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หลักฐานการยื่นรายงานเข้าสู่ระบบอิเล็กทรอนิกส์

เลขที่ Monitor : 256901-834

ชื่อโครงการ : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการของโครงการโ

รงงานอีเทนแครกเกอร์ (ครั้งที่ 10)

รอบรายงาน : ก.ค. 68 - ธ.ค. 68

วันที่ยื่นรายงาน : 30/01/2569

เลขที่ IEE/EIA/EHIA : 3991

ผู้ยื่นรายงาน : สุรชัย บรรดาศักดิ์

อีเมล : surachai.b@pttgcgroup.com

โทรศัพท์ : 0817530530

QR Code สำหรับเรียกดูข้อมูลรายงานรายงาน Monitor นี้

โดยท่านสามารถเรียกดูข้อมูลรายงานต่างๆ

ที่เกี่ยวข้องกับโครงการได้ผ่านโมบายแอปพิเคชัน Smart EIA

อีกหนึ่งช่องทาง

สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
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ภาคผนวก ข.2-2 
 เอกสารเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ 

และควบคุมการดําเนินการด้านสิ่งแวดล้อม 
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ขอกำหนด 

การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการตดิตามตรวจสอบ 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม ที่ระบุไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

(EIA Monitoring Report) 

ประจำป 2569 - 2571 
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ขอกำหนด 

การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน
และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  
ที่ระบุไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA Monitoring Report) 

 

 

1. วัตถุประสงค: 

1. เพื ่อตรวจสอบ ควบคุมคุณภาพและรวบรวมขอมูลผลการดำเนินการตามมาตรการ
ปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมที่ระบุไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) ของ
แตละโครงการ และการปฏิบัติตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เรื่อง หลักเกณฑ 
และวิธการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที ่กำหนดไวในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอม ซึ่งผูดำเนินการหรือขออนุญาตจะตองจัดทำเมื่อไดรับอนุญาตใหดำเนินโครงการหรือกิจการ
แลว พ.ศ. 2561 และ/หรือกฎหมาย แนวทาง ขอกำหนดตางๆ ที่เกี่ยวของ 

2. เพื่อดำเนินการตรวจสอบตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  ตาม
มาตรการที่ระบไุวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) ของโครงการ 

3. เพื่อจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการ ตามมาตรการที่ระบุไวในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) เสนอตอหนวยงานของรัฐซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย รวมถึง
หนวยงานราชการอื่น ภายในเวลาที่กำหนด 

4. เพื่อจัดทำรายงานสรุปผลการตรวจวัดสุขศาสตรอุตสาหกรรมของแตละโครงการ เสนอ
ตอหนวยงานที่เกี่ยวของ 

5. เพื่อดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม ตามรายการนอกเหนือจากที่ระบุไวใน
มาตรการฯ ซึ่งแตละโครงการไดระบุไว พรอมจัดทำรายงานสรุปผลการตรวจวัด 

 

- 4 - 

ขอกำหนดงาน EIA Monitoring Report 2569 – 2571 
 

2. ขอกำหนดทั่วไปสำหรับการเสนอบริการ: 
2.1 ผูเสนอบริการตองศึกษาขอกำหนดทั่วไป เงื่อนไข และขอบเขตงาน รวมทั้งกระบวนการ

ควบคุมคุณภาพงานและความปลอดภัย ใหเขาใจอยางถี่ถวนกอนยื่นขอเสนอบริการ หากมีขอสงสัย
ประการใด ใหซักถามเพิ่มเติมไดในชวงเวลาหลังจากผูเสนอบริการรับเอกสารขอกำหนดจนถึงกอนวันยื่น
ขอเสนอใหบริการ เพื่อผูเสนอบริการจะไดเขาใจในเนื้อหาของงานและทราบขอบเขตงานกอนยื่นขอเสนอ
บริการ และเพื่อหลีกเลี่ยงความผิดพลาดของการยื่นขอเสนอบริการ ความผิดพลาดในการวางแผนการ
ปฏิบัติงาน และความลาชาในการใหบริการ และผูเสนอบริการจะยกขอเรียกรอง หรือขออางนั้น โดยอาศัย
เหตุผลที่มิไดตรวจสอบเอกสารมิได 

2.2 ขอกำหนด หรือเอกสารอื่นใดที่ไดทำขึ้นเพื่อวัตถุประสงคในการเชิญชวนเสนอบริการนี้ ผู
เสนอบริการจะตองไมเปดเผยขอมูลใดๆ ที่อยูในเอกสารดังกลาว หรือขอมูลที่ไดใหแกผูเสนอบริการโดย
วิธีการอื่นใดที่เกี่ยวของกับการเชิญชวนเสนอบริการนี้ใหแกบุคคลที่สาม เวนแตเพื่อเปนการจัดเตรียม
เอกสารขอเสนอใหบริการของตนเทานั้น ผูเสนอบริการจะตองเก็บรักษาขอมูลเกี่ยวกับการเชิญชวนเสนอ
บริการและเอกสารเสนอใหบริการของตนไวเปนความลับตลอดระยะเวลาการพิจารณา ในกรณีที่มีการฝา
ฝนขอหามเกี่ยวกับการรักษาความลับดังกลาว  บริษัทฯ อาจปฏิเสธไมรับขอเสนอใหบริการนั้น บริษัทฯ 
สงวนลิขสิทธิ์แตผูเดียวในบรรดาขอมูล แบบแปลนและในเอกสารอื่นๆ ทั้งหมดที่สงใหแกผูเสนอบริการ 

2.3 ขอกำหนดฉบับนี้ มีจุดมุงหมายเพื่อใชเปนแนวทางในการดำเนินการเทานั้น บริษัทฯ 
หรือตัวแทนของบริษัทฯ ไมจำเปนตองรับผิดชอบตอคำรับรองใดๆ หรือขอมูลใดๆ ในเอกสารดังกลาว
เหลานี้ 

2.4 ผู เสนอบริการจำเปนตองเสนอคาบริการ  คาเก็บตัวอยาง คาการตรวจวัดและการ
วิเคราะหผล โดยรวมเปนคาใชจายสำหรับแตละรายการตรวจวัด เปนราคาตอหนวยตัวอยาง และราคาตอ
พารามิเตอร ตามที่บริษัทฯ ไดกำหนดไว รวมถึงระบุวิธีการตรวจวัดและวิเคราะหผล ที่ผูเสนอบริการไดรับ
อนุญาตหรือขึ้นทะเบียนหองปฏิบัติการตอหนวยงานราชการ ทั้งนี้งานบริการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดลอมจะคิดคาใชจายที่เกิดขึ้นจริง รวมถึงคาใชจายสำหรับการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม
ของแตละโครงการ  

2.5 ในกรณีที่ทางบริษัทฯ ไดแจงขอใหมีการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมเพิ่มเติมจากที่ระบุไว
ในเอกสารแนบที่ 1 ทางผูเสนอบริการจะตองคิดคาใชจายตามที่ไดเสนอไวเปนราคาตอหนวยตัวอยาง และ
ราคาตอพารามิเตอร ตามหัวขอ 2.4 เทานั้น 
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2.6 การติดตอ การรับรอง หรือการใหคำชี้แจงใดๆ ของพนักงานบริษัทฯ หรือตัวแทนของ
บริษัทฯ ไมวาเปนลายลักษณอักษรหรือดวยวาจา ไมถือวาผูกพันบริษัทฯ หรือตัวแทนของบริษัทฯ เวนแต
จะไดมีคำชี้แจงเปนลายลักษณอักษรจากบริษัทฯ ซึ่งไดระบุเปนการชัดแจง 

2.7 ผูเสนอบริการพึงรับทราบวาบริษัทฯ อาจจะออกคำแนะนำสำหรับผูเสนอบริการ หรือ
ภาคผนวกของขอกำหนดเพิ่มเติมไดในระหวางระยะเวลาการยื่นขอเสนอบริการไดและโดยที่ไมเปนการ
กระทบถึงลำดับแหงเอกสารทั ่วไป ใหบทบัญญัติในเอกสารที่ออกเพิ่มเติมนี ้อยูในลำดับที่เหนือกวา
ขอกำหนดที่ไดออกไปกอนหนานี้ 

2.8 ผู เสนอบริการพึงรับทราบวา ผู เสนอบริการอาจมีความจำเปนที ่จะตองมาทำการ
ปรึกษาหารือ หรือชี้แจงในบางประการเกี่ยวกับเอกสารขอเสนอบริการ ทั้งนี้ เนื้อความในเอกสารขอเสนอ
บริการใดๆ หรือขอแกไข หรือขอชี้แจงใดๆ ใหผูเสนอบริการยื่นเอกสารเปนลายลักษณอักษร โดยระบุเปน
การชัดแจงวาใหถือเปนสวนหนึ่งของเอกสารขอเสนอบริการ ทั้งนี้ไมวาจะมีการรองขอกอนหรือหลังการยื่น
เอกสารเพิ่มเติม จะถือเปนสวนหนึ่งของเอกสารขอเสนอบริการ และไมวาเอกสารที่เพิ่มเติมนั้นจะเปน
เอกสารเพิ่มเติมหรือเปนฉบับแกไขใหมก็ตาม 

2.9 ผูเสนอบริการพึงรับทราบถึงนโยบายบริษัทฯ เกี่ยวกับการประเมินเอกสารขอเสนอ
บริการทั้งดานเทคนิคและราคา เพื่อพิจารณาตรวจสอบความถูกตอง และความเปนไปตามขอกำหนดของ
บริษัทฯ และเปนไปตามรายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะ (Specification) หรือไม โดยผูเสนอบริการที่เสนอ
เอกสารขอเสนอที่ถูกตองและเปนไปตามขอกำหนด จึงจะมีสิทธิที่เขารวมเสนอราคา  

2.10 ผูเสนอบริการจะตองตรวจสอบและรับผิดชอบในความถูกตองของขอมูล โดยรวมถึง
ความถูกตองดานงานพิมพ รูปภาพและสัญลักษณตางๆ ใหถูกตองชัดเจน 

2.11 ผูเสนอบริการพึงรับทราบวาการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและ
แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ของแตละโครงการ 
อาจจะเริ่มดำเนินการในระยะเวลาที่แตกตางกันออกไป โดยจะตองเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
ใหแก หนวยงานของรัฐซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย รวมถึงหนวยงานราชการอื่น  ภายในวันที่ 31 
กรกฎาคม และ 31 มกราคม ในปถัดไป ดังนั้นผูเสนอบริการจะตองประสานงานกับบริษัทฯ อยางใกลชิด
และตอเนื่อง เพื่อติดตามผลการดำเนินงานและรายงานผลใหบริษัทฯ ทราบอยางตอเนื่อง  
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3. การจัดเตรียมขอเสนอบริการ: 
ผูเสนอบริการพึงรับทราบวาการจัดเตรียมขอเสนอบริการการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอม และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โดยขอบเขตงานในครั้งนี้จะตองพิจารณาใหครอบคลุม
มาตรการตางๆ ในความรับผิดชอบของแตละโครงการ โดยมีเนื้อหาสาระถูกตอง ครบถวนและสมบูรณ  

ทั้งนี ้การจัดทำขอเสนอบริการใหจัดทำขอเสนอดานเทคนิคและดานราคา พรอมเสนอ
รายละเอียดของการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมในลักษณะของราคาตอหนวย และราคาตอ
พารามิเตอร เพื่อประกอบการพิจารณาในรายละเอียด  

ในกรณีที่ไมไดมีการเดินเครื่องหรือไมมีความพรอมในการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม   
บริษัทฯ สงวนสิทธิ์ในการไมดำเนินการตรวจวัดตามรายการหรือแผนงานที่ไดระบุไว ทั้งนี้จะไดมีการแจง
ใหทราบลวงหนาในแตละกรณี 

 

4. เงื่อนไขการพิจารณาจาง: 
4.1 บริษัทฯ ขอสงวนสิทธิ์ในการพิจารณาจางงาน เฉพาะสวนใดสวนหนึ่งเพียงบางสวน หรือ

ทั้งหมดของขอบเขตงานได 

4.2 การดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมและการจัดทำรายงานฯ ตองดำเนินการโดย
บุคลากรที่มีคุณสมบัติตามที่กำหนด มีความสามารถและประสบการณเหมาะสมกับลักษณะงานที่ปฏิบัติ  
และใชวัสดุอุปกรณอยางดี ที่ผานการสอบเทียบใหผลถูกตองและเชื่อถือได มีคุณสมบัติหรือวิธีการตรวจวัด
ตามรายละเอียดและเงื่อนไขของบริษัทฯ  

4.3 บริษัทฯ สงวนไวซึ่งสิทธิ์ที่จะทำการตอรองราคากับผูเสนอบริการ เพื่อใหมีการลดราคา
ลงตามที่เห็นวาจำเปนในอันที่จะใหราคาอยูในวงเงินที่เหมาะสม 
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5. ระยะเวลาการดำเนินงาน: 

การดำเนินการตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมตามที่ระบุใน
ขอกำหนดฉบับนี้ มีระยะเวลาการวาจางรวม 3 ป โดยเริ่มนับตั้งแตวันที่ 1 มกราคม พ.ศ. 2569 ถึง 28 

กุมภาพันธ 2572 ซึ่งรวมระยะเวลาในการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ระหวางเดือน
กรกฎาคมถึงเดือนธันวาคมของป 2571 

 

6. หนาที่ความรับผิดชอบในการดำเนินการของผูเสนอบริการ 
6.1 ผูเสนอบริการจะตองจัดสงแผนการปฏิบัติงานในภาพรวมและระยะเวลาดำเนินการของ

แตละโครงการ ตั้งแตเริ่มตนการจัดเตรียมแผนงาน จนกระทั่งไดเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ปองกันและแกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ให
หนวยงานของรัฐซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย รวมถึงหนวยงานราชการอื่น โดยจัดสงใหบริษัทฯ ในวัน
ประชุมเริ่มงาน (Kick-off meeting) ทั้งนี้ใหเสนอแผนงานเบื้องตนใหบริษัทฯ พิจารณาพรอมกับขอเสนอ
ทางเทคนิค 

6.2 ผูเสนอบริการจะตองดำเนินการตรวจสอบและสงผลการตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
รวมถึงเขาทวนสอบ (Audit) ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ของแตละโครงการที่รับผิดชอบ ตามขอบเขต
งานที่กำหนดในไวทุกรายการ ใหแลวเสร็จภายในเดือนมิถุนายน และ เดือนธันวาคมของปที่ดำเนินการ 
(ยกเวนกรณีที่โรงงานไมสามารถใหเขาดำเนินการตรวจวัดได ซึ ่ง จะตองมีการปรับเปลี ่ยนชวงเวลา
ดำเนินการ) 

6.3 ผูเสนอบริการจะตองมีการบันทึกและรายงานลักษณะของกิจกรรมตางๆ ที่เกิดขึ้นบริเวณ
โดยรอบจุดเก็บตัวอยางน้ำ จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ และระดับเสียง ขณะทำการเก็บตัวอยางหรือ
ตรวจวัด รวมถึงลักษณะของตัวอยางน้ำที่เก็บ  

6.4 ผูเสนอบริการจะตองจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ตามแนวทางการเสนอ
รายงานฯ ที่ สผ. กำหนด โดยมีขอบเขตงานที่กำหนดในไวขอ 7. จัดสงใหบริษัทฯ โดยปฏิบัติตาม
ตารางเวลาการจัดทำรายงาน ดังตารางที่ 1 หรือตามที่ไดตกลงรวมกับโครงการ 
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6.5 ผู เสนอบริการมีหนาที่จัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ เพื ่อใหบริษัทฯ 
นำเสนอรายงานตอหนวยงานของรัฐซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย รวมถึงหนวยงานราชการอื่น ทั้งนี้
ตองรายงานความกาวหนาของการดำเนินการ ใหบริษัทฯ ทราบผานชองทางตางๆ ตามที่ไดตกลงรวมกัน
อยางสม่ำเสมอ หรือตามที่บริษัทฯ มีการรองขอ 

6.6 ผูเสนอบริการจะตองเขาติดตามทวนสอบ (Audit) มาตรการฯปละ 2 ครั้ง ภายในชวง
เดือนเมษายน – พฤษภาคม และเดือนตุลาคม – พฤศจิกายน หรือตามที่ตกลงรวมกับโครงการ ตามรอบ
การจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

6.7 ถือเปนความรับผิดชอบของผูเสนอบริการ รวมกับบริษัทฯ ในการจัดทำรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ และนำสงรายงานตอหนวยงานของรัฐตามที่กฎหมายกำหนด ใหไดภายในวันที่ 31 

กรกฎาคม และ 31 มกราคม ของปถัดไป พรอมเก็บสำเนาหลักฐานการสงรายงาน และนำสงใหบริษัทฯ 
พรอมเลมรายงานตามที่ระบุ รวมถึงการนำรายงานฯ เขาระบบ SMART EIA ของ สผ.  

6.8 การใหคำปรึกษา ใหคำแนะนำ ตลอดจนเสนอแนะแนวทางการปฏิบัติตามมาตรการดาน
สิ่งแวดลอมและใหเปนไปตามกฎหมายและขอกำหนดตางๆ ที่เกี่ยวของใหครบถวน 

6.9 นำสงผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมตามรายการที่กำหนด ภายใน 14 วันนับจาก
วันที่ทำการเก็บตัวอยางแลวเสร็จ หรือตามระยะเวลาที่ตกลงรวมกัน พรอมแนบภาพถายประกอบการเก็บ
ตัวอยาง ขอมูลเบื้องตนและใบรับรองผลการสอบเทียบของอุปกรณการตรวจวัดผานทางสื่ออิเล็กทรอนิกส 
(E-mail) 

6.10 อื่นๆ ตามที่ไดมีการตกลงรวมกันระหวางบริษัทฯ และผูเสนอบริการ 
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ตารางที่ 1 กำหนดระยะเวลาการจัดสงรายงาน 

ลำดับ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการตามรายงาน EIA จำนวนรายงาน * สงรายงาน * 

1 รางรายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการปองกันและแกไขฯของแต
ละโครงการ นำเสนอ GC และบรษิัทในกลุม ตรวจสอบรายงาน 

E-file / hard copy  

(ตามทีต่กลง) 
ภายในวันที่ 15 พฤษภาคม และ 
15 พฤศจิกายน 

2 GC และบริษัทในกลุมแจงผลการตรวจสอบรางรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ (Draft Report) เพื่อปรับปรุงแกไข 

- ภายในวันที่ 1 มิถุนายน และ 1 
ธันวาคม 

3 รางรายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ ฉบับสมบูรณ (Draft 

Final Report) ของแตละโครงการ นำเสนอ GC และบริษัทในกลุม 
ตรวจสอบรายงาน 

E-file / hard copy  

(ตามทีต่กลง) 
ภายในวันที่ 20 มิถุนายน และ 
20 ธันวาคม 

4 GC และบริษัทในกลุม แจงผลการตรวจสอบรางรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ ฉบับสมบูรณ (Draft Final Report) เพื่อ
ปรับปรุงแกไขและจดัทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ฉบับ
สมบูรณ (Final Report) 

- ภายในวันที่ 1 กรกฎาคม และ 3 
มกราคม 

5 จัดทำรายงานฯ ฉบับสมบรูณ สำหรับเสนอใหผูที่เกี่ยวของลงนาม 1 ชุด ภายในวันที่ 15 กรกฎาคม และ 
15 มกราคม 

6 จัดทำรายงานฯ ฉบับสมบรูณ (Final Report) พรอมซีดีรอม และ
นำสงรายงานราชการที่เกี่ยวของ ** 
(ซีดีรอมบันทึกรายงานในรูปแบบ pdf file จำนวน 9 แผน และ 
pdf file + soft file (ทั้ง word file และ Excel file) จำนวน 2 
แผน) 

จำนวนรายงานขึ้นจำนวน
หนวยงานที่เกี่ยวของของ

แตละโครงการ 

ภายในวันที่ 31 กรกฎาคม และ 
31 มกราคม 

7 รายงานผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม (ฉบับรวมผลการ
ตรวจวัดทุกรายงาน) พรอมซีดรีอม นำสงให GC และบริษัทในกลุม 
(ซีดีรอมบันทึกรายงาน pdf file + doc file จำนวน 2 ชุด)  

2 ชุด ภายในวันที่ 30 สิงหาคม และ 
28 กุมภาพันธ 

8 รายงานผลการตรวจวัดสุขศาสตรอุตสาหกรรม (Industrial 

Hygiene) พรอมซีดรีอม นำสงให GC และบริษัทในกลุม (ซีดีรอม
บันทึกรายงาน pdf file + doc file จำนวน 2 ชุด)  

2 ชุด 
(ตอครั้งการตรวจวัด) 

ภายใน 30 วัน นับจากวันที่
ตรวจวัดเสร็จสิ้น 

หมายเหตุ:  

*  ระยะเวลาและจำนวนเลมรายงานอาจมีการปรับเปลี่ยนตามความเหมาะสมและขึ้นกับการตกลง
 รวมกันของแตละโครงการ 

 **  เก็บสำเนาหลักฐานการสงรายงาน และนำสงใหบริษัทฯ พรอมเลมรายงานตามที่ระบุ 
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7.  ขอบเขตของงาน: 

รายละเอียดสำหรับผูเสนอบริการ เพื่อประกอบการจัดทำขอเสนอบริการตามมาตรการ
ปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม พรอมจัดทำ
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โดยมีขอบเขตดังนี ้

7.1  โครงการที่ตองดำเนินการ  
โครงการที่ตองดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม  มีจำนวน 22 โครงการ 

แบงเปน 2 กลุมคือ กลุมที่ 1 เปนโครงการที่ตองดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม พรอมจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการฯ จำนวน 21 โครงการ ประกอบดวย โครงการของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด 
(มหาชน) จำนวน 20 โครงการ (อางถึงตารางที่ 1 ลำดับที่ 1-20) และโครงการของบริษัทในกลุมบริษัท
ฯ จำนวน 1 โครงการ (อางถึงตารางที่ 1 ลำดับที่ 21) และกลุมที่ 2 เปนโครงการที่ไมเขาขายตองจัดทำ
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม จำนวน 1 โครงการ (อางถึงตารางที่ 1 ลำดับที่ 22)   

ทั้งนี้ รายการตรวจวัดตางๆ ของแตละโครงการสามารถสรุปไดดังเอกสารแนบที่ 1 โดยอาจมี
การเปลี่ยนแปลงไดขึ้นอยูกับความเหมาะสมของสภาวะการดำเนินโครงการ ณ ขณะนั้น รวมถึงในกรณีที่มี
การเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) ฉบับใหม และผูเสนอบริการจะตอง
สามารถดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมไดทุกพารามิเตอร  
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ตารางที่ 2  โครงการที่ตองดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 

กลุมที่ 1 :  โครงการที่ตองดำเนินการตามมาตรการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA Report) 

1. โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟนส บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 2 

2. โครงการโรงไฟฟา (Power Plant) บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 2 

3. โครงการผลิตโพลิเอทิลีน (HDPE) บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 2 

4. โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟนส บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 3 

5. โครงการโรงงานอะโรเมติกส หนวยที่ 1 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 4 

6. โครงการโรงงานอะโรเมติกส หนวยที่ 2 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 5 

7. โครงการโรงกลั่นน้ำมัน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 6 

8. โครงการทาเทียบเรือ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 6 

9. โครงการทาเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 7 

10, โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 11 

11. โครงการโรงงานแอลดีพีอี บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 11 
12. โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 11 
13. โครงการผลิตเม็ดพลาสติกชนิดความหนาแนนสูง บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 12 
14. โครงการโรงงานผลิตเอทธิลีนออกไซดและเอทธิลีนไกลคอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 16 

15. โครงการโรงงานผลิตสารเอทานอลเอมีน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 16  
16. โครงการผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีสไตรีน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 17  
17. โครงการโรงงานผลิตสารฟนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 18 

18. โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟนอล เอ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 18  
19. โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 19  
20. โครงการโรงงานผลิตโพลีออล บริษัท จีซี โพลีออลส จำกัด 
21. โครงการโรงงานผลิตเมทิลเอสเทอรและแฟตตี้ บริษัท โกลบอลกรีนเคมิคอล จำกดั (มหาชน) สาขา 1 

กลุมที่ 2 : โครงการที่ไมเขาขายตองจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA Report)  
22. โครงการโรงงานผลิตเมทิลเอสเทอร แหงที 2 บริษัท โกลบอลกรีนเคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 3 

หมายเหตุ:  * จะมีการโอนสิทธิและหนาที่ เมื่อเปลี่ยนชื่อบริษัทเปนบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 
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7.2 การดำเนินงานตามมรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอม 

7.2.1  การดำเนินงานทวนสอบ (Audit) การปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข
ผลกระทบสิ่งแวดลอมการดำเนินงานตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

จัดทำแผนและเขาดำเนินการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ (Audit) ของแต
ละโครงการ ตามรายละเอียดที่กำหนด ทั้งในงานติดตามเอกสาร การสอบถามหนวยงานที่เกี่ยวของ หรือ
หลักฐานประกอบอื่น เชน รูปถาย เปนตน และจัดทำสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ โดยใหดำเนินการ
ใหแลวเสร็จภายในเดือนพฤษภาคม และ เดือนพฤศจิกายนของปที่ดำเนินการ (ยกเวนกรณีที่โรงงานไม
สามารถใหเขาดำเนินการได ซึ่งจะตองมีการปรับเปลี่ยนชวงเวลาดำเนินการ) 
 

7.2.2 การดำเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

จัดทำแผนและเขาดำเนินการตรวจติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมของ
โครงการ ตามที่มาตรการฯ กำหนด รวมถึงดำเนินการตรวจวัดพารามิเตอรอื่น ที่นอกเหนือจากมาตรการฯ  

1) วิธีการตรวจติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมจะดำเนินการใหเปนไป
ตามที่รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมกำหนด หรือเปนวิธีที่เปนที่ยอมรับระดับสากล (เชน 
U.S. EPA เปนตน) หรือตามที่กฎหมายไดระบุไว  

2) ดำเนินการบันทึกพิกัดของจุดเก็บตัวอยาง/จุดตรวจวัดตางๆ รายงาน
ลักษณะของกิจกรรมตางๆ ที่เกิดขึ้นและสภาพโดยรอบบริเวณจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ และระดับ
ความดังเสียง ขณะทำการตรวจวัด รวมถึงลักษณะของตัวอยางคุณภาพนํ้าที่เก็บมาวิเคราะห 

7.2.3  การจัดทำรายงาน 

1) การจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม (ตามมาตรการฯ ในรายงาน EIA) : เพื่อ
นำเสนอตอหนวยงานของรัฐซึ ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย รวมถึงหนวยงานราชการอื ่น โดยจะ
ครอบคลุมถึงการดำเนินงานทั้งระยะกอสราง (ถามี) และระยะดำเนินการของโครงการ ซึ่งไมรวมถึง
รายการตรวจวัดที่นอกเหนือจากมาตรการฯ กำหนด ทั้งนี้อาจมีการเปลี่ยนแปลงไดขึ้นอยูกับสถานะของ
โครงการขณะนั้น และรูปแบบการจัดทำรายงานจะตองเปนไปตามแนวทางที่ สผ. กำหนด  

2) การจัดทำรายงานผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม : เพื่อ
นำเสนอตอโครงการ โดยเปนรายการตรวจติดตาม ทั้งที ่กำหนดในมาตรการฯ และไมไดกำหนดใน
มาตรการฯ ทุกรายการ พรอมแสดงกราฟยอนหลัง 3 ป 
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3) การจัดทำรายงานผลการตรวจวัดสุขศาสตรอุตสาหกรรม : เพื่อนำเสนอตอ
โครงการ โดยเปนรายการตรวจติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม  ดานสุขศาสตรอุตสาหกรรม 
(Industrial Hygiene) ที่ทำการตรวจวัดทุกๆ ไตรมาส โดยนำสงรายงานฉบับสมบูรณใหแกโครงการ
ภายใน 30 วัน นับจากวันที่ตรวจวัดแลวเสร็จ ในเดือนมีนาคม เดือนมิถุนายน เดือนกันยายน และเดือน
ธันวาคม หรือที่โครงการระบุความถี่ไว ทั้งนี้จะแสดงผลการตรวจวัดและกราฟยอนหลัง 3 ป ทุกรายการ 
ยกเวนผลการตรวจวัดแสงสวางในสถานที่ทำงาน จะรายงานผลเปนครั้งๆ ในรอบการตรวจวัดนั้นๆ และ
จัดทำเปนแผนผังแสดงจุดตรวจวัดประกอบรายงานผลการตรวจวัดแสงสวาง ทัÊงนี Êใหเ้ป็นไปตามทีÉตกลง
รว่มกนัสาํหรบัแต่ละโครงการ 

4) การจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม สำหรับโครงการที่ตั ้งอยู ในนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) : โดยนำเสนอตอสำนักงานนิคมฯ สำหรับโครงการที่
ตั้งอยูในพื้นที่ตามที่มีการกำหนดมา ไดแก โครงการลำดับที่ 14, 15, 17, 18, 19, 20 และ 21 โดยรูปแบบ
การจัดทำรายงานใหเปนไปตามที่สำนักงานนิคมฯ กำหนด 

5) การจัดทำรายงานตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการดานสิ ่งแวดลอม 
(Environmental Compliance Audit Report) : ดำเนินการ ปละ 1 ครั ้ง สำหรับโครงการที ่จะตอง
ดำเนินการตามที่กำหนดในมาตรการฯ ของโครงการลำดับที่ 14 หรือโครงการอื่นๆ ที่อาจถูกกำหนดใน
มาตรการฯ ในอนาคต หรือตามที่โครงการรองขอนอกเหนือจากขางตน  ซึ่งจะคิดคาใชจายเพิ ่มเติม
นอกเหนือจากขอเสนองานครั้งนี้ 

รายละเอียดรายงานแตละประเภทที่ตองจัดทำของแตละโครงการแสดงดังตารางที่ 3 

8. ขอเสนอดานราคา 

ใหผู เสนอบริการเสนอคาใชจายที่เกิดขึ้นโดยใหเสนอคาบริการ คาเก็บตัวอยาง คาการ
ตรวจวัด และการวิเคราะหตัวอยาง รวมเปนคาใชจายสำหรับแตละรายการตรวจวัด  เปนราคาตอหนวย
ตัวอยาง และราคาตอพารามิเตอร ซึ่งการตรวจวัดพารามิเตอรเดียวกันดวยวิธีเดียวกันจะตองมีราคาตอ
หนวยที่เทากันในทุกๆ โครงการ 
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ตารางที่ 3 สรุปรายงานที่ตองจัดทำแตละโครงการ จำนวน 22 โครงการ 

No. Project EIA MTR 
EIA MTR 

(WHA) 
ENV Audit ENV IH 

1 GC2 – Olefins 1      

2 GC2 – Power Plant      

3 GC2 – HDPE 2      

4 GC3 – Olefins 2      

5 GC4 – Aromatics I      

6 GC5 – Aromatics II      

7 GC6 – Refinery      

8 GC6 – Jetty      

9 GC7 – BTF & Jetty       

10 GC11 – Olefins 3      

  GC11 – WH      

11 GC11 – LPDE      

12 GC11 – LLDPE      

13 GC12 – HDPE 1      

14 GC16 – EOEG (GC Glycol)      

15 GC16 – EA (GC Glycol)      

16 GC17 – PS      

17 GC18 – Phenol      

18 GC18 – BPA      

19 GC19 – PO      

20 GCP – Polyols      

21 GGC1      

22 GGC2      

หมายเหตุ     1.  รายงาน EIA Monitoring ในแตละรอบการตรวจวัดจะเปนการรายงานผลระยะกอสรางและ/หรือ
ระยะดำเนินการในรายงานฉบับเดียวกัน ขึ้นกับรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมของ
โครงการฉบับปจจุบันที่โครงการยึดถือและสถานะของโครงการขณะนั้น 
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9. การเรียกเก็บคาใชจาย 

คาใชจายในการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมและจัดทำรายงานฯ ใหดำเนินการเก็บคาใชจายตามที่
ตรวจวัดจริงในงวดนั้นๆ โดยแบงการเก็บคาใชจายออกเปน 4 งวด ดังนี้ 

งวดที่ 1 เมื่อทำการตรวจวัดระหวางเดือนมกราคม – มีนาคม แลวเสร็จ 

งวดที่ 2 เมื่อทำการตรวจวัดระหวางเดือนเมษายน – มิถุนายน แลวเสร็จ และนำสงรายงานผล
การปฏิบัติตามมาตรการฯ ใหหนวยงานราชการที่เกี่ยวของและโครงการเรียบรอยแลว 

งวดที่ 3 เมื่อทำการตรวจวัดระหวางเดือนกรกฎาคม – สิงหาคม แลวเสร็จ 

งวดที่ 4  เมื่อทำการตรวจวัดระหวางเดือนกันยายน – ธันวาคม แลวเสร็จ และนำสงรายงานผล
การปฏิบัติตามมาตรการฯ ใหหนวยงานราชการที่เกี่ยวของและโครงการเรียบรอยแลว 

 

******************************** 
 

 



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-3 
เอกสารการเช่ือมโยงข้อมูลผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม
แบบต่อเนื่อง (Online Monitoring) ไปยัง EMC2 ของ กนอ. 
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T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-4 
การปฎิบัติตามแผนลดและขจัดมลพิษ 
ของเขตควบคุมมลพิษ จังหวัดระยอง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

สาขา 11: โรงอีเทนแครกเกอร ์แอลดีพีอี แอลแอลดีพีอี
6 มีนาคม 2569

1

หัวข้อในการนําเสนอ

ข้อมูลโรงงาน

มิติกายภาพ

มิติเศรษฐกิจ

มิติสิˑงแวดล้อม

มิติสังคม

มิติการบริหารจัดการ
2

00 ข้อมูลเบื˓องต้นของบริษัทฯ

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขา 11

ทะเบียนโรงงานเลขทีˑ น.42(1)-2/2549-ญผด.

แปลงทีˑดิน/ เนื˓อทีˑ G-2, G2/1, G-7, G-7/4, G-8 เนื˓อทีˑ 278 ไร่ 9.10 ตารางวา

ประกอบกิจการ โครงการอีเทนแครกเกอร์ (Ethylene) 1,138,800 ตัน/ปˣ 

โครงการแอลแอลดีพีอ ี(LLDPE) 1,100,000 ตัน/ปx

โครงการแอลดีพีอ ี(LDPE) 422,320 ตัน/ปx

การเริˑมเดินเครืˑองการผลิต โครงการอีเทนแครกเกอร์ เดินเครืˑอง เมืˑอวันที ˑ1 ธ.ค. 53
โครงการแอลแอลดีพีอ ี เดินเครืˑอง เมืˑอวันทีˑ 1 ม.ค. 53
โครงการแอลดีพีอ ี เดินเครืˑอง เมืˑอวันทีˑ 1 ก.พ. 54

จํานวนพนกังานทั˓งหมด 335 คน

3

พื˓นทีˑว่าง

TPAC

TPCC

FF & FA& 
CH & CT

Workshop & Warehouse

ชุมชนหนองแฟบ

4

พื˓นทีˑ : GC 11 
ครอบคลุม 3 โรงงาน ได้แก่ ET Cracker , LDPE , LLDPE

พื˓นทีˑโรงงานและจุดสาํคัญ

Ethane Cracker 

LDPE

LLDPE

4



5

00 ข้อมูลกระบวนการผลิต

อีเทนแครกเกอร์์อออออออออออออออีีีีีีีีีเเเเเเเเเเเเเเทททททททททททททททนนนนนนนนนนนนนนนแแแแแแแแแแแแแแคคคคคคคคคคคคคคครรรรรรรรรรรรรรกกกกกกกกกกกกกกกเเเเเเเเเเเเเเกกกกกกกกกกกกกกกอออออออออออออออรรรรรรรรรรรรรร์์์์์์์์์อีเทนแครกเกอร์
เเเเเเเเเเอออออออออออออทททททททททททททิิิิิลลลลลลลลลลลลลีีีีีีีีีนนนนนนนนนนนนนน 1,138,800 1111111111111111111,,,,,,,,,,,,111111111111111111133333333333333333338888888888888888888,,,,,,,,,,,,8888888888888888888000000000000000000000000000000000000001,138,800 ตตตตตตตตตตตตตััันันนนนนนนนนนนนนตตตตตตตตตตตตต่่่่่่่อออออออออออออปปปปปปปปปปปปปปปปปปปีีีีีีีปปปปปปปปปปปปปปป

กา๊ซเอทีลีนกาซเอทลนนนกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกก๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊า๊าาาาาาาาาาาาาาาาาาซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซเเเเเเเเเเเเเเเเเเเอออออออออออออออออออออออออทททททททททททททททททีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกก๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊า๊าาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเออออออออออออออออออออออออออออออออออททททททททททททททททททททททททททททีีีีีีีีีีีีีีีีีีีลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนน

โรโ งงผลลตผลลตภภณณฑเอทลลนนนนโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโ งงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััณัณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑ์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์เ์เเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเอออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนน
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ปฏบิตัติามกฎหมาย ดา้น QSHEB

บรหิารคณุภาพทัŕวทัŖงองคก์ร ดว้ยเคร ืŕองมอืการบรหิารคณุภาพ การจดัการความรู ้
และเพิŕมผลผลติเพืŕอตอบสนองความพงึพอใจลกูคา้และพฒันานวตักรรมทีŕเป็นมติร
กบัสิŕงแวดลอ้ม

บรหิารความเสีŕยงเพืŕอป้องกนัอนัตราย ความเจ็บป่วยจากการทํางาน ความ
สญูเสยีจากอบุตัเิหต ุการบาดเจ็บ ความเสยีหายตอ่ทรพัยส์นิและสรา้งวฒันธรรม
ความปลอดภยั B-CAREs รวมทัŖงการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลติ 
(Process Safety Management: PSM)ตระหนักถงึภยัคกุคามดา้นความ
มัŕนคงและกาํหนดแนวทางการบรหิารจดัการเหตฉุุกเฉิน เพืŕอปกป้องชวีติ
ทรพัยส์นิ ขอ้มูลและความตอ่เนืŕองทางธรุกจิ

ตระหนักถงึภยัคกุคามดา้นความมัŕนคงและกาํหนดแนวทางการบรหิารจดัการเหตุ
ฉุกเฉิน เพืŕอปกป้องชวีติทรพัยส์นิ ขอ้มูลและความตอ่เนืŕองทางธรุกจิ

ใสใ่จในเร ืŕองอาชวีอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทํางานทีŕด ีและสง่เสรมิใหทุ้กคน 

มสีขุภาพทีŕดแีละมคีวามสขุในการทํางาน

ประเมนิและป้องกนัผลกระทบตอ่สิŕงแวดลอ้ม ระบบนิเวศ และคงไวซ้ ึŕงความหลากหลายทาง
ชวีภาพโดยเนน้การปรบัปรงุและป้องกนัทีŕแหลง่กาํเนิด การใชพ้ลงังานและนํŖาอยา่งมี
ประสทิธภิาพรวมทัŖงใชท้รพัยากรอยา่งยัŕงยนืตามหลกัเศรษฐกจิหมุนเวยีน เพิŕมประสทิธภิาพ
การลดเรอืนกระจกและขดีความสามารถในการปรบัตวัตอ่การเปลีŕยนแปลงสภาพภมูอิากาศมุ่ง
สู ่Net Zero ภายในปี พ.ศ.2593 และมุ่งเสรมิสรา้งวฒันธรรมสิŕงแวดลอ้ม โดยการเผยแพร่
และสนับสนุน ใหพ้นักงานและผูม้สีว่นรว่มไดเ้สยีมคีวามตระหนักและมสีว่นรว่มในวฒันธรรม
สิŕงแวดลอ้ม

1.

2.

3.

4.

5.

6.

นโยบายคณุภาพ ความมั Éนคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั สิÉงแวดล้อมและความต่อเนืÉองทางธรุกิจ
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หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 2
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน
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• สถานประกอบการมพีืÊนทีÉ จาํนวน 275.8 ไร่
• มพีืÊนทีÉสเีขยีวอา้งองิขั ÊนตํÉา (Baseline) ภายในโรงงาน จาํนวน 14 ไร ่คดิเป็น  6.76 % ของพืÊนทีÉโรงงานทั Êงหมด 

• รวมแลว้มพีืÊนทีÉสเีขยีวทั Êงภายในและภายนอก จาํนวน 46.17 ไร ่คดิเป็น  16.62 % ของพืÊนทีÉโรงงานทั Êงหมด และมกีารจดัผงั
บรเิวณและภมูทิศัน์ทีÉด ีพรอ้มทั Êงมกีารบํารงุรกัษาอยา่งต่อเนืÉอง

1. การจัดการพื˓นทีˑสเีขียว มิติทีˑ 1 มิติกายภาพ

พืÊนทีÉสีเขียวภายในโรงงาน 20.17  ไร่



มีการกาํหนดพืÊนทีÉสีเขียวไว้ใน EIA

มีพืÊนทีÉสีเขียวภายในและภายนอกโรงงานและมีการบาํรงุรกัษาอย่างต่อเนืÉอง

พืѸนทีѷสเีขยีว
2021 2025

ไร่ รอ้ยละ ไร่ รอ้ยละ

พืѸนทีѷทั Ѹงหมดของโรงงาน GC11 280.47 ไร่ 275.8 ไร่

พืѸนทีѷสเีขยีวตาม EIA 14.00 ไร่ 5.00% 18.65 ไร่ 6.76%

พืѸนทีѷสเีขยีวภายในโรงงาน 20.17 ไร่ 7.19% 20.17 ไร่ 7.31%

พืѸนทีѷสเีขยีวภายนอกโรงงาน 26.00 ไร่ 9.27 % 26.00 ไร่ 9.43%
พืѸนทีѷสเีขยีวรวม 46.17 ไร่ 16.46 % 46.17 ไร่ 16.62%

1. การจัดการพื˓นทีˑสเีขียว มิติทีˑ 1 มิติกายภาพ
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แผนการปฎิบัตงิานดูแลสวน

มิติทีˑ 1 มิติกายภาพ
2. ระบบระบายนํ˓า

มีแผนการดูแลรักษาระบบระบายนํ˓าเสียและทําความรางระบายนํ˓าอย่างต่อเนืˑอง

รางระบายนํ˓าฝน ระบบระบายนํ˓าเสีย

มีระบบการระบายนํ˓าฝนและระบบระบายนํ˓าเสียแยกจากกันโดยเด็ดขาด

11 12

การจดัการนํÊา

Physical Treatment, Chemical Treatment and 

Biological Treatmentระบบบาํบดัทาง
กายภาพ

การแยกเศษวสัดุทีÉมชีิÊนใหญ่

การแยกนํÊามนัออกจากนํÊา

การปรบัสภาพนํÊาก่อนเขา้ระบบ

ระบบบาํบดัทางชีวภาพ 
(Activated Sludge)

โดยใชจุ้ลนิทรยีย์อ่ยสลายสิÉง
สกปรกในนํÊา บอ่พกันํÊา

(Final Check basin)

• ความสามารถของระบบบาํบดันํÊาเสยี : 2,160 ลบ.ม./วนั
• ปรมิาณนํÊาทิÊงทีÉปลอ่ยออกจากโรงงาน : 2,333 ลบ.ม./วนั (ปี 2568)

 (นํÊาทีÉผา่นการบาํบดัแลว้ + Cooling Blow down)

การจดัการนํÊา



การติดตามตรวจสอบคณุภาพนํÊา โดยติดตั Êงระบบ COD Online

ตดิตั ÊงเครืÉองมอืตรวจสอบคุณภาพนํÊาทิÊง 
(COD Online) ซึÉงมกีารวดัคา่ COD และอตัราการไหล

การเชืÉอมโยงขอ้มลู COD online 

กรมโรงงานอุตสาหกรรม : กนัยายน 2553

การนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ : ธนัวาคม 2554
13 14

แผนการบํารุงรักษา COD Online

แบบบันทึกการซ่อมและสอบเทียบ

หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 3
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

15 16

นโยบายดา้นความย ัѷงยนื 
กลุม่บรษิทั GC

ภาพรวมการสนบัสนนุดา้นการสง่เสรมิเศรษฐกจิทอ้งถิѷน 
และเศรษฐกจิชุมชนหรอืวสิาหกจิชุมชน

>5 โครงการ
โครงการ CSR 
ดา้นเศรษฐกจิ

>9 ลา้นบาท
สรา้งรายได ้

กลับคนืสูช่มุชน

>15 ชุมชน
จํานวนชมุชน

ผูไ้ดร้ับประโยชน์

ครอบคลมุการดําเนนิงานดา้น CSR 
ในทกุๆ มติิ

โดยมกีารดําเนนิโครงการ CSR ดา้นเศรษฐกจิ รว่มกบัภาคเีครอืขา่ย อาทิ
• โครงการธรรมศาสตรโ์มเดล รว่มกบั 

สมาคมเพืѷอนชมุชน
• การใชบ้รกิารจากธรุกจิชมุชน
• การจา้งงานพนักงานลกูหลานชมุชน
• โครงการ CSR ดา้นการสง่เสรมิ

พัฒนาอาชพีชมุชน 
• โครงการดา้น Social Enterprise: 

บรษิัท ประชารัฐรักสามัคครีะยอง 
(วสิาหกจิเพืѷอสงัคม) จํากดั

3. การสง่เสรมิเศรษฐกจิทอ้งถิѷนและเศรษฐกจิชมุชน
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โครงการธรรมศาสตรโ์มเดล รว่มกบั สมาคมเพืѷอนชุมชน การใชบ้รกิารจากธรุกจิชุมชน

3. การสง่เสรมิเศรษฐกจิทอ้งถิѷนและเศรษฐกจิชมุชน

การจัดซืѸอจัดจา้งสนิคา้หรอืบรกิารจากชมุชน โดย
• ใหช้มุชนเขา้มาขายอาหารในโรงงานชว่ง 

Shutdown
• สนับสนุนบรกิารจา้งทําสวน ดแูลตน้ไม ้เป็นเงนิ

สะสม 3,890,000 บาท (2566-2568) 

การจา้งงานพนกังานลกูหลานชุมชน
52 คน พนักงาน GC ทีѷเป็นลกูหลานชมุชน จาก 3 เทศบาล ไดแ้ก ่เทศบาลเมอืง

มาบตาพดุ เทศบาลเมอืงบา้นฉาง และเทศบาลตําบลบา้นฉาง

• ยกระดับศักยภาพวสิาหกจิชมุชนในจังหวัดระยอง จํานวน 8 กลุม่ โดย GC 
เป็นพีѷเลีѸยงรว่มกับ คณะพาณชิยศาสตรแ์ละการบัญช ีมหาวทิยาลัยธรรมศาสตร ์
การนคิมอตุสาหกรรมแหง่ประเทศไทย องคก์รปกครองสว่นทอ้งถิѷน ในการ
พัฒนาใหแ้กว่สิาหกจิชมุชนขวญัจริาเครืѷองประดับเงนิ

• ปรับ Branding เปลีѷยน Packaging สรา้งชอ่งทางตลาดออนไลน ์และ
แบบฟอรม์บันทกึตน้ทนุสนิคา้

จากพนักงานใน GC11 
ทั Ѹงหมด 320 คน

1,089,200 933,600

1,867,200

2,956,400

3,890,000

0.00

500,000.00

1,000,000.00

1,500,000.00

2,000,000.00

2,500,000.00

3,000,000.00

3,500,000.00

4,000,000.00

4,500,000.00

ปี 2566 ปี 2567 ปี 2568

ยอดเงินสนบัสนนุ(บาท) ยอดสะสม(บาท)
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โครงการ CSR ดา้นการสง่เสรมิ
พฒันาอาชพีชุมชน 

3. การสง่เสรมิเศรษฐกจิทอ้งถิѷนและเศรษฐกจิชมุชน
โครงการดา้น Social Enterprise: 
บรษิทั ประชารฐัรกัสามคัครีะยอง

(วสิาหกจิเพืѷอสงัคม) จํากดั• GC รว่มกบัรว่มกบัศนูยน์าโนเทคโนโลยแีหง่ชาต ิ
(NANOTEC) พัฒนาผลติภัณฑ ์LUFFALA 
บรูณาการทรัพยากรหลกัขององคก์ร ไดแ้ก ่
บคุลากรนักวจิัย วศิวกร รวมถงึองคค์วามรูด้า้น
นวัตกรรม วัตถดุบิ ยกระดบักระบวนการผลติของ
วสิาหกจิชมุชน สูม่าตรฐาน ASEAN Cosmetic 
GMP 

• ชว่ยลดตน้ทนุการพฒันา สรา้งฐานการผลติ
ผลติภัณฑ ์ควบคูก่บัการยกระดบัศกัยภาพ
แรงงานชมุชน เพิѷมโอกาสทางเศรษฐกจิ บรูณา
การกลยทุธธ์รุกจิและ ESG ของ GC ในมติ ิ
Growth, Safety, Sustainability และ People 
อยา่งเป็นรปูธรรม

• สรา้งรายไดจ้ากการจําหน่ายผลติภัณฑก์วา่
1.12 ลา้นบาท

• บรษิัท ประชารัฐรักสามคัครีะยอง จับมอื PTTOR เปิดรา้น 
Cafe Amazon  สาขาศนูยร์าชการจังหวดัระยองสนับสนุน
สนิคา้ชมุชนจาก 'รา้นรักระยอง' โดยรวบรวมผลติภณัฑ์
จากกลุม่วสิาหกจิชมุชนจาก 8 อําเภอ สรา้งรายไดใ้หค้น
ระยอง 

• รว่มอดุหนุนและสง่มอบผลไมม้งัคดุจากเกษตรกรชาวสวน
ระยอง จํานวน 4,000 กโิลกรัม เพืѷอนําไปสง่ตอ่ใหก้บั
หน่วยงานตา่งๆ ไดแ้ก ่โรงพยาบาลระยอง โรงพยาบาล
เฉลมิพระเกยีรตสิมเดจ็พระเทพรัตนราชสดุาฯ สยามบรม
ราชกมุาร ีระยอง สํานักงานนคิมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ 
และสํานักงานทา่เรอืนคิมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ เพืѷอสง่
ตอ่ความหว่งใยสูช่มุชน

• สรา้งรายไดจ้ากการดําเนนิงาน 3.77 ลา้นบาท

โครงการพฒันาชา่งเทคนคิ
วศิวกรรมเคม ี(V-CHEPC) 
วทิยาลยัเทคนคิมาบตาพดุ

• รว่มกบักลุม่อตุสาหกรรมปิโตรเคมี
สภาอตุสาหกรรมแหง่ประเทศไทย 
มลูนธิศิกึษาพัฒน ์สถาบนัปิโตรเลยีม
แหง่ประเทศไทย และสํานักงาน
คณะกรรมการการอาชวีศกึษา รวมทั Ѹง
ภาคเีครอืขา่ยดา้นวชิาการ 

• สนับสนุนสถานศกึษาเฉพาะทาง
สาขาปิโตรเคมแีละพัฒนาศกัยภาพ
บคุลากรระดบัชา่งเทคนคิของ
อตุสาหกรรมปิโตรเลยีม ปิโตรเคมี

• ดําเนนิการมาตั Ѹงแตป่ี 2551-ปัจจบุนั

หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2
มิติเศรษฐกิจ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

4. การจัดการนํ˓า การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพ การลดการใช้พลังงาน และการใช้พลังงานทางเลือก 
4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

มีการตรวจสอบระบบบําบัดนํ˓าเสียรายวัน
พร้อมทั˓งบันทึกข้อมูลการใช้ไฟฟา̝และสารเคมีในระบบ และจัดส่ง
รายงาน ทส.2 ให้นายกเทศมนตรี เมืองมาบตาพุดทุกเดือน 

20



แผนการบาํรงุรกัษาระบบบาํบดันํÊาเสีย
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MaintPlant MaintenancePlan MaintItem Equipment Description MaintItem text
1037 J5600ET009 6013 J-5600-ET-009 EARTHING SYSTEM FOR UNIT5600 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION
1037 JPM5617 6828 J-PM-5617 POLYMER PUMP FOR DEHYDRATION 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 JPM5619A 6834 J-PM-5619A NAOH PUMP 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 J56AT001 7052 J-56-AT-001 NEUTRALIZATION TANK I PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT002 7053 J-56-AT-002 NEUTRAILZATION TANK II PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT003 7054 J-56-AT-003 NEUTRALIZATION TANK III PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT004 7055 J-56-AT-004 NEUTRALIZATION TANK IV PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT005 7056 J-56-AT-005 DISTRIBUTION BOX NO.2 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT006 7057 J-56-AT-006 DISTRIBUTION BOX NO.3 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J5600-S00005 7058 J-56-AT-007 DISTRIBUTION BOX NO.1 CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 J5600-S00002 7059 J-56-AT-008 DISCHARGE PIT CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 JP5612A 7110 J-P-5612A K2SO4 PUMP FOR T-5601 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7111 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620A 7112 J-P-5620A POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5614 7114 J-P-5614 H2SO4 PUMP FOR T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618A 7115 J-P-5618A NUTRIENT PUMP X-5619 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619A 7116 J-P-5619A NAOH PUMP  T-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615A 7117 J-P-5615A COAGULANT PUMP T-5603 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616A 7118 J-P-5616A POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5612R 7119 J-P-5612R K2SO4 PUMP FOR T-5601 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620R 7120 J-P-5620R POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618R 7122 J-P-5618R NUTRIENT PUMP X-5619 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619B 7123 J-P-5619B NAOH PUMP  T-5602 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615R 7124 J-P-5615R COAGULANT PUMP T-5603 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616R 7125 J-P-5616R POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7126 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 6M-CHANGE OIL& CLEAN DIAPHRAGM

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

1) ข้อมูลคุณภาพน้าทิ˓งย้อนหลัง 1 ปˣ เป˞นไปตามมาตรฐานทีกˑําหนดทุกพารามิเตอร์

ผลการวิเคราะห์คุณภาพนํ˓าเฉลีˑย ณ บริเวณจุดปล่อยนํ˓าทิ˓งลงท่อรวบรวมนํ˓าเสียของการนิคมฯ ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทีˑกําหนดทุกพารามิเตอร์

อุณหภูมื

ความเป˞น
กรด-ด่าง
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

1) ข้อมูลคุณภาพน้าทิ˓งย้อนหลัง 1 ปˣ เป˞นไปตามมาตรฐานทีกˑําหนดทุกพารามิเตอร์

ผลการวิเคราะห์คุณภาพนํ˓าเฉลีˑย ณ บริเวณจุดปล่อยนํ˓าทิ˓งลงท่อรวบรวมนํ˓าเสียของการนิคมฯ ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทีˑกําหนดทุกพารามิเตอร์

ของแข็งทีˑ
ละลายทั˓งหมด

ของแข็ง
แขวนลอย

กิจกรรมลา้งทาํความสะอาด
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

1) ข้อมูลคุณภาพน้าทิ˓งย้อนหลัง 1 ปˣ เป˞นไปตามมาตรฐานทีกˑําหนดทุกพารามิเตอร์

ผลการวิเคราะห์คุณภาพนํ˓าเฉลีˑย ณ บริเวณจุดปล่อยนํ˓าทิ˓งลงท่อรวบรวมนํ˓าเสียของการนิคมฯ ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทีˑกําหนดทุกพารามิเตอร์

ซีโอดี

บีโอดี
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

1) ข้อมูลคุณภาพน้าทิ˓งย้อนหลัง 1 ปˣ เป˞นไปตามมาตรฐานทีกˑําหนดทุกพารามิเตอร์

ผลการวิเคราะห์คุณภาพนํ˓าเฉลีˑย ณ บริเวณจุดปล่อยนํ˓าทิ˓งลงท่อรวบรวมนํ˓าเสียของการนิคมฯ ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทีˑกําหนดทุกพารามิเตอร์

นํ˓ามันและ
ไขมัน

ซัลไฟด์
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

1) ข้อมูลคุณภาพน้าทิ˓งย้อนหลัง 1 ปˣ เป˞นไปตามมาตรฐานทีกˑําหนดทุกพารามิเตอร์

ผลการวิเคราะห์คุณภาพนํ˓าเฉลีˑย ณ บริเวณจุดปล่อยนํ˓าทิ˓งลงท่อรวบรวมนํ˓าเสียของการนิคมฯ ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทีˑกําหนดทุกพารามิเตอร์

สารปรอท

26

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.2 การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพโดยใช้หลัก 3R

โครงการลดการใช้นํ˓า : หน่วยรีเวอร์สออสโมซิส RO Unit 
เป˞นระบบนํานํ˓าทิ˓งจากหอหล่อเย็นกลับนํามาใช้ใหม่เป˞นการเพิˑมมูลค่า ของนํ˓าทิ˓งจากหอหล่อเย็น (Cooling Blowdown) แทนทีˑจะทําการส่งออกสู่
ภายนอกโรงงาน โดยได้นํานํ˓าดังกล่าวมาผ่านระบบรีเวอร์สออสโมซิส (Reverse Osmosis: RO)ให้สามารถนํานํ˓ากลับมาใช้ในกระบวนการผลิตได้
ส่วนหนึˑง ซึˑงเป˞นการลดการใช้นํ˓าทีˑปˏจจุบันรับจาก บ.Gasco

นํานํÊาเสยีทีÉผา่นการบาํบดัแลว้ มาผา่น RO unit เพืÉอใชเ้ป็นนํÊา make up ทีÉระบบ cooling water

สามารถลดการใชน้ํÊาไดป้ระมาณ  72,000 ลบ.ม./เดือน
27
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ปรบัคา่ความเป็นกรด-ดา่ง ของนํÊา Cooling water ดว้ยกรด Sulfuric acid 

สามารถเพิÉมการหมนุเวียนนํÊากลบัมาใช้ใหม่ จาก 4.9 รอบ => 7.5 รอบ

ประหยดันํÊา Make up โดยประมาณ 336,000 ลบ.ม ต่อปี

โครงการฉีดกรด Sulfuric acid ทีÉ Cooling tower 

เพืÉอปรบัปรงุคณุภาพนํÊา 

Ethane Cracker



บรษิทัจงึได้
รว่มมอืกบัทีÉ
ปรกึษาเพืÉอ
ศกึษาและ
ออกแบบ ระบบ 
Oxygen Dosing 
ทีÉบรเิวณ Stage 
ทีÉ 4 ของ 
Booster 
Primary 
Compressor 

แก้ปัญหา

ม ีPolymer สะสม
ในระบบซึÉง
เกดิขึÊนจาก
Radical 
Polymerization 
และการแตกตวั
ของ Hyper 
Plunger 
Lubrication

สาเหตุ

โรงงานตอ้งหยดุ
เดนิเครืÉองเพืÉอทาํ
ความสะอาดจาก
ประสทิธภิาพ
ของ Hyper 
compressor 
and Cooler 
ลดลง

ปัญหา

- สามารถแกไ้ขปัญหาโพลเีมอรอ์ุดตนั (Fouling) 

- การทาํความสะอาดลดลงไป 4 ครั Êงต่อปี ทาํให้สามารถลดการใช้นํÊา
ในการทาํความสะอาดได้ถึง 148 m3/ปี (0.0006 m3/Ton PE)

- เดนิเครืÉองเป็นไปอยา่งต่อเนืÉอง สามารถชว่ยลดมลพษิจากการ start up 

และ shutdown ได้

LDPE

โครงการติดตั Êงระบบ Oxygen dosing เพืÉอแก้ปัญหาเรืÉองโพลีเมอรอ์ดุตนั (Fouling) 

ในระบบ Intercooler ทีÉ Hyper Compressor
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การเพิÉมระยะเวลาการหมนุเวียนของนํÊาในระบบนํÊาหล่อเยน็
(BLOW DOWN CYCLE) จาก 4 เป็น 5.5

เปลีÉยนวสัดุของ
เครืÉองแลกเปลีÉยน
ความรอ้น จากเดมิ
เป็น S304 เป็น 
Duplex ซึÉงเป็นวสัดุ
ทีÉสามารถทนการ
เกดิ Stress chloride 
corrosion cracking 
ทาํใหเ้ราสามารถ
เพิÉมปรมิาณ 
Chloride สะสมใน
ระบบขึÊนได ้(ไมม่ี
งบประมาณลงทุน)

แก้ปัญหา

เนืÉองจากกระบวนการ
ผลติตอ้งมกีารลด
ปรมิาณ Chloride ใน
ระบบนํÊาหลอ่เยน็เพืÉอ
ป้องกนัปัญหา stress 
chloride corrosion 
cracking ของเครืÉอง
แลกเปลีÉยนความรอ้น
ในระบบนํÊาหลอ่เยน็

สาเหตุ

เนืÉองจากในระบบนํÊา
หลอ่เยน็ใน
กระบวนการผลติ 
จาํเป็นตอ้งมกีาร
ปลอ่ยนํÊา ดงันั Êนจงึ
ตอ้งการลดการ
สญูเสยีนํÊาในระบบ 
นํÊาหลอ่เยน็จากการ
ปลอ่ยนํÊาทิÊง

ปัญหา

- สามารถลดการสญูเสยีนํÊาสาํหรบัการปล่อยนํÊาจาก
ระบบ Cooling water ได ้1 ลบ.ม./ชั Éวโมง ทาํใหล้ดการ
ใชน้ํÊา Process water เพืÉอมาทาํการ Make up ลงได้

     (8,000 ลบ.ม./ปี)

LDPE
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ทาํการตรวจสอบ
คุณภาพของ 
Steam 
condensate และ
ตดิตั Êง Recovery 
line มาทีÉ TK1902 

(เงนิลงทุน 0.8 
MB)

แก้ปัญหา

ตอ้งการนํา Steam 
condensate ทีÉเกดิ
จากกระบวนการ
ผลติหลงัจากการ
แลกเปลีÉยนความ
รอ้นเขา้กลบัมาใช้
งานในกระบวนการ
ผลติ

สาเหตุ

เนืÉองจากใน
กระบวนการผลติมี
การรบั Steam มา
ใชง้านและจะทาํให้
เกดิ steam 
condensate ใน
กระบวนการผลติ 

ปัญหา

- ลดการใชน้ํÊา Demin. Water ในการ Make up ระบบ 
TK1902 ได ้2 ลบ.ม./ชม. (16,000 ลบ.ม. /ปี)

- เริÉมนําเขา้ใชง้านในเดอืนธนัวาคม 2560

ลดการสญูเสียนํÊา Condensate (STEAM CONDENSATE) โดยการนํา
ไปใช้เติมในระบบนํÊาตดัเมด็ (TK1902) แทนการใช้นํÊา (DEMIN. WATER)

LDPE
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ติดตั Êงระบบบาํบดัอากาศแบบ Cyclone 

(เหวีÉยงแยกฝุ่ น) แทนการใช้ Demister 

ตดิตั Êงระบบบําบดั
อากาศแบบ 
cyclone แทนการ
ใช ้Demister

 (งบประมาณ
ลงทุนอยูร่ะหวา่ง
การศกึษา)

ÊÊ

แก้ปัญหา

ติ
อา
cy
ใช
(
ลง
กา

ฝุ่ น polymer ทีÉเกดิ
จากกระบวนการตดั
เมด็พลาสตกิเขา้สู่
อุปกรณ์ดกัฝุ่ น
ภายใน demister ทีÉ
ใหอุ้ปกรณ์เกดิการ
อุดตนั

ฝ ีÉ ิÉ

สาเหตุ

ฝุ่
จ
เม
อุ
ภ
ใ
อุ

เนืÉองจาก LDPE 
plant ประสบปัญหา
อุปกรณ์บาํบดัอากาศ
ชนิด Demister เกดิ
การอุดตนัเนืÉองจาก
ฝุ่ น polymer สง่ผล
ใหโ้รงงานจาํเป็นตอ้ง
หยดุเดนิเครืÉองการ
ผลติ เพืÉอทาํความ
สะอาดอุปกรณ์ 4 
ครั Êงต่อปี

ปัญหา

- ลดการหยุดเดนิเครืÉองการผลติเพืÉอทาํความสะอาดอุปกรณ์ 
= 2 วนัต่อปี คดิเป็นผลประโยชน์ รวม 9.6 ลา้นบาทต่อปี  ไม่
ตอ้งดาํเนินการซ่อมบาํรงุ > 1 ปี
- ลดปรมิาณการใชน้ํÊาเพืÉอใชใ้นการฉีดลา้งอุปกรณ์ = 0.25 
ลบ.ม./ชม. (2,000 ลบ.ม. /ปี หรือ 0.006 ลบ.ม/ตนั PE)  
ตดิตั Êงเสรจ็ภายใน พฤศจกิายน 2560

LDPE
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ลดการสญูเสียนํÊา (DEMIN. WATER) ทีÉระบบนํÊาตดัเมด็ (PELLET WATER SYSTEM) 

ทาํการปรบัปรุง
ตะแกรง screen 
เพืÉอป้องกนันํÊาลน้
ออกจาก
กระบวนการสง่นํÊา
(งบประมาณลงทุน 
0.3 MB/ชิÊน)

แก้ปัญหา

เนืÉองจากมกีารไหล
ของนํÊาปรมิาณสงู
ผา่นอุปกรณ์ทาํให้
เกดินํÊาลน้ 
(overflow) ทีÉบรเิวณ 
Fine Sieve F1901. 

สาเหตุ

เนืÉองจากใน
กระบวนการผลติมี
การสญูเสยีนํÊา
(Demin. Water) 
ระหวา่งการขนสง่
นํÊาทีÉ Fine Sieve 
(F1901) 

ปัญหา

ลดการสญูเสยีนํÊา (Demin. Water) ในกระบวนการผลติได ้0.73

ลบ.ม./ชั Éวโมง (5,840 ลบ.ม./ปี, 0.016 ลบ.ม. /ตนั PE)

LDPE

ภาพเพืÉอประกอบ
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

4. การจัดการนํ˓า การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพ การลดการใช้พลังงาน และการใช้พลังงานทางเลือก 
4.2 การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพโดยใช้หลัก 3R

มีการรวบรวมข้อมูลการลดปริมาณการใช้นํ˓า (ลูกบาศก์เมตรต่อตันการผลิต หรือ ลูกบาศก์เมตรต่อตันวัตถุดิบ)
มีการนําเสนอประสิทธิผลของโครงการ โดยเปรียบเทียบผลจากปˣทีˑผ่านมา (ประสิทธิภาพเชิงนิเวศ : Eco Efficiency)
สามารถรักษาระดับปริมาณการใช้นํ˓า (ต่อตันการผลิต) ได้เท่ากับหรือน้อยกว่าปˣทีˑผ่านมา

3.4

2.7
2.9

0.0

1.0

2.0

3.0

4.0

5.0

6.0

2023 2024 2025

to
n/

to
n 
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t

Water consumption

Water consumption
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

4. การจัดการนํ˓า การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพ การลดการใช้พลังงาน และการใช้พลังงานทางเลือก 
4.3 การลดปริมาณการใช้พลังงานและการใช้พลังงานทางเลือก

มีนโยบาย/มาตรการลดการใช้พลังงาน
มีโครงการนําความเย็นเหลือใช้จาก PTTLNG มาใช้ประโยชน์
มีโครงการติดตั˓ง Steam Turbine
มีโครงการใช้พลังงานทางเลือก Solar cell

35

แสดงจุดติดตั˓ง Solar Cell 1.8 MW

36



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.1 มีข้อมูลและมีการขออนุญาตในการดําเนินการอย่างถูกต้อง

การขออนุญาตในการนําของเสียออกนอกโรงงานต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม ตามใบอนุญาต กอ.1

ป x2568 ป x2569

เลขทีˑ 2568-7879 ผลบังคับใช้ตั˓งแต่วันทีˑ 1 ม.ค. 68 ถึงวันทีˑ 31 ธ.ค. 68 เลขทีˑ 2569-11944 ผลบังคับใช้ตั˓งแต่วันทีˑ 1 ม.ค. 69 ถึงวันทีˑ 31 ธ.ค. 69

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจภุณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.1 มีข้อมูลและมีการขออนุญาตในการดําเนินการอย่างถูกต้อง

มีเอกสารแสดงการจัดการ (Manifest Form) กอ. 2 กํากับการขนส่งทุกครั˓ง

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจุภณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.1 มีข้อมูลและมีการขออนุญาตในการดําเนินการอย่างถูกต้อง

มีการรายงานการจัดเก็บ และการจัดการสิˑงปฏิกูลหรือวัสดุทีˑไม่ใช้แล้วภายในบริเวณโรงงานในรอบปˣทีˑผ่านมา ผ่านระบบการรายงาน
ข้อมูลกลางของกระทรวงอุตสาหกรรม (I-single-form) ภายใน 30 เม.ย. ของปˣถัดไป

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจภุณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจุภณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์
มีการแยกประเภทกากของเสีย
มีสถานทีˑเก็บกากอย่างชัดเจน แยกประเภทการจัดเก็บ มีภาชนะรองรับทีˑเหมาะสม ไม่มีการรัˑวไหลของกากออกนอกพื˓นทีˑ 

ประเภทของเสีย PTTPE

ของเหลว ของแขง็
ขยะมลูฝอย / ขยะรไีซเคลิ/ อาคารสาํนกังาน

ของเสียไม่อนัตราย ของเสียอนัตราย แผนผงัการจดัเกบ็ของเสีย
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การเผาทาํลายในเตาเผา
นํÊาเสียจากระบบบาํบดัทีÉปนเปืÊ อนนํÊามนั/ 

ทรายปนเปืÊ อน / Activated carbon/ เศษผา้
ปนเปืÊ อนนํÊามนั/ sludge จากระบบบาํบดันํÊา
เสีย และสารเคมี/ Insulation

- Insee Eco Cycle จ.สระบรุี
- บริษทั อคัคีปราการ จาํกดั 

(มหาชน) จ.สมทุรปราการ

ส่งขายยงัผูร้บัซืÊอเพืÉอนําไป
รีไซเคิล

Lube Oil / Yellow Oil

 เศษไม้ / เศษเหลก็-โลหะ / เศษ
อลมูิเนียม /เศษสแตนเลส/เศษ

ทองแดง(สายไฟ) 

ถงัโลหะ/ถงัพลาสติกเปล่า

TARF , Insee Eco Cycle จ.สระบรุี

3K Recycle จ.ระยอง

TARF จ.สระบรุี

อาคารเกบ็กากตะกอน
จากระบบบําบดันํÊาเสยี

อาคารจดัเกบ็ Waste
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การจดัการของเสียจากกระบวนการผลิต มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจุภณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์
มีการแยกประเภทกากของเสีย
มีสถานทีˑเก็บกากอย่างชัดเจน แยกประเภทการจัดเก็บ มีภาชนะรองรับทีˑเหมาะสม ไม่มีการรัˑวไหลของกากออกนอกพื˓นทีˑ 

ขยะมลูฝอยจากการ
อปุโภคบริโภค

ขยะทีÉย่อยสลายได้
ฝังกลบตามหลกั

สุขาภบิาล โดยเทศบาล
มาบตาพดุ

ขยะทีÉสามารถ
นํากลบัไปใช้

ใหม่

คดัแยก 

นํากลบัมาใชซ้ํÊา
ธนาคารขยะ
สง่จาํหน่าย 

ขยะอนัตราย
สง่กาํจดั

อยา่งถกูตอ้งตาม
กฎหมาย

42

ารจดเกบ มภาชนะรองรบทเหม

คดัแยกประเภท

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.2 การให้ความสําคัญในการจัดการและลดปริมาณกากของเสีย

มีมาตรการ/แผนงาน ในการปรับลดหรือการนํากลับมาใช้ใหม่
มีผลการดําเนินการตามแผนปรับลดกากของเสีย
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วตัถปุระสงค์ : 
1. เพืÉอลดปรมิาณของเสยีทีÉจะตอ้งนําไป
กาํจดัดว้ยวธิกีารฝังกลบทาํลาย

2. เพืÉอจดัการควบคุมการเกดิของเสยี
3. นําของเสยีกลบัไปใชป้ระโยชน์

ระยะเวลาดาํเนินการ : ตั Êงแต่ปี 2554

เป้าหมาย/ตวัชีÊวดั :

ลดการฝังกลบ 100%

ลดการฝังกลบได้ 100%

ลดการฝังกลบ
•Sludge : เดิมใช้วิธีฝังกลบ ปัจจบุนั 
กาํจดัโดยวิธีใช้เป็นวตัถดุิบทดแทน
ในเตาเผาปนูซีเมนต์
•Contaminated Container ,ถงั 200 
ลิตร ชาํรดุ : ส่งกาํจดั TARF โดยการ
ล้างและส่งเข้าเตาหลอมเหลก็
•Insulation :  เผาเป็นเชืÊอเพลิงผสม

Zero Waste to LandfillZero Waste to LandfillZero Waste to Landfill

(((โครงการลดการฝังกลบโ((โครงการลดการฝังกลบโครงการลดการฝังกลบครงการลดการฝงกลบ)))

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.3 การให้ความสําคัญในการเฝ˔าระวังการขนส่งกากของเสีย

เอกสารหลักฐานยืนยันการใช้ GPS ของรถขนส่งหนังสือรับรองการติดตั˓งเครืˑองบันทกึข้อมลูการเดินทางของรถ
และติดตั˓งระบบ GPS กับรถขนส่งกากของเสียอันตรายทุกคัน

มีการระบุให้ผู้รับจ้างขนส่งหลีกเลีˑยงเส้นทางชมุชน และหลีกเลีˑยง
ช่วงเวลาเร่งด่วน ทีˑส่งผลกระทบต่อชมุชน

เลือกใช้ผู้รับจ้างขนส่งทีมˑกีารติดตั˓งระบบ GPS ของรถขนส่ง

การสุ่มติดตามรถบรรทุกรับกากของเสีย

เลือกใช้ผูู้รับจ้างขนส่งทมีกีารติดตังระบบ GPS ของรถขนส่ง

และตดตงระบบ GPS กบรถขนสงกากขอ
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การจดัการของเสียจากอาคารสาํนักงาน มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

46

Reuse & ReduceReuse & Reduce

สืÉอสารผูร้บัเหมาให้รืÊอถอน Insulation อย่างระมดัระวงั ไม่ให้ชาํรดุ
จดัเกบ็อย่างดี เพืÉอนํากลบัมาใช้ใหม่

การจดัการด้านกากของเสีย

โครงการ Green Shutdown Insulation นําฉนวนกันความรอน (Insulation) กลับมาใชซํ้า (Reuse) เพื่อลดปริมาณการสง

กําจัด โดยการซอมบํารุงใหญ ตั้งแตป พ.ศ. 2554 - ปจจุบัน สามารถนํา Insulation กลับมาใชซํ้าไดมากกวา 70%

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

มีการรณรงค์เพืˑอลดอุบัติเหตุจากการจราจรขนส่ง มีแผนงานและผลการบํารุงรักษา

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.3 การให้ความสําคัญในการเฝ˔าระวังการขนส่งกากของเสีย

มาตรการและกิจกรรมรณรงคส์่งเสริมเพืˑอลดอุบัติเหตุจากการจราจร

ดืˑมไม่ขับ กลับบ้านปลอดภัย
ขับขีˑปลอดภัย สวมหมวกนิรภัย 100%
คาดเข็มขัดนิรภัย ปลอดภัย 100%
เคารพกฎลดอุบัติเหตุ

สถิติอุบัติเหตุ ปˣ 2566 ปˣ 2567 ปˣ 2568

อุบัติเหตุจากการ
จราจรขนส่ง (ครั˓ง)

0 0 0

สรุปสถิติอุบัติเหตุจากการจราจรขนส่ง ปˣ 2566 - 2568 มีแผนการจัดการกรณีเกิดอุบัติเหตุในพื˓นที ˑไม่ก่อให้เกิดอุบัติเหตุจากการขนส่ง

47

การตรวจประเมินผูรับกําจัด ประจําป 2568

บริษัท ทพีไีอ โพลีน จาํกัด
6 ตุลาคม 2568

บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค่ เซอรว์ิสเซส จาํกัด
6 ตุลาคม 2568

บริษัท ทเีออารเ์อฟ จาํกัด
6 ตุลาคม 2568

บริษัท อินทรี อี โค ไซ เคิ ล จํากัด
9 ตุลาคม 2568

บริษัท รีไซเคิล เอ็นจิเนียริ่ง จํากัด
9 ตุลาคม 2568

บริษัท เบตเตอร เวิลด กรีน จํากัด (มหาชน)
9 ตุลาคม 2568



การตรวจประเมินผูรับกําจัด ประจําป 2568

บริษัท บางปู เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ จํากัด
16 ตุลาคม 25686

บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล 
คอมเพล็กซ จํากัด
9 ตุลาคม 2568

บริษัท ฟอรซี คอรปอเรชั่น จํากัด
16 ตุลาคม 25686

กราฟแสดงปริมาณกากของเสีย 2566-2568

50

เเพพพิิÉมมเเตติมิม

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม5.4 การดูแลถังบรรจุภัณฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ์) เฉพาะโรงงานทีˑเข้าข่าย

มีใบอนุญาตถูกต้อง เช่น การก่อสร้างฐานรากของถัง การอนุญาตมีไว้ครอบครองจากหน่วยงานทีˑเกีˑยวข้อง

ใบอนุญาตการก่อสร้างฐานรากของถัง แผนงานการดูแลและตรวจสอบถังบรรจุภัณฑ์ใบใบอนอนญุญุญาตาตกาการกรก่ออสรสร้าางฐงฐฐานานรารากขกขององถัง

51

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม6. การจัดการคุณภาพอากาศ
6.1 มีข้อมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

กราฟแสดงผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากแหล่งกําเนิด
พ.ศ.2566-2568

มีแผนและผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศเป˞นไปตามมาตรฐาน ย้อนหลัง 1 ปx
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กราฟแสดงอัตราการระบาย NOx 2566-2568
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เเพพพิิÉมมเเตติมิม มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
6.1 มีข้อมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

ระบบอยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน และมีการจดบันทึกรายงานการใช้ไฟฟา̝จากมิเตอร์ ระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ
มีแผนการบํารุงรักษา/ปรับปรุงระบบ สามารถรักษาระดับการปรับลดมลพิษ ให้เทียบเท่าหรือน้อยกว่าปˣทีˑผ่านมา

โรงงานได้ดําเนินการติดตัง˓ Continuous Emission Monitoring System (CEMS) เพืˑอ
ติดตามตรวจสอบอัตราการระบายของ NOx อย่างต่อเนืˑอง และส่งสัญญาณ Online ไปทีˑศูนย์ 
EMCC ของ กนอ.มาบตาพุด

ดําเนินการส่งสัญญาณไปยังกนอ. 

แผนการซ่อมบํารุงเชิงป˔องกัน 
(PM Plan)
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มีการซ่อมบาํรงุเชิงป้องกนั (PM) Cracking Furnace อย่างต่อเนืÉอง

ติดตั Êงอปุกรณ์ตรวจวดัมลพิษอตัโนมตัิแบบต่อเนืÉอง (CEMs) พร้อมเครืÉองบนัทึกข้อมลู ซึÉง

สามารถส่งข้อมลูเข้าศนูยร์บัข้อมลูของหน่วยงานราชการได้โดยติดตั Êง CEMs อย่างน้อย 1 

ชดุต่อ 3 Furnaces และเชืÉอมต่อไปยงั กนอ.มาบตาพดุ ตั Êงแต่ตลุาคม 2554

การตรวจวดัคณุภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิดโดย Third Party

55

ู มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
การติดตั˓งระบบ Pollution Box และเชืˑอมต่อระบบกับ กนอ. 

6.1 มีข้อมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม6.2 ลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก

มีแผนและเป˔าหมายการดําเนินโครงการลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก ได้รับการรับรอง ISO 14064-1 จัดทําระบบฐานข้อมูลการปล่อย
ก๊าซเรือนกระจกขององค์กรตามมาตรฐานระดับสากล ทําให้บริษัทฯ
เป˞นรายแรกๆของประเทศทีˑได้รับการรับรอง ISO 14064-1 ว่าด้วย
การรายงานปริมาณการปลอ่ยก๊าซเรือนกระจกตั˓งแต่ปx 2012
จนถึงปˏจจุบัน

สรุปผลการดําเนินโครงการลดการปล่อยก๊าซเรอืนกระจก
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม7. การจัดการไอระเหยของสารเคม/ีการบริหารจดัการความปลอดภัย
กระบวนการผลิต PSM
7.1 การบริหารจัดการไอระเหยของสารเคมี (เฉพาะโรงงานทีˑมีการใช้หรือกักเก็บ VOCs)

1) มีแผนงานการจัดการ VOCs ประจําปx 2568

2) มีการจัดทํา VOCs Inventory (Combustion, Fugitive)

3) มีการเฝ̝าระวังการรัˑวซึมของ VOCs 
Walk Through Survey โดยเครืˑองมือตรวจวัด VOCs
ทําการตรวจวดั Fugitive ตามบัญชีสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs 
Inventory)  100%
มีแผนระบบบํารุงเชิงป̝องกันอุปกรณ์ภายในโรงงานอย่างต่อเนืˑอง
กําหนดค่าควบคุมสาร VOCs < 100 ppm.

แหล่งกําเนิด VOCs การจัดทํา VOCs Inventory 
1. การรัˑวซึมจากอปุกรณ์ (Fugitives) /

2. การเผาไหม้ (Combustion) /

3. ถังกักเก็บ (Storage Tank) N/A

4. การขนถ่าย (Transportation and Marketing) N/A

5. หอเผาทิ˓ง (Flare) /

6. ระบบบําบัดนํ˓าเสีย (Wastewater Treatment Plant) /
58

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม7.1 การบริหารจัดการไอระเหยของสารเคมี (เฉพาะโรงงานทีˑมีการใช้หรือกักเก็บ VOCs)

มีการจัดส่ง รว 3/1 ให้ กนอ. และ กรอ. ตามกฎหมาย ทุก 6 เดือน

59

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม7.2 การบริหารจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
มีการจัดทําระบบและตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก)
ผลการตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก) ไม่พบข้อบกพร่องหลัก (Major Non-Conformity)
จัดส่งรายงานตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก) ให้ กนอ. ภายในระยะเวลาทีˑกําหนด*

แผนงานการบริหารจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM ประจําปx
ตรวจประเมินภายใน 

(PSM Internal Audit) ประจําปx 2567
วันทีˑตรวจประเมินภายใน : วันทีˑ 7-9 ส.ค 67
สรุปผลการตรวจประเมินภายใน : ไม่มีข้อบกพร่อง (No NC) 

ตรวจประเมินภายนอก (PSM External Audit ทุก 3 ปˣ ตามข้อบังคับ กนอ.)

วันทีˑตรวจประเมิน : วันทีˑ 4 – 6 พ.ย. 67
สรุปผลการตรวจประเมินภายนอก : ไม่มีข้อบกพร่อง (No NC) 

จัดส่งรายงานตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก) ให้ กนอ. ภายในระยะเวลาทีˑกําหนด
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โครงการตดิตั Êง Carbon 

Canister ทีÉ Load

อาคารปิด Dehydrator

ปิดคลุมระบบ Activated sludge basin

98

Sump pit  104 จุด
Funnel ระบบปิด 127 จุด

โครงการตดิตั Êง Carbon Canister ทีÉ Line  vent 

รอบโรงงาน 152 ชดุ

กกกาาารรรคคควววบบบคคคุุมุมมดดด้้้าาานนนสสสาาารรรปปปรรระะะกกกอออบบบอออิิินนนทททรรรีีียยย์์ร์รระะะเเเหหหยยยงงง่่าาายยย

62

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน
ความถีˑในการตรวจวัด : ปˣละ 4 ครั˓ง แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศภายในสถานประกอบการ

พารามิเตอร์ ตําแหน่งการตรวจวัด
เอทธิลีน (Ethylene) 1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์

2) บริเวณหน่วยทําปฏิกิริยา
3) บริเวณหน่วยปรับปรุงคุณภาพเอทธิลีน

โพรพีลีน (Propylene ) 1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์
2) บริเวณหน่วยทําปฏิกิริยา

เบนซีน (Benzene ) 1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์
2) บริเวณหน่วยปรับปรุงคุณภาพเอทธิลีน

สารประกอบไฮโดรคาร์บอน (Total 
Hydrocarbon)

1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์
2) บริเวณหน่วยทําปฏิกิริยา
3) บริเวณหน่วยปรับปรุงคุณภาพเอทธิลีน
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

กราฟแสดงผลการตรวจวดัปรมิาณอเีทน ระหว่างปˣ พ.ศ.2566-2568

กราฟแสดงผลการตรวจวดัปรมิาณเอทธีลีน ระหว่างปˣ พ.ศ.2566-2568

การตรวจวัดบริเวณถังเก็บ การตรวจวัดบริเวณสว่นปรับปรงุคุณภาพเอทธิลีน

การตรวจวัดบริเวณหน่วยทําฏิกิริยา การตรวจวัดบริเวณ C-1201 Caustic Tower
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

กราฟแสดงผลการตรวจวดัปรมิาณสารเบนซีน ระหว่างปˣ พ.ศ.2566-2568

หมายเหตุ : 
1. 1/ขีดจํากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลีˑยตลอดระยะเวลาการทํางานปกติ ตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครอง  แรงงาน เรืˑอง 

ขีดจํากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ.2560

หมายเหตุ
ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืˑอง มาตรการคุมครองความปลอดภัย ในการประกอบกิจการโรงงานเกีˑยวกบสภาวะแวดล้อมในการทําา
งาน  พ.ศ.2546
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

ตรวจวัดความร้อนบริเวณ เตาให้ความร้อน
ความถีˑในการตรวจวัด 1 ครั˓ง/ปx

แผนทีˑแสดงจุดตรวจวัดคณุภาพอากาศภายในสถานประกอบการ

กราฟแสดงผลการตรวจวดัความร้อน 
บริเวณ เตา ระหว่างปˣ พ.ศ.2566-2568

หมายเหตุ : 
1. 1/ ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรืˑอง ขีดจํากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย 
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

การตรวจวัดแสงสว่าง
ดําเนินการตรวจวัด  :  ปˣละ 1 ครั˓งววจจววดด  าาารรรตตตรรรวววดดําาเเนนนนกกาา :::  ปปปลละะ 111 คครรงง
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

มีแผนหรือกิจกรรมทีˑส่งเสริมให้พนักงานมีส่วนร่วมในการปรับปรุงสภาวะแวดล้อมในการทํางานอย่างต่อเนืˑอง เช่น การส่งเสริม
ความรู้, การปรับปรุง Comment ของพนักงานจากปˣทีˑผ่านมา, จัดประชุมรับฟงˏความคิดเห็น, กล่องรับฟงˏความคิดเห็นของ
พนักงาน
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.2 การจัดการสภาพพื˓นทีˑทํางาน
และ โรงงานมีแผนการดําเนินการ โดยกําหนดผู้รับผิดชอบ ความถีˑในการตรวจสอบดูแลพื˓นทีˑปฏิบัติงานอย่างสม่าเสมอ และมีหลักฐาน
แสดงผลการดําเนินการดูแลพื˓นทีˑปฏิบัติงาน 

มีป̝ายสัญลักษณ์หรือป̝ายเตือนอันตรายทีˑจําเป˞นในพื˓นที ˑและอยู่ในสภาพดี มองเห็นได้ชัดเจน
พนักงานสวมใส่ PPE สภาพดีอย่างถกูตอ้ง และอยู่ในสภาพพร้อมใชง้าน

การจัดเก็บอุปกรณ์ วัตถุดิบผลิตภัณฑ ์สารเคม ีเป˞นระเบียบ และมีป̝ายบอกสถานะทีˑชดัเจน 

พื˓นทีˑปฏิบัติงานเป˞นระเบียบ ไม่มีคราบสกปรก คราบนํ˓ามัน สารเคมี หกล้น 

จัดให้มีอุปกรณ์ป˔องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE)

มีการจัดเตรียมอุปกรณ์ปอ̝งกันอันตราย
ส่วนบุคคล (PPE) ให้เหมาะสมกับการ
ปฏิบัติงานอบรมให้ความรู้ให้มีการปฏิบัติ
ตามกฎระเบียบของบริษัทอย่างเคร่งครัด
พนักงานสามารถเข้าไปเบิก PPE ได้ตาม
ความจําเปน˞ในการใช้งาน ผ่านระบบการขอ
เบิก PPE Online ของบริษัท
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

มีการตรวจสุขภาพพนักงานประจําปx และแสดงผลการตรวจและวิเคราะห์หาสาเหตุเบื˓องต้น 

สรปุผลการตรวจสขุภาพประจาํปี Ethane Cracker 2566-2568 Top 3 : 
1.ดชันีมวลกาย
2.ไขมนัในเสน้เลอืด
3.การทาํงานของตบั

ทางโรงงานไดม้กีจิกรรมสง่เสรมิสุขภาพ
ต่างๆไดแ้ก่
1.การลดการเกดิโรคNCDs ผา่นกจิกรรม
STOP NCDs เพืÉอสง่เสรมิการ
รบัประทานอาหารทีÉถูกตอ้ง รวมถงึการ
ออกกําลงักายอยา่งถูกตอ้ง
2.กจิกรรม Go Fit Together 
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Top 3 : 
1.ดชันีมวลกาย
2.ไขมนัในเสน้เลอืด
3.การทาํงานของตบั

ทางโรงงานไดม้กีจิกรรมสง่เสรมิสุขภาพต่างๆไดแ้ก่
1.การลดการเกดิโรคNCDs ผา่นกจิกรรม STOP NCDs เพืÉอสง่เสรมิการรบัประทานอาหารทีÉ
ถูกตอ้ง รวมถงึการออกกําลงักายอยา่งถูกตอ้ง
2.กจิกรรม Go Fit Together 

สรปุผลการตรวจสขุภาพประจาํปี LDPE 2566-2568

71

Top 3 : 
1.ไขมนัในเสน้เลอืด
2. ดชันีมวลกาย
3.การทาํงานของตบั

สรปุผลการตรวจสขุภาพประจาํปี LLDPE 2566-2568

ทางโรงงานไดม้กีจิกรรมสง่เสรมิสุขภาพต่างๆไดแ้ก่
1.การลดการเกดิโรคNCDs ผา่นกจิกรรม STOP NCDs เพืÉอสง่เสรมิการรบัประทานอาหารทีÉ
ถูกตอ้ง รวมถงึการออกกําลงักายอยา่งถูกตอ้ง
2.กจิกรรม Go Fit Together 72



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

การตรวจสุขภาพประจําปx 2568 การดําเนินงานหลังพบความผิดปกติ
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

มีแผนงาน/โครงการรณรงค์ส่งเสริมด้านสุขภาพ ของพนักงาน และผลการดําเนินการครบตามแผนงานตามกลุ่มเสีˑยง 
เช่น กลุ่มโรคจากการทํางาน คอลเรสเตอรอล ความดันโลหิต ประสิทธิภาพการได้ยินฯ
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

มีแผนงานการรณรงค์โรงงานปลอดยาเสพติด และมีผลการดําเนินงาน 
ให้ความร่วมมือในการสนับสนุนข้อมูลผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน ให้ กนอ. 

บริษัทฯได้เข้าร่วมโครงการโรงงานสีขาว 
โดยมีนโยบายป̝องกันและแก้ไขปˏญหายาเสพย์ติด ตั˓งแต่ปx 2555-ปˏจจุบัน

หน่วยงาน Q-SH-CM และพยาบาล ร่วมกันตรวจสอบสารเสพติดในปˏสสาวะผู้รับเหมา    
ช่วงหยุดซ่อมบํารุง
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.4 การวิเคราะห์ความเสีˑยงจากอันตรายทีˑเกิดจากการประกอบกิจการ

การชี˓บ่งอันตราย การประเมินอันตรายและการจัดทาํแผนบริหารจัดการความเสีˑยง

77

เเพพพิิÉมมเเตติมิม มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.1 สถิติการเกิดอุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน

สรุปสถิติการเกิดอุบัติเหตุ ปˣ 2568
1. ไม่มีอุบัติเหตุถึงขั˓นหยุดกระบวนการผลิตทั˓งหมดหรอืบางส่วน
2. ไม่มีอุบัติเหตุทีˑส่งผลให้ผู้ปฏิบัติงานได้รับบาดเจ็บรุนแรง ทุพพลภาพ เสียชีวิต 

สถิติอุบัติเหตุ ปx 2568
(เคส)

อุบัติเหตุขั˓นรักษาพยาบาล (Medical treatment) 0

อุบัติเหตุขั˓นหยุดกระบวนการผลิตทั˓งหมด (PSE Tier 1) 0

มีวิธีการปฏิบัติการจดบันทึก
อุบัติเหตุ และการสอบสวนอุบัติเหตุ

ุ ุ ุ

มีการสอบสวนและบันทึกอุบัติเหตุผ่านระบบ Safety Now
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.1 สถิติการเกิดอุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน

มีข้อมูลและมีการจัดทําฐานข้อมูลในระบบสนับสนุนการระงับเหตุ กนอ. (Decision Support System : DSS) (ปริมาณ 
ประเภท ชนิดสารเคมี) ทีˑเป˞นปˏจจุบัน
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.2 การฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉิน

มีการฝก˥ซ้อมแผนฉุกเฉินของโรงงาน 

แผนฉุกเฉิน ระดับ 1 จํานวน 51 ครั˓งต่อปx
แผนฉุกเฉิน ระดับ 2 จํานวน 4 ครั˓ง/ปx

ซ้อมแผนฉุกเฉินระดับ 2 พื˓นทีˑ GC11

ซอ้มแผนฉุกเฉิน Level 2 ของโรงงาน 
เหตุการณ์ : Past Incident-Runaway reaction in R-1301 due to decoking air ingress to the 
system. ขณะ Normal Operate เกดิการรัÉวไหลในระบบทาํให้อปุกรณ์เกดิความร้อนสูงพุ่งออกมาลกุ
ติดไฟ
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.2 การฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉิน

ร่วมให้การสนับสนุนในการจัดทํา/ ฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉินกับหน่วยงานภายนอก เช่น กนอ. หน่วยงานท้องถิˑน 
โรงงานใกล้เคียง ชุมชนรอบโรงงาน การให้ความรู้ด้านความปลอดภัยร่วมกับชุมชน เป˞นต้น

ซ้อมแผนปอ̝งกัน และบรรเทาสาธารณภัยฉุกเฉิน โรงเรียนและชุมชนบ้านหนองแฟบ วันทีˑ 14 พ.ย. 2568
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

10. ข้อร้องเรียน
ไม่มีเรืˑองร้องเรียน

สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง สํานักงานเทศบาลเมืองมาบตาพุด สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก
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หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3
สิˑงแวดล้อม

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน
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มิติทีˑ 4 สังคม11. คุณภาพชีวิต และสังคมของพนักงานในโรงงาน

มีการจัดกิจกรรม ทีˑส่งเสริม Happy Workplace มากกว่า 3 ด้าน ตามหลักความสุข 8 ด้านของ สสส.

กิจกรรม เดิน-วิˑง
ส่งเสริมสุขภาพ

Health Talk : หัวข้อ 
การดูแลร่างกาย ช่วง
อากาศเปลีˑยนแปลง
และมลพิษฝุ˳นละออง

โครงการนวดแผนไทย 
(คอ บ่า ไหล่)

Happy 
Body 

(รักสุขภาพ) สัมมนาหัวข้อ 
“เสริมสร้างความ
มัˑนคงทางการเงิน"

โครงการ "คุณสู้ เรา
ช่วย" โดย ธนาคาร
แห่งประเทศไทย 
(Bank of Thailand)

Happy 
Money 

(รักการออม)
เรียนรู้ด้วยตนเอง
ผ่าน ระบบ Up !

Happy 
Brain 
(รักการ
เรียนรู้)

“เปลีˑยนทุกการประชุม
ให้ Effective!” 
เพืˑอส่งเสริม 
Work/Life Balance 
ทีˑดีให้กับพนักงาน

Happy 
Relax 
(รัก(ษา)

สมดุลชีวิต)
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12.1 คณุภาพชวีติและสงัคมของชมุชนโดยรอบ GC11 CSR Action Plan

CSR Dimension Projects/Timeline Key Activities งบประมาณ Focus Area Target

Environment /
Circularity 
Net Zero support / 
Community Loop
Connecting

โครงการ POL Circular Living- 
Community Waste Hub ปี 4
(เม.ย.-ก.ย.)

- คัดแยกขยะพลาสตกิ
- อบรมความปลอดภัยในการทํางาน
- กจิกรรมอืѷนๆ

50,000 - ชมุชนเขาไผ่
- ชมุชนจ.คู่

- ปรมิาณขยะ
- รายไดจ้ากการขาย
ขยะ

Environment
ดแูลระบบนเิวศ

โครงการ Plogging Plus+ (ก.ค.-ก.ย.) - วิѷงเก็บขยะชายหาด
- ปลอ่ยพันธุส์ตัวน์ํѸา

30,000 - ชมุชนหนองแฟบ 
- กลุม่ชมุชนอืѷนๆ ทีѷเกีѷยวขอ้ง 

- ปรมิาณขยะ
- ปรมิาณสตัวน์ํѸา

Economy
สง่เสรมิเศรษฐกจิชมุชน

โครงการ POL marketplace 
#POL ยิѷงให ้ยิѷงได ้ปี3 (เม.ย.-ธ.ค.)

- จัดตลาดนัดใน plant
- จัดตลาดวนัสขุ AuTo One 

30,000 - ชมุชนหนองแฟบ
- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง
- ชมุชนอืѷนๆ

- ยอดขายสนิคา้
- จํานวนชมุชน

Health
สรา้งเสรมิสขุภาพทีѷดี

โครงการใหค้วามรูด้า้นสขุภาพ 
(ก.ค.-ธ.ค.)

- ใหค้วามรูด้า้นสขุภาพ
- ตรวจสขุภาพเบืѸองตน้ของชมุชน

30,000 - ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง

จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

Quality of life
ชมุชนปลอดภัย

โครงการ POL หว่งใย สรา้งชมุชน
ปลอดภัย (ก.ค.-ก.ย.)

จัดอบรมการเตรยีมตัวรับมอื กรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิ 20,000 กลุม่ผูน้ําชมุชน ชมุชนหนอง
แฟบ และใกลเ้คยีง

จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

Education
สง่เสรมิการศกึษา พัฒนา
ทักษะวชิาชพี

โครงการนักลา่ฝัน สูอ่าชพีในอนาคต ปี 
2 (เม.ย.-ก.ย.)

กจิกรรมแนะแนวสายอาชพี ใหก้ับนอ้งๆ นักเรยีน
และคณะผูป้กครอง

20,000 - รร.ระยองวทิย ์นคิม
- วทิยาลัยสารพัดชา่ง

จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

Relations
สานสมัพันธช์มุชน งาน
ประเพณี กจิกรรมชมุชน

รว่มกจิกรรมประเพณีชมุชน และ Get 
Together (ม.ค.-ธ.ค.)

- รว่มกจิกรรม ประเพณีของชมุชน อาท ิงานบญุ
ขา้วหลาม งานกฐนิผา้ปา
- รว่มกจิกรรม Get Together สานสมัพันธผ์ูน้ํา
ชมุชน

40,000 - ชมุชนหนองแฟบ
- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง
- ชมุชนอืѷนๆ

จํานวนผูเ้ขา้รว่ม
กจิกรรม

โครงการ POL Circular Living- Community Waste Hub 

• "กจิกรรมขยะแลกใจ เขาไผก่รนีแลนด"์ โดยมกีารรับ
ซืѸอขยะรไีซเคลิ นําขยะ PET หรอื HDPE ขาย 1
กโิลกรัมขึѸนไป รับคปูองแทนเงนิสด แลกซืѸอเครืѷองดืѷม
และอาหารกบัรา้นคา้ในชมุชนเขาไผจ่ํานวน 10 รา้น

• รวมขยะได ้256.3 กโิลกรัม

สรปุกจิกรรม/โครงการ CSR ของ GC11 ประจําปี 2568

• ปรมิาณขยะรไีซเคลิ (PET/HDPE) สะสม 93.35 ตนั
• คา่ SROI จาก recycle hub ในปี 2568 อยูท่ีѷ 0.09

59.73
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ชมุชนเขาไผ่ ชมุชนจ.คู่

2566 2567 2568
Recycle Hub #2 : ชุมชนเขาไผ่ Recycle Hub #3 : ชุมชนจ.คู่

• จัดกจิกรรมคดัแยกขยะและรว่มบรจิาคขวดพลาสตกิ 
ภายใตโ้ครงการ POL Circular Living - Community 
Waste Hub

• สง่มอบขวดพลาสตกิและรว่มคัดแยกขวดพลาสตกิ
กวา่ 100 กโิลกรัม

ปรมิาณขยะรไีซเคลิสะสม (ตนั)
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โครงการ Plogging Plus+

สรปุกจิกรรม/โครงการ CSR ของ GC11 ประจําปี 2568

• จัดกจิกรรม GC11 Plogging Plus (เดนิ-วิѷง-เก็บขยะ 
ปลอ่ยพันธุส์ตัวน์ํѸา) ณ ชายหาดหนองแฟบ เพืѷอสง่เสรมิ
และกระตุน้ใหเ้กดิการตืѷนตัวเรืѷองการดแูลสขุภาพ และการ
อนุรักษ์ทรัพยากรธรรมชาต ิ

• ปลอ่ยปลากระพงขาว 500 ตัว ป ู110 ตัว หอยหวาน 80
ตัว และทําคลอดปลาหมกึกระดอง 

• วิѷงเก็บขยะระยะทาง 3 กโิลเมตร สามารถเก็บขยะได ้
จํานวน 114 กโิลกรัม และขยะขวดพลาสตกิ 6.5 กโิลกรัม

165.5

208.5

318.5

439

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

ปรมิาณขยะทีѷจัดเก็บสะสม (กโิลกรัม)

2568 2567 2566 2565

140,000

240,200

240,200

240890

0 50,000 100,000 150,000 200,000 250,000 300,000

จํานวนสตัวน์ํѸาทีѷปลอ่ยสะสม (ตัว)

2568 2567 2566 2565

ตั Ѹงแตป่ี 2565-2568

ตั Ѹงแตป่ี 2565-2568
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โครงการ POL marketplace 

สรปุกจิกรรม/โครงการ CSR ของ GC11 ประจําปี 2568

28,270

168,230

401,815

532,654

0

100,000

200,000

300,000

400,000

500,000

600,000

ปี 2565 ปี 2566 ปี 2567 ปี 2568

จัดตลาดนัดสญัจร onsite ณ 
GC11 จํานวน 15 ชมุชน อาท ิ
ชมุชนหนองแฟบ ชมุชนตลาดมาบ
ตาพดุ ชมุชนเขาไผ ่และรา้นคา้ใน
จังหวดัระยอง เป็นตน้จง
 จัดตลาดวนัสขุ @PTT AuTo One 

รว่มกบัสถานบีรกิารนํѸามัน PTT 
AuTo OnE และ บรษิัท ประชารัฐ
รักสามัคครีะยอง (วสิาหกจิเพืѷอ
สงัคม) จํากดั โดยมรีา้นคา้ชมุชน
เขา้รว่ม 17 รา้น 

รายไดส้ะสมจากโครงการ POL marketplace
ตั Ѹงแตป่ี 2565 – 2568 
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โครงการใหค้วามรูด้า้นสขุภาพกลุม่โรค NCD

สรปุกจิกรรม/โครงการ CSR ของ GC11 ประจําปี 2568

กจิกรรมโครงการสง่เสรมิสขุภาพ “เบกิบานดว้ยดอกไมใ้นใจ” รว่มกบั 
เจา้หนา้ทีѷสาธารณสขุเทศบาลเมอืงมาบตาพดุ เพืѷอสง่เสรมิพัฒนาศกัยภาพ
ผูส้งูอายใุหม้สีขุภาพกายและใจทีѷแข็งแรง ชวีมีสีขุ โดยไดร้ว่มกนัทํา
กจิกรรมเพน้ทก์ระถางพรอ้มปลกูไมม้งคล จํานวน 70 คน

โครงการนกัลา่ฝนั สูอ่าชพีในอนาคต ปี 2

• จัดโครงการ "นักลา่ฝัน สูอ่าชพีในอนาคต ปี 2" โดยรว่มกบัพันธมติรจากองคก์ร
และหน่วยงานตา่ง ๆ อาท ิหอการคา้จังหวดัระยอง สถาบนัอดุมศกึษา หน่วยงาน
ภาครัฐและเอกชน มุง่เนน้การแนะแนวการศกึษาและแนวโนม้อาชพีทีѷจะเกดิขึѸนใน
อนาคต 

• นักเรยีนระดบัมธัยมศกึษาตอนปลาย (ม.4 –ม.6) และเยาวชนระดบัประกาศนยีบตัร
วชิาชพี (ปวช.) และประกาศนยีบตัรวชิาชพีชั Ѹนสงู (ปวส.) ในจังหวัดระยอง จํานวน 
1,500 คน จาก 13 โรงเรยีน 9 วทิยาลยั 89

โครงการ POL หว่งใย สรา้งชุมชนปลอดภยั

สรปุกจิกรรม/โครงการ CSR ของ GC11 ประจําปี 2568

กจิกรรมซอ้มแผนฉุกเฉนิ ใหก้บันักเรยีนและคณะครโูรงเรยีนบา้น
หนองแฟบ จํานวน 175 คน เพืѷอสรา้งความรูค้วามเขา้ใจเกีѷยวกับ
สารเคมปีระเภทตา่งๆ ในชวีติประจําวนั รวมถงึการซอ้มแผน
ฉุกเฉนิในการอพยพและปฐมพยาบาลเบืѸองตน้

กจิกรรมสานสมัพนัธช์ุมชน (Get Together)

กจิกรรมสานสมัพันธผ์ูน้ําชมุชน “Get 
Together“ รว่มกบัคณะผูบ้รหิาร
เทศบาลนครมาบตาพดุ กลุม่ผูน้ําชมุชน 
4 เขตในพืѸนทีѷเทศบาลนครมาบตาพุด
จํานวน 38 ชมุชน 

90

กจิกรรมสานสมัพนัธช์ุมชนสรปุกจิกรรมม//โครงการ ร CSR R ขององ ง GCC11 1 ประจาํปี ปี 2568

กจิกรรมวนัเด็ก ประจําปี 2568
โรงเรยีนบา้นหนองแฟบ โรงเรยีนวดัประชมุมติร

ทอดผา้ป่าสามัคคแีละทอดผา้ป่าสามัคคกีารศกึษา
วดัหนองแฟบ โรงเรยีนระยองวทิยาคม นคิมอตุสาหกรรม

พธิตีักบาตรทําบญุขา้วหลาม ประจําปี 2568
ชมุชนมาบชลดู ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง ชมุชนหนองแฟบ

กจิกรรมสวสัดปีีใหม ่2568 รว่มพธิหีลอ่หนูมสุกิะถวายองคพ์ระพฆิเนศวร วดัหนองแฟบ

รว่มงานอปุสมบทบตุรหลานชมุชน มอบนํѸาดืѷม แฟ้มเอกสารใหช้มชุน
91

กจิกรรมสานสมัพนัธช์ุมชนสรปุกจิกรรมม//โครงการ ร CSR R ขององ ง GCC11 1 ประจาํปี ปี 2568

กจิกรรมรดนํѸา ขอพรผูส้งูอาย ุและวนัสงกรานต์
การนคิมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ เทศบาลเมอืงมาบตาพดุ และชมุชนโดยรอบ

รว่มงานทําบญุของชมุชน ตรวจวดัคณุภาพสิѷงแวดลอ้มประจําเดอืน

ลงพืѸนทีѷเยีѷยมชมุชนโดยรอบ 92
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กจิกรรมสานสมัพนัธช์ุมชนสรปุกจิกรรมม//โครงการ ร CSR R ขององ ง GCC11 1 ประจาํปี ปี 2568

รว่มงานทําบญุของชมุชนกจิกรรมมอบทนุสนับสนุนพัฒนาคณุภาพชวีติบตุรหลานชมุชน ประจําปี 2568 ชมุชนหนองแฟบ 
และสนับสนุนทนุการศกึษา กลุม่ประมงเรอืเล็กพืѸนบา้นหนองแฟบ

สนับสนุนกจิกรรม
ฟตุบอลประเพณี
นครมาบตาพดุ 

โครงการพัฒนา
อาชพีประมง (ซั Ѹงกอ) 
กลุม่ประมงเรอืเล็ก
พืѸนบา้นหนองแฟบ 

กจิกรรมทอดกฐนิสามัคค ีประจําปี 2568 ณ วดัชากลกูหญา้
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กจิกรรมสานสมัพนัธช์ุมชนสรปุกจิกรรมม//โครงการ ร CSR R ขององ ง GCC11 1 ประจาํปี ปี 2568

ลงพืѸนทีѷเยีѷยมชมุชนโดยรอบ จํานวน 9 ครัѸงตอ่ปี พรอ้มทั Ѹงพดูคยุสถานการณ์ทัѷวไปของชมุชน เพืѷอสรา้งความสมัพันธอ์ันด ี

กจิกรรมวนัเฉลมิพระชนมพรรษา ร.10 กจิกรรมปลกูตน้ไมก้บัชมุชนหนองแฟบ (วันแมแ่หง่ชาต)ิ กจิกรรมวนัแมแ่หง่ชาต ิประจําปี 2568

กจิกรรมวนัพอ่แหง่ชาต ิประจําปี 2568
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• EIA Monitoring ประจําปี 
• กจิกรรมปลอ่ยพันธส์ตัวน์ํѸาเฉลมิพระเกยีรตฯิ 
• เขา้รว่มชมรม WHA CSR Club
• กจิกรรมปลกูป่าเฉลมิพระเกยีรตสิมเด็จพระนางเจา้สริกิติ ิѻพระบรมราชนินีาถ 

พระบรมราชชนนพีันปีหลวงสนับสนุนกฐนิสามัคคปีระจําปี
• สนับสนุนสลากกาชาดการกศุลของเหลา่กาชาดจังหวดัระยอง
• สนับสนุนกจิกรรมวนัเด็ก
• สง่เสรมิและพัฒนาศักยภาพวสิาหกจิชมุชนร่วมกับสมาคมเพืѷอนชมุชน
• สนับสนุนทนุปรญิญาตรแีละทนุอาชวีศกึษาในโครงการเพืѷอนชมุชน
• ปิดป้ายประกาศหนังสอืคําชีѸแจงการอนุญาตฯ ของ กนอ. 

การใหค้วามรว่มมอืกบั กนอ.
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การใหค้วามรว่มมอืกบั กนอ.

บรษิัทฯ จา้งชมุชนเขา้มาขายอาหารใหแ้ก่พนกังานในโรงงาน

งานจดัจา้งต่างๆ ของบรษิัท เช่น งานจา้งผูร้บัเหมา แมบ่า้น และคนงาน ใชบ้รกิารจากคนในทอ้งถิÉน

การจ้างคนในทอ้งถิÉนเข้ามาทาํงานในโรงงาน

โครงการรณรงค์ การย้ายทะเบียนบ้าน

รณรงคใ์หพ้นกังานโอนยา้ยทะเบียนบา้นมาเป็นจงัหวดัระยอง เพืÉอประโยชนท์างภาษีของทอ้งถิÉนและจงัหวัดระยอง

พนกังานภายใตส้งักดั ภมูิภาค
จาํนวนพนกังาน (คน)

2566 2567 2568

GC11
พนกังานทีÉมีทะเบียนบา้นอยู่ทีÉระยอง 195 215 220

จาํนวนพนกังานทัÊงหมด 306 335 320
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การใหค้วามรว่มมอืกบั กนอ.

รถส่วนตัวของพนักงาน GC11 ปี 2566-2568

1 2 3
จังหวัดอืѷน 114 144 130
จังหวัดระยอง 191 191 190

191 191 190

0%
10%
20%
30%
40%
50%
60%
70%
80%
90%

100%

ทะเบยีนรถ (คนั)

โครงการรณรงค์ การโอนย้ายทะเบียนรถ

2566           2567                  2568
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หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน
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มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ13. การบริหารจัดการโรงงาน
13.1 ระบบการบริหารจัดการ

ได้รับการรับรองระบบ ด้านสิˑงแวดล้อม (ISO 14001) และอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ISO 45001) และระบบด้านพลังงาน ( ISO 50001)

ระบบการจัดการด้านสิงˑแวดล้อม 
(ISO 14001)

ระบบการจัดการอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ISO 45001)

ระบบการจัดการด้านพลังงาน ( ISO 50001) ใบรับรองอุตสาหกรรมสีเขียว 
(Green Industry) ระดับ 5
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มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ13. การบริหารจัดการโรงงาน
13.1 ระบบการบริหารจัดการ

ได้รับการรับรองระบบด้านสังคม (CSR –DIW) หรือ ได้รับการรับรองอุตสาหกรรมสีเขียว (Green Industry) ระดับ 4 ขึ˓นไป หรือ ได้รับการรับรอง ECO 
Factory หรือ มาตรฐานสากลอืˑนๆ ด้านพลังงานและสังคม หรือ ได้รับการรับรองอาคารเขียว

ใบรับรองระบบด้านสังคม (CSR –DIW) ใบรับรองECO Factory 

100



มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ
มีการลงข้อมูลในฟอร์มฐานข้อมูลกลาง iSingleForm 
ผ่านเว็บไซต์ https://i.industry.go.th

13. การบริหารจัดการโรงงาน
13.1 ระบบการบริหารจัดการ

ได้รับรองมาตรฐานด้านการพัฒนาทีˑยัˑงยืนซึˑงครอบคลุมเรืˑอง การ
กํากับดูแลตามหลักธรรมาภิบาล การปกป˔องดูแลสิˑงแวดล้อม และ 
การดูแลสังคม

GC ได้รับการจัดอันดับให้เป˞นทีˑ 1 ในกลุ่ม
ธุรกิจเคมีภัณฑ์ของดชันีความยัˑงยืนดาว
โจนส์ (Dow Jones Sustainability 
Indices: DJSI) ในกลุ่ม World Index 
ต่อเนืˑองเป˞นปxทีˑ 7 โดย S&P Global สะท้อน
ถึงมาตรฐานระดับโลกของ GC ในการดําเนิน
ธุรกิจอย่างยัˑงยืนบนพื˓นฐานของสิˑงแวดลอ้ม 
(Environment) สังคม (Social) และ
บรรษัทภิบาล (Governance & 
Economic) หรือ ESG

รายงานความยัˑงยืนแบบบูรณา
การประจําปˣ
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มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ

13. การบริหารจัดการโรงงาน

13.2 การจัดเตรียมและการนําเสนอ

ให้ข้อมูลตามเกณฑ์การตรวจโรงงานอย่างครบถ้วน และมีข้อมูล Presentation นําเสนอเพิˑมเติมครบถ้วนทุกประเด็น 
สามารถนําข้อมูลตามทีˑร้องขอมาเพิˑมเติม และชี˓แจงได้
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Thank You
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T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-5 
เอกสารการควบคุม Cracking Heater กรณี Decoke  



 
แบบแจงเหตุขัดของของเครื่องมือหรือเครื่องอุปกรณพิเศษ เพื่อรายงานมลพิษอากาศจากปลองโรงงาน 

หรือแจงหยุดหนวยการผลิต 
 

1. รายละเอียดเกี่ยวกับโรงงาน  (1 แบบตอ 1 ปลอง) 
วันที่....5......เดือน....มิถุนายน........พ.ศ. ....2569.......... 

ชื่อโรงงาน : บริษัท พีทีที  โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 11  
ทะเบียนโรงงานเลขที่ : น.42(1)-2/2549-ญผด. ลำดับประเภทโรงงาน : 42(1) 
สถานที่ตั้งโรงงาน : 8 นิคมอุตสาหกรรมผาแดง ต.มาบตาพุด อ.เมือง จ.ระยอง 21150 
รายชื่อผูติดตอ : สุรชัย บรรดาศักดิ์ 
เบอรโทรศัพท : 038-976262 e-mail : 

Surachai.b@pttgcgroup.com 
2. ขอมูลปลอง  

รหัสจุดตรวจวัด : 11AI111A1,11AI111A2 ชื่อจุดตรวจวัด :  
ปลองจากกระบวนการผลิต : H-1102 
เชื้อเพลิงหลัก: Fuel gas เชื้อเพลิงสำรอง:  
ระบบการเผาไหมเชื้อเพลิง :       ระบบปด              ระบบเปด  
กำลังการผลิตของหนวยการผลิต :  หนวยของกำลังการผลิต :   
3. สาเหตุของการไมสามารถรายงานผลการตรวจวัดได 

 3.1 สาเหตุ 
              เครื่องมือหรือเครื่องอุปกรณพิเศษขัดของ เนื่องจาก : ………………………………………………………………………………. 
………………………………………… 
              หยุดหนวยการผลิต เนื่องจาก : ....ซอมบำรุงเตาและ Coil .ใหความรอน………………………………………………….   
……….……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
 3.2 วัน/เดือน/ป ที่พบปญหาหรือหยุดหนวยการผลิต : ....... 
6 มิถุนายน 2569............................................................................................  
 3.3 วัน/เดือน/ป ที่คาดวาจะดำเนินการแลวเสร็จ : .  
18 มิถุนายน 2569........................................................................................................  
       รวมระยะเวลาปรับปรุงแกไขหรือระยะเวลาหยุดหนวยการผลิต (วัน) : ..13 วัน................................................................ 
 (หมายเหตุ : กรณีเครื่องมือหรืออุปกรณพิเศษมีเหตุขัดของและไมสามารถรายงานผลการตรวจวัดไดตั้งแต 15 วันขึ้นไป  
                 ตองรายงานแบบ กวภ.02 ดวย) 
 3.4 รายการตรวจวัด (พารามิเตอร) ที่ไมสามารถรายงานผลได : 
..............NO2,O2....................................................................... 

แบบ กวภ.01 
 3.5 แนวทางการปรับปรุงแกไข (เฉพาะเครื่องมือหรืออุปกรณพิเศษขัดของ) : ………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
                                           ขาพเจาขอรับรองวาขอมูลขางตนเปนจริงทุกประการ 
 
                                                   ......................................................(ลงชื่อ) 
                                                    (....นายสุรชัย บรรดาศักดิ์............) 
                                              ตำแหนง ..วิศวกรสิ่งแวดลอมอาวุโส............... 
                                               
                                                                 ผูจัดทำรายงาน 

 

วาขอมูลขางตนเปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปน

.........................................................................................................
ัััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััั ั ิ์
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W-(O-P3-OP)-022 
 ขัÊนตอนการปฏิบัติงาน Coil Decoking 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation 

 
  

 
 
 

 

นาย วรพงศ ์สนนาํแกว้ทิพย ์

Senior Operator 
 

นาย โฆสิทธิÍ  มีแฟง 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 23/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 25/02/2021 Update ขัÊนตอนการ De-

coke โดยใช ้Program 

Exapilot 

นาย เสนีย ์ศรีสวา่ง 

2 10/12/2021 1.แกไ้ขหวัขอ้ ตาม PSM. 

2.เพิÉมเติมหัวขอ้ 5.1-5.2 

3.เพิÉมเติมหัวขอ้ 5.3-5.4 

4.เพิÉมเติมหัวขอ้ 5.5-5.6 

 

นาย วรพงศ ์สนนาํแกว้ทิพย ์

3 04/07/2022 1.ตดัขอ้ 5.2.6.2 และ 
5.2.7.2  

2.แกไ้ข 5.3.2.1 ใหใ้ช้
ระหสัเอกสาร OPW  SL-

(O-P3-TE)-005 

3.ในหวัขอ้การ Manual 

Decoke Ref.II-OLE3-

2021-0008, 0013, 0014, 

0017, 0018, 0019 และ II-
OLE3-2021-0021 

นาย วรพงศ ์สนนาํแกว้ทิพย ์

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

O-P3-OP Plant Operation 
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KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

W-(O-P3-OP)-112 การควบคุม Cracking Heater(H-1101-7) 

W-(O-P3-OP)-113 วิธีปฏิบตัิงานของ Cracking Heater & Steam generation(H-1101-7) 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

Ş ภาคผนวก ................................................................................................................................................... 46 

Inte
rna

l Use O
nly

.............................

........................... ..........

..............................

.......... ...............................

................................

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle

RND_13
Sticky Note
Marked set by RND_13

RND_13
Sticky Note
Marked set by RND_13



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 1 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

  วิธีปฏิบตัิงานนีÊใชใ้นการปฏิบตัิงานการหยุดเดินเครืÉองของ Cracking Heater และทาํ Coil Decoking

เพืÉอใหทุ้กขัÊนตอนดาํเนินการไดอ้ยา่งถูกตอ้งและมีประสิทธิภาพ  
Inte

rna
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 2 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

  วิธีปฏิบตัิงานนีÊใชก้บัพนกังานเดินเครืÉอง Area 2 ในสังกดัหน่วยงานปฏิบตัิการผลิตโอเลฟินส์       

O-P3-OP  ทีÉมีหนา้ทีÉในการปฏิบตัิงานการเดินเครืÉองของ Cracking Heater Unit 

  

Inte
rna

l Use O
nly

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle

RND_13
Sticky Note
Marked set by RND_13

RND_13
Sticky Note
Marked set by RND_13



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 3 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Shift manager  

มีหนา้ทีÉอาํนวยการเดินเครืÉองโดยให้คาํแนะนาํและตัดสินใจเกีÉยวกบัเครืÉองจกัรการผลิตกาํลงัคน

และการประสานงานระหว่าง Unit ในPlant รวมถึง Supplier และ CustomerของPlantในกะการ

ผลิตนัÊน 

3.2 Shift Supervisor 

มีหน้าทีÉควบคุมดูแลเดินเครืÉองภายใน Unit ทีÉรับผิดชอบโดยให้คาํแนะนาํและตดัสินใจเกีÉยวกับ

เครืÉ องจักรการผลิตให้ Operator ปฏิบัติตามขัÊนตอนและจัดสรรกาํลงัคนใน Unit ทีÉรับผิดชอบ 

รวมถึงการประสานงานระหวา่ง Unit และCustomer 

3.3 Control Room Operator (Senior Operator) 

มีหน้าทีÉ ดูแลและควบคุมการเดินเครืÉ องใน Control room ประสานงานและสัÉงการให้ Field 

operator  ปฏิบตัิตามขัÊนตอน 

3.4  Operator 

มีหน้าทีÉดูแลและควบคุมการเดินเครืÉองใน Field  ตามขัÊนตอนและปฏิบตัิตามคาํสัÉงของ Control 

Room Operator 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 4 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 5 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 Process description 

เงืÉอนไขการพิจารณาเพืÉอนาํเตาลง  DE-COKE 

         5.1.1 เมืÉอมีการวางแผนจะ S/D  เตา ก็ใหท้าํ  DE-COKE  ก่อนทุกครัÊ ง 

         5.1.2  เมืÉอ  TMT  ถึงค่าทีÉกาํหนด 1115°C  

         5.1.3 เมืÉอ COIL INLET PRESSURE มีค่าเกินกวา่ 4.0 kg/cm2g 

         5.1.4 เมืÉอ  PRESSURE DROP  PRIMARY TLE มากกวา่ 0.7 kg/cm2 

         5.1.5 เมืÉอถึง MAXIMUM PRIMARY TLE OUTLET TEMP. 

                           454  ̊C ของ H-1101- H-1105 ( ETHANE ) 

454  ̊C ของ H-1106- H-1107 ( ETHANE ) 

525  ̊C ของ H-1106- H-1107 ( C3/C4/C5 ) 

          5.1.6 เมืÉอ VENTURE  PRESSURE DROP 10% ของ UPSTREAM PRESSURE   

          5.1.7 เมืÉอเกิด  HOT SPOT  บน  RADIANT COIL 

          5.1.8 เมืÉอเกิด  EMERGENCY  S/D 

         5.1.8.1.1 POWER  FAILURE 

     5.1.8.1  FEED  FAILURE 

          5.1.8.3 DS.  FAILURE 

                  5.1.8.4 BFW.  FAILURE 

                  5.1.8.5 เหตุอืÉน ๆ 

หมายเหตุ  

1.  หากมี COKE อุดตนัภายในท่อจะทาํใหก้ารส่งผา่นความร้อนของ COIL ไม่ดีจึงทาํใหผ้ิวท่อตอ้งรับความ
ร้อนเพิÉมขึÊนดงันัÊนจึงควรทาํการ DE-COKING เพืÉอกาํจดั COKE  ภายใน COIL ออกก่อน 

2.  ตรวจสอบระยะเวลาในการเดินเครืÉองของเตานัÊนๆวา่ถึงเวลาเหมาะสมทีÉตอ้งทาํการ DE-COKING หรือ 
CLEAN TLE แลว้หรือไม่ ประมาณ 45-60 วนั 

3.  ทาํการตรวจสอบอุณหภูมิดว้ยการทาํ  PYROMETER SURVEY  ความถีÉ กะละ ř ครัÊ ง ř เตา ทัÊงกะเชา้
และกะดึก  เวน้แต่ จะตอ้งทาํ PYROMETER SURVEY   เพิÉม   หลงัจาก Switching Heater  เสร็จ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 6 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 ขัÊนตอนสําหรับแต่ละระยะการปฏิบัติการ ( Operating Phase ) 

5.2.1 การเริÉมเดินเครืÉองครัÊ งแรก ( Initial Start up)     
โดยเริÉมจากการ Cut Feed  จึงเริÉมขัÊนตอนการเตรียมการ De-Coke  ดงันีÊ  

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

1. การตดั  HC. FEED  

จากเตา 

1.1. การตดั  HC. FEED  จากเตา  

(ใหป้ฏิบตัิตามหวัขอ้ การ CUT FEED ETHANE) 

 

2. การเปลีÉยน DE-COKE 

EFFLUENT  จากหอ   

QUENCH (C-1101) 

ไปออก DE-COKE 

DRUM 

 

2.1. ทาํการ CHECK การตรวจสอบก่อนการ 

SWITCHING  

2.2. การทาํ SWITCHING จะเริÉม หลงัจากทีÉ 

HEATER ทาํการ CUT  FEED และ SWING 

BLIND  CLOSE 11-XV-X14 เรียบร้อยแลว้ 

2.3. ตรวจสภาพเตาอยูท่ีÉขัÊนตอน HIGH STEAM 

STAND BY โดย KEEP COT ทีÉ 800  ̊C ก่อนเขา้

สู่การ De-Coke เพืÉอกนัการ SPOILING ของ 

COKE ภายใน COIL จากนัÊนค่อยๆปรับ COT มา

ทีÉ 830  ̊C โดยอตัราการเปลีÉยนแปลงของอุณหภูมิ

ไม่เกิน 1-2 ̊C ต่อนาที 

2.4. ทาํการปรับลด HEARTH  BURNER AIR 

DAMPER โดยพยายามควบคุมโดยการ 

ปิด HEARTH  BURNER AIR DAMPER 

SEQ ทีÉ 11 และ 12 เพืÉอลดปริมาณ Excess Air ลง 

2.5. DILUTION  STEAM  FLOW 11-HC-X34    

ควบคุมทีÉ  

30,000KG/HR.(5,000KG/HR./PAIRCOIL) 

HIGH STEAM STAND BY TO QUENCH อยา่ง 

นอ้ย śŘ นาที เพืÉอยนืยนัวา่ HC ถูก PURGE อยา่ง   

 สมบูรณ์ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.5.1 HEATER H-1101, 

H-1102, H-1103 TO 

V-1140A ส่วน 

HEATER H-1104, H-

1105, H-1106, H-

1107  TO V-1140B 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 7 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

2.6.   ทาํการ SWITCHING  โดยการปิด řř-XV-X11 

TRANSFER LINE VALVE FOR DE-COKE 

TO DE-COKE DRUM (V-1140A/B)โดยการ

ทาํงานของ řř-XV-X11 จะเป็นแบบ Mechanical 

link กบั řř-XV-X12 ซึÊ งเมืÉอ řř-XV-X11 ปิดสุด

แลว้ řř-XV-X12 ซึÊ งเป็น Small valve  ก็จะเปิด 

100%   

2.7.   ทาํการเปิด řř-XV-X13 FOR DE-COKE   TO 

DE-COKE DRUM (V-1140A/B) และใหท้าํการ 

เปิด Manual valve cooling spray นํÊา Treated 

water เพืÉอลดอุณหภูมิของ DS steam ลง ทาํให้ 

De-Coke Drum อุณหภูมิไม่สูงเกินค่า Design 

2.8. ทาํการต่อ Hose air 6 pass เพืÉอใชใ้นการ DE-

Coke 

2.9. ทาํการเปิด B/V AIR DE-COKE 11-FV-00X A-F  

2.10. ทาํการ START DE-COKE AIR COMPRESSOR 

(ใหป้ฏิบตัิตามหวัขอ้ การ START DE-COKE 

AIR COMPRESSOR (W-(O-P3-OP)-116 ) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 8 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

มีขัÊนตอนการ DE-COKE (Manual Mode)  ดงันีÊ  

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

1 การ  INJECT   

       DE-COKE  AIR 

1.1 ใหป้ลด COT CASCADE CONTROL 11-TC-X07 

ออก โดยใช ้AUTO MODE DUTY CONTROL 11-

QC-X01 และตัÊงค่า LOW PRESSURE OVERRIDE 

11-PC-X06 ไวท้ีÉ 0.9 KG/CM2G โดย COT เบืÊองตน้

อยูท่ีÉ 830 °C 

 

 

 

1.2 ปรับ Dilution steam จาก Flow 30 T/h to 24 T/h 

 ค่อยๆ MANUAL เปิด VALVE อากาศจนกวา่               

COT เฉลีÉยขึÊนไปทีÉ 850°C  (ตาราง STEP DECOKE) 
1.3 ใหร้ักษาปริมาณอากาศทีÉจ่ายใหแ้ต่ละ COIL ไวท้ีÉค่า

ดงักล่าวเป็นเวลา 1 ชัÉวโมง หรือจนกวา่ COT เริÉมมีค่า

ลดลง 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.4 ค่อยๆ MANUAL(หรือ AUTO หากปริมาณอากาศ

สามารถอ่านค่าได)้ เปิด VALVE อากาศเพิÉม เมืÉอ COT 

เฉลีÉยอยูท่ีÉ 870°C ใหร้ักษาปริมาณอากาศทีÉจ่ายใหแ้ต่

ละ COIL จนกวา่ COT เริÉมมีค่าลดลง 

ř.ř.řใน STEP 1-4 หลงัจาก

ทีÉมีการเพิÉม AIR FLOW 

RATE ใหม้ีการตรวจดู 

COIL ใน FIRE BOX  

หากเกิด HOT SPOT ใหล้ด

ปรับลดปริมาณอากาศทีÉเขา้ 

COIL ดงักล่าวลงจนกระทัÉง

กลบัสู่ปกติ 

 

 

 

1.3.1 หากปรับเพิÉมปริมาณ

อากาศทีÉเขา้แต่ละ COIL แต่

ค่า COT กลบัลดลง อนั

เนืÉองมาจากไม่เกิดการเผา

ไหมข้อง COKE ดงันัÊนให้

แกไ้ขโดยการปรับเพิÉมค่า 

SET POINT ของHEATER 

DUTY CONTROL จนกวา่

ค่า COT จะมีค่าสูงขึÊนเมืÉอ

ปรับเพิÉมปริมาณอากาศทีÉ

เขา้แต่ละ COIL 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 9 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

1.5  เมืÉอ COT เริÉมมีค่าลดลง ให้ทาํการปรับเพิÉมปริมาณ

อากาศทีÉเขา้แต่ละ COIL(ปริมาณอากาศทีÉเขา้แต่ละ 

COIL ไม่จาํเป็นตอ้งมีค่าเท่ากนั) รักษาให้ COT เฉลีÉย

อยูท่ีÉ 870°C ซึÊ งเราสามารถปรับ  11-QC-X01 

CASCADE และ11-TC-X07 ใหอ้ยูใ่นโหมด Auto 

และตัÊง Set point ไว ้870 °C กลบัเขา้ใชง้านโดย

อนุญาตให ้COT ของแตล่ะ COIL มีค่าสูงสุดไม่เกิน 

880 °C                    

 

 

 

 

 

 

 

1.6 ปรับปริมาณไอนํÊาและปริมาณอากาศทีÉเขา้แต่ละ คู่ 

COIL ตามสัดส่วนทีÉระบุไวใ้นตาราง STEP DE-

COKE 

 

 

 

1.7 เมืÉอปริมาณไอนํÊาและปริมาณอากาศทีÉเขา้แต่ละ คู่ 

COIL มีสัดส่วนโดยมวลทีÉเท่ากนั ใน STEP ทีÉ 16 ให้

ทาํการรอเป็นเวลาอยา่งนอ้ย 6 ชัÉวโมง 

1.8 การพิจารณาความสมบูรณ์ของการ DECOKE  มี

เกณฑด์งันีÊ  

 

ř.ŝ.ř กาํหนดค่าควบคุม 

(COT High Limit) ใน Step 

การ Manual De-coke ค่า

ของ COIL OUTLET 

TEMPERATURE 

(11TIX01-06A/B ) ไม่

ควรเกินค่า Max 900  ° C 

เพืÉอไม่ใหเ้กินค่า OPW ตาม 

Refer incident II-OLE3-

2021-0008, 0013, 0014, 

0017, 0018, 0019 และ II-

OLE3-2021-0021 

รายละเอียดในหวัขอ้ ŝ.Ş.Ś 

เกีÉยวกบัเรืÉอง  Incident ใน

การ De-coke  

1.6.1ในขณะทีÉ Inject De-

Coke Air ถา้ COT เกิน 880 
oC ใหป้รับลดปริมาณ 

อากาศทีÉเขา้ COIL ดงักล่าว 

ลง จนกระทัÉงการอุณหภูมิ 

กลบัสู่ค่าปกติ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 10 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

 CO2 ANALYZER 11-AI-105 อ่านค่าไดน้อ้ยกวา่ 

0.1 mole % 

 หรือ CO2 ANALYZER 11-AI-105 อ่านค่าได้

นอ้ยกวา่ 0.3 mole % และอตัราการลดลงของ 

CO2 มีค่านอ้ยกวา่ 0.02 mole % ใน 3 ชัÉวโมง 

ř.š  ใหท้าํการ PROOF BURN โดยการเพิÉม SET POINT 

COT ขึÊนไป 10°C และพิจารณาค่า CO2 ทีÉ ANALYZER 

11-AI-105 โดยมีเกณฑด์งันีÊ  

 CO2 เพิÉมขึÊนนอ้ยกวา่ 0.1 mole % 

 หรือ CO2 เพิÉมขึÊนมากกวา่ 0.1 mole % ใหท้าํการ

รอจนกวา่ CO2 จะกลบัลงมาทีÉค่าเดิม หรืออตัรา

การลดลงของ CO2 มีค่านอ้ยกวา่ 0.02%VOL ใน 

3 ชัÉวโมง  

หลงัจาก PROOF BURN ผา่นใหป้รับ COT กลบัมาทีÉ 

870°C และทาํการเก็บตวัอยา่งส่ง LAB เพืÉอยนืยนัความ

ถูกตอ้งของค่า CO2 อีกครัÊ ง 

ř.řŘ  ทาํการตรวจสอบค่า VENTURI   

CRITICAL PRESSURE RATIOS (dP/Piabs) ควรมีค่าทีÉ

ใกลเ้คียงกนั โดยค่าประมาณทีÉ COIL CLEAN 

CONDITION อยูท่ีÉ Ř.śš - Ř.Ŝř  หากผลการ DECOKE 

ผา่นตามเกณฑ ์ř.ř.Š, 1.1.9, ř.ř.řŘถือวา่การ DECOKE 

ครัÊ งนัÊน สมบูรณ์ 

ř.řř  ปรับปริมาณไอนํÊาและปริมาณอากาศทีÉเขา้แต่ละคู่ 

COIL ตามสัดส่วนทีÉระบุไวใ้นตารางSTEP  DECOKE 

ต่อไปเพืÉอเตรียม FEED-IN หรือ COOLDOWN 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 11 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

ตาราง STEP  DECOKE 

 

STEP COT STEAM AIR AIR PER COIL EST. TIME 

(OC) (T/h) (Nm3/h) (Nm3/h) (h) 

0 830 a 30 0 0 0.5 

1 830-850 b 24 155 26 1 

2 850-870 c 24 774 129 2 

3 870 d 24 1393 232 4 

4 870 24 2012 335 4 

5 870 24 2630 438 4 

6 870 24 3249 542 4 

7 870 24 3868 645 4 

8 870 22.5 4487 748 4 

9 870 21 5106 851 0.5 

10 870 19.5 5725 954 0.5 

11 870 18 6344 1057 0.5 

12 870 18 6963 1161 0.5 

13 870 18 7582 1264 0.5 

14 870 18 8356 1393 0.5 

15 870 14.4 8356 1393 0.5 

16 870 10.8 8356 1393 12 

17 870-880 e 10.8 8356 1393 0.5 

18 850 f 18 3404 567 0.5 

19 830 g 30 0 0 0.5 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 12 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.2 การปฏิบตัิการใชง้าน Program Exa-pilot ในการ DE-COKE ในช่วงปกติ ( Normal 

Operations) 

5.2.2.1 การเขา้ Program Exa-pilot 

1. กดทีÉปุ่ม EXA H-1101 บนหนา้จอ DCS เพืÉอเขา้  Program Exap-ilot DE-COKE  

 

  
 
2. กดปุ่ม Click for open Initial Page  (อยูท่ีÉช่อง Step 0 ) เพืÉอไปตรวจสอบ Conditions ของเตาวา่เขา้

เงืÉอนไขในการ Decoke หรือเปล่า  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 13 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. ตรวจสอบ Conditions ของเตาทัÊงหมด 14 step ตาม Parameters ในตาราง หาก Step ไหนทีÉเขา้

เงืÉอนไขจะเป็นตวัหนงัสือสีขาวและ ถา้หากยงัไม่เขา้เงืÉอนไขจะเป็นตวัสีตวัหนงัสือสีแดง. ดงันีÊ     

 

- Item no.1 Panel หรือ CO ยืนยนัการเปลีÉยน Mode run เป็น Decoke/Standby  

- Item no.2 Panel หรือ CO ยืนยนั 11-XV-111 ปิด 11-XV-112/113 ปิด 

- Item no.3  Field หรือ FO ยนืยนัหนา้งานสาย Hose Decoke Air ต่อเขา้กบั Line 6Pass เรียบร้อย 

- Item no.4  Field หรือ FO ยนืยนั Damperและ Seq.Burner 1-10เปิด50% และ Damperและ 

Seq.Burner 11-12ปิด 0% 

- Item no.5 Panel หรือ CO ยืนยนั 11-PC-101 เป็นMode =Man MV<=20% 

- Item no.6 Panel หรือ CO ยืนยนั COT 11-TC-107 เป็นMode =Auto และ Fuel gas 11-QC-101 

เป็นMode =Man  

- Item no.7 Panel หรือ CO ยืนยนั 11-PC-106 เป็นMode =Auto SV=0.8KG/CM2  

- Item no.8 Panel หรือ CO ยืนยนั 11-HC-134  Line DS MV100% 

- Item no.9 Panel หรือ CO ยืนยนั 11-FC-101A/B/C/D/E/F Mode =CAS 

- Item no.10 Panel หรือ CO ยนืยนั FLOW DILUTTO STEAM 11-FC-101 เป็น MODE AUTO 

และ SV= 20,000 KG/H 

- Item no.11  Field หรือ FO ยนืยนั AIR COMP.DECOKE BM-1110 RUN AND LOAD AT 

LOCAL 

- Item no.12 Panel หรือ CO ยนืยนั H-1101 Stop   Program APC เรียบร้อยแลว้ 

- Item no.13 Panel หรือ CO ยนืยนั DISCHARGE AIR COMP.DECOKE BM-1110 FLOW 

11FI041.PV >= 10000 NM3/H 

- Item no.14 Panel หรือ CO ยนืยนั  TOC 830 C ̊ <=11-TC-107 (835.9)<=850 C ̊  AND -1 SUM 

DV (-2.2)<=1 More THAN 3 MINS"TIME COUNT : 180 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 14 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 
 

4. ทีÉหนา้ Parameters เมืÉอทัÊง 14 Item เป็นตวัหนงัสือสีขาว จากนัÊนกดปุ่ ม Confirm ทัÊง 14 Item จากสี

เทาใหก้ลายเป็นสีเขียว ทัÊง 14 Item 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 15 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. เมืÉอทัÊง 14 step เขา้เงืÉอนไขเป็นตวัสีขาวหมดแลว้จะตอ้งกดปุ่ม Start จนปุ่ มกลายเป็นสีเขียว ทีÉหนา้

แรกของ Program Exa-pilot DE-COKE  

 
 

6. กดปุ่ม Start จนปุ่ มกลายเป็นสีเขียว Program Exapilot DECOKE เริÉมทาํงานตาม Step DECOKE 

ตาม Step 1/17 เมืÉอจบ Step17 เก็บ Samping confirm Lab  หากผล CO2 <=1 Mol% สามารถทาํการ 

stop Program Exa-pilot ไดเ้ลย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 16 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.2.2 การหยดุใช ้Program Exa-pilot  ( Normal Operation) 

หลงัจาก Run Program จนถึง Step17  แลว้ ใหเ้ก็บ Samping confirm Lab  เมืÉอผล CO2 <=1 Mol% ทาํการ 

stop Program Exa-pilot โดย 

1. Samping confirm Lab  เมืÉอผล CO2 <=1 Mol% ทาํการ ใส่ผล Lab ลงในช่องวา่ง 

 
2. กดปุ่ม PASS จนปุ่ มกลายเป็นสีเขียว จากนัÊน ปุ่ ม CONFIRM DECOKE FINISHED จะปรากฎ

ขึÊนมาใหเ้ห็นเป็นสีเทา 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 17 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. เมืÉอ valve 6 Pass  11-FC-00X A-F ปิดแลว้ จึงทาํการStop AIR COMP.DECOKE BM-1110 โดยทีÉ

หนา้ Graphic Heater decoke จะมีแถบช่อง สีเขียวแสดงขอ้ความ AIR Valve Opened และเมืÉอปิด 

valve 6 Pass 11-FC-00X A-Fหมดแลว้ แถบช่อง สีเขียวจะเปลีÉยนเป็นสีแดง แสดงขอ้ความ AIR 

Valve Closed จึงสามารถกดปุ่ม CONFIRM DECOKE FINISHED ได ้  

 
4. กดปุ่ม CONFIRM DECOKE FINISHED ทีÉเป็นสีเทาจะเป็นสีเขียว และ ปุ่ มSTART ทีÉเป็นสีเขียว

เปลีÉยนเป็นสีเทา ส่วนปุ่ ม DECOKE FINISHED สีเทาเปลีÉยนเป็นสีเขียว 

 เป็นการ STOP Program Exa-pilot 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 18 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Summary COT control (11TCX07), NEW 
 

Step COT control 
range Fuel gas action Condition 

1 T = 830-850 

 COT > 850 or Coil > 895, ramp 
down QC, if QC pressure < 0.8 
KSCG stop ramp down, when 
COT <= 850 and all Coil <= 895, 
stop ramp down. 

 COT < 830, ramp up QC, when 
COT >= 830 stop ramp up. 

a.  If COT over range and SUM 
DV >=0 <=0.5, ramp down QC 
0.1%/min.  
 
b.  If COT over range and SUM 
DV >0. 5 <= 1, ramp down QC 
0.15%/min. 
 
c. If COT over range and SUM DV 
>1, ramp down QC 0.2%/min. 
 
d.  If COT over range and SUM 
DV < 0, stop ramp down. 
 
e.  If COT below range and SUM 
DV>= - 0. 5 <0, ramp up QC 
0.1%/min.  
 
f.  If COT below range and SUM 
DV >= - 1 <- 0. 5, ramp up QC 
0.15%/min. 
 
g.  If COT below range and SUM 
DV <-1, ramp up QC 0.2%/min. 
 
h.  If COT below range and SUM 
DV >= 0, stop ramp up. 

2 T = 860-870 

 COT > 870 or Coil > 895, ramp 
down QC, if QC pressure < 0.8 
KSCG stop ramp down, when 
COT <= 870 and all Coil <= 895, 
stop ramp down. 

 COT < 860, ramp up QC, when 
COT >= 860 stop ramp up. 

3-16 T = 867-873 

 COT > 873 or Coil > 895, ramp 
down QC, if QC pressure < 0.8 
KSCG stop ramp down, when 
COT <= 873 and all Coil <= 895, 
stop ramp down and CAS to 870. 

 COT < 867, ramp up QC, when 
COT >= 867, stop ramp up and 
CAS to 870. 

17 T = 877-883 

 COT > 883 or Coil > 895, ramp 
down QC, if QC pressure < 0.8 
KSCG stop ramp down, when 
COT <= 883 and all Coil <= 895, 
stop ramp down and CAS to 880. 

 COT < 877, ramp up QC, when 
COT >= 877, stop ramp up and 
CAS to 880. 

 

Summary Individual COT control (11TIX01-06A/B), NEW 
Step Air action Steam action Fuel gas action 

1 
Coil > 885, Air decrease, 
stop when sum DV < 0 
Coil <= 883, Air increase 

Coil > 890, Steam 
increase, stop when sum 
DV < 0 
Coil<= 888, Steam 
decrease 

Coil > 895, ramp down QC, if 
QC pressure < 0.8 KSCG stop 
ramp down, when COT <= 850 
and all Coil <= 895, stop ramp 
down. 

2 
Coil > 885, Air decrease, 
stop when sum DV < 0 
Coil <= 883, Air increase 

Coil > 890, Steam 
increase, stop when sum 
DV < 0 
Coil<= 888, Steam 
decrease 

Coil > 895, ramp down QC, if 
QC pressure < 0.8 KSCG stop 
ramp down, when COT <= 870 
and all Coil <= 895, stop ramp 
down. 

3-16 
Coil > 885, Air decrease, 
stop when sum DV < 0 
Coil <= 883, Air increase 

Coil > 890, Steam 
increase, stop when sum 
DV < 0 

Coil > 895, ramp down QC, if 
QC pressure < 0.8 KSCG stop 
ramp down, when COT <= 873 

Inte
rna

l Use O
nly

If COCOlyDV >0 5

nly15%/m

cc. . If COOn,nmpp
 00.8 8

whenn 
Coil <= 895, 895

mp up QC, whemp up QC, w
stop ramp upp ramp u .

nnOn
Usr Coil > 89 ,

QC, if QCC, pressurepress
G stop ramp dowop ra

OT <= = 873 and a873 an
stop ramp downp ramp drnaCOT < 867, r
COCOT >T >= 8
CAS to CAS 

Us

t

33

eC
dotttent

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle

RND_13
Sticky Note
Marked set by RND_13

RND_13
Sticky Note
Marked set by RND_13



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 19 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Step Air action Steam action Fuel gas action 
Coil<= 888, Steam 
decrease 

and all Coil <= 895, stop ramp 
down and CAS to 870. 

17 

Coil > 888 ( 890) , Air 
decrease, stop when sum 
DV < 0 
Coil <=  886 ( 890) , Air 
increase 

Coil > 893, Steam 
increase, stop when sum 
DV < 0 
Coil<= 891, Steam 
decrease 

Coil > 895, ramp down QC, if 
QC pressure < 0.8 KSCG stop 
ramp down, when COT <= 883 
and all Coil <= 895, stop ramp 
down and CAS to 880. 

Condition 

After decrease air 1 step 
and hold 1 min, start air 
timer at initial PH = 5 min 
and change PH depend 
on SUM DV below, 
 
a.  If Coil > 883 ( or 886) 
and SUM DV<0, holding 
time (PH) = 9999 min 
 
b.  If Coil > 883 (or 886) 
and SUM DV>=0 <=0.5, 
holding time ( PH)  =  5 
min. 
 
c.  If Coil > 883 ( or 886) 
and SUM DV>0. 5 <= 1, 
holding time ( PH)  =  3 
min 
 
d.  If Coil > 883 (or 886) 
and SUM DV>1, holding 
time (PH) = 1 min 
 
e. If Coil <= 883 (or 886) 
and SUM DV>=0, holding 
time (PH) = 9999 min.  
 
f. If Coil <= 883 (or 886) 
and SUM DV>=-0.5 <0, 
holding time ( PH)  =  5 
min. 
 
g. If Coil <= 883 (or 886) 
and SUM DV>= -1 <-0.5, 
holding time ( PH)  =  3 
min. 
 
h. If Coil <= 883 (or 886) 
and SUM DV<-1, holding 
time (PH) = 1 min. 
 
After air timer count-up, 
start air timer again at 

a.  If Coil > 890 ( or 893) 
and SUM DV>= 0 <= 1, 
inject steam rate 125 
kg/h/min. 
 
b.  If Coil > 890 ( or 893) 
and SUM DV>1 <= 2, 
inject steam rate 250 
kg/h/min. 
 
c.  If Coil > 890 ( or 893) 
and SUM DV>2, inject 
steam rate 500 kg/h/min. 
 
d.  If Coil > 890 ( or 893) 
and SUM DV < 0 or if coil 
A and B <= 890 ( or 
<=893), stop ramp up. 
 
e. If Coil <= 888 (or 891) 
and SUM DV >= - 1 <0, 
decrease steam rate 62.5 
kg/h/min. 
 
f.  If Coil <= 888 (or 891) 
and SUM DV>= - 2 <- 1, 
decrease steam rate 125 
kg/h/min. 
g. If Coil <= 888 (or 891) 
and SUM DV<-2, decrease 
steam rate 250 kg/h/min. 
 
h. If Coil <= 888 (or 891) 
and SUM DV >=0 or if coil 
A or B >888 ( or >891) , 
stop ramp down. 

a.  If Coil > 895 and SUM DV 
>= 0 <= 0. 5, ramp down QC 
0.1%/min.  
 
b.  If Coil > 895 and SUM DV 
>0. 5 <= 1, ramp down QC 
0.15%/min. 
 
c.  If Coil > 895 and SUM DV 
>1, ramp down QC 0.2%/min. 
 
d. If Coil > 895 and SUM DV < 
0, stop ramp down. 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 20 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Step Air action Steam action Fuel gas action 
initial PH =  5 min and 
change PH depend on 
SUM DV below, 
 
a.  If Coil > 883 ( or 886) 
and SUM DV<0, holding 
time (PH) = 9999 min 
 
b.  If Coil > 883 (or 886) 
and SUM DV>=0 <=0.5, 
holding time ( PH)  =  3 
min.  After air timer 
count-up, decrease air. 
 
c.  If Coil > 883 ( or 886) 
and SUM DV>0. 5 <= 1, 
holding time ( PH)  =  1 
min.  After air timer 
count-up, decrease air. 
 
d.  If Coil > 883 (or 886) 
and SUM DV>1, decrease 
air immediately. 
 
e. If Coil <= 883 (or 886) 
and SUM DV>=0, holding 
time (PH) = 9999 min. 
 
f. If Coil <= 883 (or 886) 
and SUM DV>= -0.5 < 0, 
holding time ( PH)  =  3 
min.  After air timer 
count-up, increase air. 
 
g. If Coil <= 883 (or 886) 
and SUM DV >= -1 < -
0.5, holding time (PH) = 
1 min.  After air timer 
count-up, increase air. 
 
h. If Coil <= 883 (or 886) 
and SUM DV<- 1, 
increase air immediately. 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 21 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

ŝ.Ś.ś การปฏิบตัิการผลิตชัÉวคราว ( Temporary Operation) 

ในกรณีทีÉจะหยดุ Program Exa-pilot  จะตอ้งกดปุ่ม Pause ไว ้เพืÉอ Hold Condition เพืÉอ

ตรวจสอบ  หากจะดาํเนิน Program Exa-pilot  ต่อ  ให้ตรวจสอบ Para meter วา่ตรงกบั Step หรือไม่

จึงจะสามารถ  Run Program  Exa-pilot  ต่อได ้ และOperator สามารถเพิÉมเวลาในช่อง  Main Timer  
ไดเ้ช่นกนั 
           ในกรณีทีÉ Program Exa-pilot  ไม่สามารถใชง้านได ้ไม่วา่เหตุผลใดก็ตาม  ทาง Operation 

สามารถทาํการ Manual De-Coke ได ้ตามตาราง  STEP  DECOKE ตาม Step 1/17 เมืÉอจบ Step 17 

เก็บ Samping confirm Lab  หากผล CO2 <=1 Mol%  แสดงวา่ De-coke เสร็จสมบูรณ์ 

 

 

 

5.2.4  การหยดุการผลิตฉุกเฉิน   ( Emergency Shut down ) 

สภาวะฉุกเฉินและขัÊนตอนการควบคุมเมืÉอเกิดภาวะฉุกเฉิน มีดงัต่อไปนีÊ  ใหป้ฏิบตัิตามขัÊนตอน W-(O-

P3-OP)-001  การควบคุมการเดินเครืÉองในภาวะฉุกเฉิน 

5.2.4.1   LOSS OF FORWARD FEED FLOW (CHARGE GAS COMPRESSOR FAILURE) 

Table 1. LOSS OF FORWARD FEED FLOW (CHARGE GAS COMPRESSOR FAILURE) 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1  Switch one or two heaters to High     

Steam   Standby to reduce flare load 

at quench tower overhead. 

1.1.1    Check  dilution  steam to all 

coil  and Follow CCR. order 

 

1.1.2   Stand by at local cut burner 

and feed 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 22 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.2.4.2.QUENCH WATER FAILURE 

Table 2. Quench Water Failure 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1Back out hydrocarbon feed from the 

heaters and put all heaters on HSS mode 

to avoid condensation of water from the 

flue gas in the convection section 

 ( Push 11-HS-100 All HTR S/D) 

1.1.1 Check  dilution steam to all 

coil  and Follow CCR .order 

1.1.2  Stand by at local cut burner 

and feed 

 

 

5.2.4.3.ACETYLENE CONVERTER RUNAWAY 

Table 3. ACETYLENE CONVERTER RUNAWAY 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1  Back out hydrocarbon feed from the 

heaters and put all heaters on HSS 

mode to avoid condensation of water 

from the flue gas in the convection 

section.      (4 HSS, 2 De-coke ) 

1.1.1 Check  dilution steam to all coil  

and Follow CCR .order 

1.1.2 Stand by at local cut burner and 

feed 

 

 

 

5.2.4.4.C3 PLUS HYDROGENATION REACTOR RUNAWAY 

Table 4. C3 PLUS HYDROGENATION REACTOR RUNAWAY 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1.No  Action 1.1.1 No  Action 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 23 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.2.4.5.PROPYLENE REFRIGERANT COMPRESSOR FAILURE 

Table 5. PROPYLENE REFRIGERANT COMPRESSOR FAILURE 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1 Back out hydrocarbon feed from the 

heaters and put all heaters on HSS mode 

to avoid condensation of water from the 

flue gas in the convection section        (4 

HSS, 2 De-coke ) 

1.1.1   Check dilution steam  to all 

coil  and Follow CCR .order 

1.1.2 Stand by at local cut  burner 

and   feed 

 

5.2.4.6.BINARY REFRIGERANT COMPRESSSOR FAILURE 

Table 6. BINARY REFRIGERANT COMPRESSSOR FAILURE 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1Back out hydrocarbon feed from the 

heaters and put all heaters on HSS mode 

to avoid condensation of water from the 

flue gas in the convection section. 

1.2 Monitor Temperature 

11-TE-X14A/B  SHP Hi Hi   

1.1.1 Check  dilution steam to all coil  

and Follow CCR .order 

1.1.2  Stand by at local cut burner 

and feed 

 

 

5.2.4.7.HYDROGEN COMPRESSOR FAILURE 

Table 7. C3 PLUS HYDROGENATION REACTOR RUNAWAY 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1Monitor COT due to Wobbe index  

not  stable 

 

No action 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 24 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.2.4.8.PLANT STEAM FAILURE/ BFW FAILURE  ( Loss of BFW  to  Cracking Heaters  ) 

Table 8. Plant Steam Failure/ BFW Failure    (   Loss of BFW  to  Cracking Heaters  ) 
Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1 Initiate Z-100 with  

11-HS-100 to trip all heaters. 

 

 

 

1.2 Interlock  Preset1 

 11-FV-X01A to F MV= 27 %  DS to 

Heater 15 ton / HTR 

( Minimum  3 Heater) 

 

1.1.1. Check dilution steam  to all 

coil  and Follow CCR .order 

1.1.2 Close blow down valves on the 

steam drums to conserve water in 

the system. 

 

5.2.4.9.POWER FAILURE    (   Blackout  ) 

Table 9. POWER FAILURE    (   Blackout  ) 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1.Heater tripped due to loss of ID fan 

 

 

 

1.2. Interlock  Preset 1  11FVX01 A to F   

MV= 27 %  DS. to Heater 15 ton / 

Heater  

( Minimum  3 Heater) 

1.1.1 Check   dilution steam to all 

coil  and Follow CCR order 

1.1.2 Change local switch all motor 

to OFF 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 25 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.2.4.10.INSTRUMENT AIR FAILURE 

Table 10. INSTRUMENT AIR FAILURE 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters No action. No action. 

 

 

 

5.2.4.11.TOTAL COOLING WATER FAILURE 

Table 11. TOTAL COOLING WATER FAILURE 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1.Activate Z-100 with 11-HS-100 to 

trip all heaters. 

 

1.2. Interlock  Preset 1  11FVX01 A to F   

MV= 27 %  DS. to Heater 15 ton / 

Heater  

( Minimum  3 Heater) 

1.1.1  check  dilution steam to all coil   

1.1.2  Follow CCR .order 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 26 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.2.5 การปฏิบตัิการผลิตในสภาวะฉุกเฉิน   ( Emergency Operations ) 

         สภาวะฉุกเฉินและขัÊนตอนการควบคุมเมืÉอเกิดภาวะฉุกเฉิน มีดงัต่อไปนีÊ  ใหป้ฏิบตัิตามขัÊนตอน 

W-(O-P3-OP)-001  การควบคุมการเดินเครืÉองในภาวะฉุกเฉินยกเวน้ Global Shut Down 

                   ในหวัขอ้ ř-řřCase ทีÉ Run โดยไม่ได ้Shut down  หากจะตอ้งเริÉม De-Coke ใหม่อีกครัÊ ง  ทาง 

Operation จาํเป็นจะตอ้งจดัเตรียม Condition เหมือนขัÊนตอนในขัÊนเตรียมการในหวัขอ้ ŝ.Ś ก่อนทุกครัÊ ง  

ส่วนจะใชว้ิธีการ Manual De-Coke ( ในหัวข้อ 5.2.1)  หรือวิธีการใช ้Program Exa-pilot ( ในหัวข้อ 5.2.2)  

นัÊนอยูท่ีÉ Condition ของ Coil  โดยใชดุ้ลพินิจของ Operation 

 

 

 

5.2.6  การหยดุระบบการผลิตตามปกติ หรือระยะเวลาทีÉกาํหนด ( Normal Shut down) 

ŝ.Ś.Ş.ř  ใหป้ฏิบตัิตามขัÊนตอน  5.2.2 การปฏิบตัิการใชง้าน Program Exa-pilot ในการ DE-

COKE ในช่วงปกติ         ( Normal Operations) 

 

 

5.2.7 การเริÉมเดินเครืÉองหลงัจากซ่อมบาํรุงรักษาครัÊ งใหญ่ หรือหลงัจากการหยดุระบบผลิตฉุกช

ฉิน (Re-Start Upter T/A or E/M) 

5.2.7.1  ให้ปฏิบัติตามขัÊนตอนการเริÉมเดินเครืÉองครัÊ งแรก ( Initial Start up) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 27 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.3 ขีดจาํกดัในการปฏิบตัิงาน ( Operating Limits)  ค่า High alarm และ Low alarm (Alarm Set point List) 

 ปฏิบตัิตาม Operating window     SL-(O-P3-TE)-005 
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W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 28 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 29 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ในการใชง้าน Program Exa-pilot DECOKE หรือ Manual DECOKE ตาม Step 1-17  นัÊน  สิÉงทีÉตอ้ง

ระวงัเป็น Main Priority คือ COIL OUTLET TEMPERATURE A-F  โดย 

ค่า High alarm และ Low alarm ตาม Operating Window  Low  =   890  ˚C  High = 900  ˚C จะควบคุม

ตามตาราง  Summary COT control (11TCX07)และ Summary Individual COT control 

(11TIX01-06A/B) 

 

 

 

5.3.1 ผลกระทบหรือผลทีÉเกิดขึÊนจากการเบีÉยงเบนออกจากขีดจาํกดั  

ŝ.ś.ř.ř ปฏิบตัิตาม ขัÊนตอน SL-(O-P3-TE)-001 รายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุม

กระบวนการผลิต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 30 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.2 ขัÊนตอนในการแกไ้ข หรือการหลีกเลีÉยงการเบีÉยงเบนออกจาก ขีดจาํกดั   

ŝ.ś.Ś.ř   ปฏิบตัิตาม Operating window  

                        SL-(O-P3-TE)-005 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 31 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 ขอ้ควรระวงัเกีÉยวกบัสุขภาพและความปลอดภยั 

5.4.1 สมบตัิและอนัตรายของสารเคมีทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต 

5.4.1.1 SDS/DMDS 

 

 

 

5.4.2 ขอ้ควรปฏิบตัิทีÉจาํเป็นเพืÉอป้องกนัการแพร่กระจายของสารเคมีและการสัมผสัสารเคมี 

5.4.2.1 SDS/DMDS 

 

 

 

5.4.3 มาตรการควบคุมหากเกิดการสัมผสัสารเคมีโดยตรงหรือทีÉแพร่กระจายในอากาศ 

5.4.3.1 SDS/DMDS 

 

 

 

 

5.4.4 การควบคุมคุณภาพของวตัถุดิบและปริมาณของสารเคมีอนัตรายร้ายแรง 

5.4.4.1  SDS/DMDS 

 

 

 

5.4.5อนัตรายเฉพาะหรือลกัษณะพิเศษของกระบวนการผลิต 

5.4.5.1  SDS/DMDS 

Onlyะจายของสารเคมีแ

nal
 

กิดการสัม

e

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 32 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 33 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.5 ระบบความปลอดภยัและระบบอืÉนทีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น -อุปกรณ์การเชืÉอมโยง กลไกการควบคุม 

จากภายใน อุปกรณ์เชืÉอมโยงเพืÉอห้ามการทํางาน (Interlock) -ระบบตรวจจับ -ระบบแจ้งเหตุเพลงิไหม้-
ระบบป้องกนัและระงับอคัคีภัย เป็นต้น 

5.5.1 Interlockแต่ละunitใหม้ี Interlock Description 

                       Inter Lock Heater 

 

 

Inter Lock Heater 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 34 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 35 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Inter  Lock Test  Record Sheet 
 

Inter Lock Test Record Sheet 
 

 
 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 36 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 37 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ŝ.ŝ.Ś ปฏิบตัิตาม W-(O-P3-OP)-182 ขัÊนตอนการปฏิบตัิงานของระบบ Fire Alarm Control 

Panel  

                    W-(O-P3-OP)-182 

5.2.2.1 Fire Alarm No. 1000-FA-019/1000-FA-029/1000-FA-030/1000-FA-055               

บริเวณ Cracking Heater 

5.2.2.2 Fire Alarm No. 1000-FA-0ŚŜ   บริเวณ B-1110 

 

 

 
 

 

ŝ.ŝ.ś ปฏิบตัิตาม ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้Fire Alarmโทรแจง้,Mail ,SMS ,Line 

                         - 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 38 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

ŝ.ŝ.Ŝ ปฏิบตัิตาม W-(O-P3-OP)-185  ขัÊนตอนการใชง้านและการทดสอบ Steam curtain-V.11 

                      W-(O-P3-OP)-185  ซึÉงมีสวิตซ์ ตามตาํแหน่งทีÉบริเวณ Cracking Heater  

 5.5.4.1  32-HS-006A อยูท่ีÉ หลงัเตา #2 ทางทิศตะวนัออก 

5.5.4.2   32-HS-006B อยูท่ีÉหนา้ V-1140B ทางทิศใต ้

5.5.4.3   32-HS-006C อยูด่า้นฝัÉงเตา #1 ทางทิศเหนือ 

5.5.4.4   32-HS-006 Slave Fire Alarm อาคาร CCB 

 

 

 
 

5.5.5 ปฏิบตัิตาม W-(O-P3-OP)-320  วิธีปฏิบตัิงานของ Fire water 

 5.5.5.1 Open Fixed Monitor  WHM-01/03/04/05 ทีÉ Cracking Heater 

                              W-(O-P3-OP)-320 

 

 

 

 

se O
nlyO

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle

RND_13
Sticky Note
Marked set by RND_13

RND_13
Sticky Note
Marked set by RND_13



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 39 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

ŝ.ŝ.Ş ปฏิบตัิตาม Gas Detector 

5.5.6.1  Gas Detector No. AT-101 to AT-106 / AT-131 to AT-137  บริเวณ Cracking Heater   

 
 

 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 40 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

ŝ.ŝ.ş ปฏิบตัิตาม ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 

ŝ.ŝ.ş.ř ปฏิบตัิตาม  Pre Incident Plan  Fuel Gas Leak และติดไฟใตเ้ตา  H-1104 

                  Fuel gas leakและติดไฟใต้เตา H-1104 

 

ŝ.ŝ.Š ปฏิบตัิตาม  Pre Incident Plan  Fuel Gas Leak และติดไฟใตเ้ตา  H-1104 

ŝ.ŝ.Š.ř ปฏิบตัิตาม  Pre Incident Plan  Fuel Gas Leak และติดไฟใตเ้ตา  H-1104 

           Fuel gas leakและติดไฟใต้เตา H-1104 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 41 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 
 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 42 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 43 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ŝ.ŝ.š ปฏิบตัิตาม ระบบ Delude system 

5.5.9.1  Open Fixed Monitor  WHM-01/03/04/05 ทีÉ Cracking Heater 

5.5.9.2   Open Fixed Monitor   WH-04/07  ทีÉ  B-1110 

5.5.9.3 Open Water Curtain  ทีÉ Cracking Heater 

ŝ.ŝ.š.Ŝ ปฏิบตัิตาม  Pre Incident Plan Fuel Gas Leak และติดไฟใตเ้ตา  H-1104   

       Fuel gas leakและติดไฟใต้เตา H-1104 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 44 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ŝ.ŝ.š.řŘ  ปฏิบตัิตาม Emergency respond 

สภาวะฉุกเฉินและขัÊนตอนการควบคุมเมืÉอเกิดภาวะฉุกเฉิน มีดงัต่อไปนีÊ  ใหป้ฏิบตัิตามขัÊนตอน W-(O-

P3-OP)-001  การควบคุมการเดินเครืÉองในภาวะฉุกเฉินยกเวน้ Global Shut Down 

5.6 ปฏิบตัิตาม ขอ้ควรระวงัและอืÉนๆ 

5.6.1 Near miss 

5.6.1.1  Case  No : 5387  H-1106 11-TI-601A/B COT Temp High during decoke 

                             H-1106 11-TI-601A/B COT Temp High during decoke 

5.6.1.2 Case No : 6072  11-TI-522 เกิน OPW at Decoke 

                            11-TI-522 เกนิ OPW at Decoke 

 

 5.6.2 Incident 

5.6.2.1  Case No.: II-OLE3-2020-0011   Incident Title: H-1102 burner draft -51 mmh2o 

                    H-1102 burner Draft -51 mmH2o 

 5.6.2.2  Case No.: II-OLE3-2021-0008   Incident Title: COIL OUTLET TEMPERATURE 

(11TI706B HIGH) 

                   Coil  Outlet Temperature (11TI706B High ) 

 5.6.2.3 Case No.: II-OLE3-2021-0013   Incident Title: COIL OUTLET TEMPERATURE 

(11TI705B HIGH) 

                    Coil Outlet  Temperature (11TI705B High ) 

5.6.2.4 Case No.: II-OLE3-2021-0014   Incident Title: COIL OUTLET TEMPERATURE 

(11TI702B HIGH) 

                    Coil Outlet Temperature (11TI702B High ) 

 5.6.2.5 Case No.: II-OLE3-2021-0017   Incident Title: COIL OUTLET TEMPERATURE 

(11TI404A HIGH)                   

                  Coil Outlet Temperature (11TI404A  High ) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 45 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6.2.6   Case No.: II-OLE3-2021-0018   Incident Title: COIL OUTLET TEMPERATURE 

(11TI406A HIGH) 

                     Coil Outlet Temperature ( 11TI406A High ) 

5.6.2.7   Case No.: II-OLE3-2021-0019   Incident Title: COIL OUTLET TEMPERATURE   

(11TI403A HIGH) 

                    Coil  Outlet Temperature (11TI403A  High ) 

5.6.2.8  Case No.: II-OLE3-2021-0021   Incident Title COIL OUTLET TEMPERATURE 

HIGH เนืÉองจาก H-1103 มีการ DE-COKE 

                   Coilo  Outlet Temperature  High  เนืÉองจาก H-1103 มีการ De-coke 

5.6.3 Accident 

5.6.3.1  Case No : 1151 Heater Coil Damage 

                           Heater Coil Damage 

5.6.3.2   Case No : 4785  R-1301 Temp High High Trip ( Air to Quench  )  

                            R-1301 Temp High High Trip 

               ซึÉง Case  Air to Quench  ทาง Area 2 ไดม้ีมาตรการป้องกนัไม่ใหเ้กิดซํÊาดงันีÊ  

 Modify Permissive Interlock for heater switching 

 Modify logic control, limit switch at transfer line valve to force close air valve. 

 Consider add mechanical lock at transfer line valve 

 Add checklist decoke step in log book. 

 Add run/stop indicator of B-1110 at heater dcs graphic. 

 Add step in Exapilot to confirm close of air valve before next step 

5.6.4 EMOC 

5.6.4.1  EMOC  :  Upgrade  Material Internal Part  and Bottom New drum V-1140B 

               Upgrade Material Internal Part and Bottom New drum V-1140B 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 46 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Ş ภาคผนวก 

Ş.řคาํจาํกดัความ 

- 

Ş.Śขอ้มูลสนบัสนุน 

- 

Ş.śแผนการดาํเนินงาน 

- 
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T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-6 
เอกสารแสดงสาเหตุและแนวทางการป้องกันกรณีผลการตรวจวัด NOx 

มีค่าเกินกว่าร้อยละ 96 ของค่าควบคุม 



 

 

W-(O-P3-OP)-112 
 การควบคุม Cracking Heater(H-1101-7) 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation 

 
  

 
 
 

 

นาย วรพงศ ์สนนาํแกว้ทิพย ์

Senior Operator 
 

นาย โฆสิทธิÍ  มีแฟง 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : Inte
rna
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 24/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 04/07/2022 1.แกไ้ขหวัขอ้ ตาม PSM. 

 

2.แกไ้ขระหสั เอกสาร 
จาก L-(O-P3-TE)-3001 
และ L-(O-P3-TE)-3002 
เป็น SL-(O-P3-TE)-001 
และ SL-(O-P3-TE)-002 
ทัÊงหมด 6จุด 

หนา้ 5/10, 6/10 และ 7/10 
หนา้ละ 2 จุด 

 

นาย วรพงศ ์สนนาํแกว้ทิพย ์

1 05/05/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

review by system 

System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

O-P3-OP Plant Operation 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 
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ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

W-(O-P3-OP)-113 วิธีปฏิบตัิงานของ Cracking Heater & Steam generation(H-1101-7) 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 10 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
 วิธีปฏิบัติงานฉบับนีÊ ใช้เป็นมาตรฐานในการปฏิบัติงานการควบคุม  Cracking Heater เพืÉอเป็น
หลกัประกนัคุณภาพของผลิตภณัฑร์ะหวา่งกระบวนการผลิต และคุณภาพอากาศใหเ้ป็นไปตามค่าควบคุม โดยมี
ขอ้กาํหนดในการควบคุม (Control Spec.) คือCO+CO2 ใน Cracked Gas Effluent และ CO Outlet C-1201 และ 

NOx ใน Flue gas 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
วิธีปฏิบตัิงานฉบบันีÊ ใชก้บั พนกังานเดินเครืÉอง Area 2 ในสังกดัหน่วยงานผลิตโอเลฟินส์ 3 (O-P3) เพืÉอใชใ้น
การควบคุม Cracking Heater ช่วงสภาวะเดินเครืÉองปกติ โดยมีการ feed Ethane ตัÊงแต่ 3 เตา 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 Shift manager  

มีหน้าทีÉอาํนวยการเดินเครืÉองโดยให้คาํแนะนาํและตดัสินใจเกีÉยวกบัเครืÉองจกัรการผลิตกาํลงัคนและ
การประสานงานระหวา่ง Unit ในPlant รวมถึง Supplier และ CustomerของPlantในกะการผลิตนัÊน 

3.2 Shift Supervisor 

มีหน้าทีÉควบคุมดูแลเดินเครืÉ องภายใน Unit ทีÉ รับผิดชอบโดยให้คาํแนะนําและตัดสินใจเกีÉยวกับ
เครืÉองจกัรการผลิตให้ Operator ปฏิบตัิตามขัÊนตอนและจดัสรรกาํลงัคนใน Unit ทีÉรับผิดชอบ รวมถึง
การประสานงานระหวา่ง Unit และCustomer 

3.3 Control Room Operator (Senior Operator) 
มีหน้าทีÉดูแลและควบคุมการเดินเครืÉองใน Control room ประสานงานและสัÉงการให้ Field operator  

ปฏิบตัิตามขัÊนตอน 

 ควบคุมค่า CO และ CO2 ใน Cracked Gas Effluent และ NOx ใน Flue gas ใหอ้ยูใ่นค่าทีÉ
กาํหนด 

 กรณีไม่สามารถควบคุมค่า Control Specification และControl Parameter ต่างๆใหอ้ยูใ่นช่วง
การควบคุมไดใ้ห้รายงานผูบ้งับญัชาตามสายงานทราบเพืÉอช่วยตดัสินใจทนัที 

 

3.4  Operator 

มีหนา้ทีÉดูแลและควบคุมการเดินเครืÉองใน Field  ตามขัÊนตอนและปฏิบตัิตามคาํสัÉงของ Control Room 

Operator 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
5.1 การเดินเครืÉองในสภาวะปกติ 

ในสภาวะปกติ มาตรฐานในการควบคุม  Cracking Heater ตลอดช่วงการผลิต เพืÉอให้บรรลุ
วตัถุประสงคข์องการควบคุม คือ CO และ CO2 ใน Cracked Gas Effluent อยูใ่นค่าทีÉกาํหนด ไดแ้ก่ 

Control Specification SL-(O-P3-TE)-002 

11- S-X04    :  CO + CO2 ใน Cracked Gas Effluent 

11-AI-111, 11-AI-311,  :  NOx (@7% excess O2, dry basis) ใน Flue gas 

11-AI-711 

Control Parameter SL-(O-P3-TE)-001 

11-TC-X07    :  Coil Outlet Temperature (COT) 
11-AI-X03    :  % Excess Oxygen 

Steam / HC Ratio   :  Dilution Steam to 2nd TLE 

 

5.2 การควบคุม 

5.2.1 การควบคุม COT (11-TC-X07) 
ทีÉ Normal Condition Conversion Control จะคาํนวณค่า COT ทีÉตอ้งการในขณะนัÊนมาเป็น 

Set Point ให้กับ 11-TC-X07 (COT Control) โดยทีÉเมืÉอตอ้งการ Conversion สูง ค่า COT ทีÉ
ใชก้็จะสูงตามไปดว้ย ซึÉงทาํให้ CO + CO2 ใน Cracked Gas Effluent เพิÉมขึÊนดว้ย ดงันัÊน เมืÉอ 

COT มีการเปลีÉยนแปลงก็จะมีผลทาํให้ค่า CO + CO2 เปลีÉยนแปลงด้วยเช่นเดียวกัน ใน
สภาวะปกติ Conversion ทีÉ เหมาะสมสําหรับ  Coil ปกติ และไม่สูงเกินไปคือ  < 75 % 
Conversion โดยจะตอ้งพิจารณาดูจากปัจจยัต่าง ๆ ในการเลือกใช้ Conversion ทีÉเหมาะสม
คือ 

- TMT (Tube Metal Temp.) < 1115 oC  

- Differential Pressure คร่อม Venturi ของ Coil > 0.4 Kg/cm2 

- Differential Pressure ของ TLE (Transfer Line Exchanger) ~ 0.7 Kg/cm2 

- Run Length Ethane  (  ŞŘ วนั) ,C3/C4/C5 ( 55 วนั) 
ในกรณีทีÉ COT มีค่าเปลีÉยนแปลงมากให้ทาํการตรวจสอบ  Average COT ของ Coil ทุก ๆ 

Coil ดงันีÊ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- 11-TDC-X01 (Average COT Coil A) 
- 11-TDC-X02 (Average COT Coil B) 
- 11-TDC-X03 (Average COT Coil C) 
- 11-TDC-X04 (Average COT Coil D) 
- 11-TDC-X05 (Average COT Coil E) 
- 11-TDC-X06 (Average COT Coil F) 
หมายเหตุ :  Parameter ทัÊง 6 ตวันีÊ  การควบคุมยอมให้มีการเปลีÉยนแปลงไม่เกินกว่า + 

5 oC จากค่า Average COT 

Coil ทีÉมีการเปลีÉยนแปลงให้ทาํการปรับ  COT ของ Coil นัÊน ให้กลบัเขา้สู่ Condition เดิม 
โดยทาํ ดงันีÊคือ 

- การปรับแต่ง Feed Flow ใน Coil นัÊน เพืÉอให้ COT กลบัสู่ค่าเดิมโดยปรับทีÉ 11-FC-X01 

A-F 

- ปรับปริมาณการใช้เชืÊ อเพลิง Fuel Gas ทีÉ ใช้อยู่ในกรณีทีÉ  Coil ทุก  Coil มีค่า COT 

เปลีÉยนแปลงไปในทิศทางเดียวกนัโดยปรับเพิÉมหรือลดทีÉ 11-QC-X01 (Fuel gas Burner 

duty ) โดยใช้ 11-TC-X07 เป็นตวัควบคุม สามารถสังเกตจากค่า Pressure Primary fuel 

gas burner 11-PC-X06 ก่อนหนา้นีÊประกอบ 
5.2.2 การควบคุมปริมาณ CO + CO2 ใน Cracked Gas Effluent และ ทีÉยอดหอ C-1201 Operator 

จะตอ้งควบคุมปริมาณ CO + CO2 ใน Cracked Gas Effluent และ ทีÉยอดหอ C-1201ให้มีค่า
ตํÉากวา่ค่าทีÉกาํหนดใน SL-(O-P3-TE)-002ซึÉงตวัแปรทีÉใชใ้นการควบคุมคือ 

5.2.2.1 COT Control  
5.2.2.2 ปริมาณ Sulfur ทีÉ Inject เขา้ไปใน Heater Coil  

ปกติค่า CO + CO2 ใน Cracked Gas Effluent ของแต่ละเตา จะดูไดจ้ากผลการ
วิเคราะห์จาก 11-SC-X04 ส่วนยอดหอ  C-1201 จะดูทีÉ 12-AI-001 ซึÉง Operator 

จะนาํผลการวิเคราะห์มาใชเ้ป็นแนวทางในการปรับอตัราการ Inject ของ Sulfur 

โดยทีÉ 
5.2.2.2.1 เมืÉอค่า CO + CO2 ใน Cracked Gas Effluent มากกวา่ค่าทีÉกาํหนดใน 

SL-(O-P3-TE)-002 หรือมีแนวโนม้เพิÉมขึÊนเรืÉอยๆ จากผลการ
วิเคราะห์เดิม ก็ใหท้าํการปรับเพิÉมอตัรา Inject ของ Sulfur โดยเพิÉม 

Stroke ของ Sulfur Pump ให้มากขึÊนหรือลดการ Firing          ( COT ) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

จากนัÊนเก็บตวัอยา่งทีÉ11-SC-X04 ส่งใหใ้หห้น่วยงาน Laboratory ทาํ
การวิเคราะห์ผลของ CO + CO2 ใหม่อีก 

5.2.2.2.2 ครัÊ งสาํหรับ COT ทีÉสูงขึÊน ใหท้าํการปรับตามขอ้ 5.2.1 เรืÉองการ
ควบคุม COT ขา้งตน้ 

5.2.2.2.3 จากการ Feed in ของเตาใหม่ เนืÉองจากเตาใหม่จะมีการเปลีÉยนแปลง
ของCOT อยูใ่นช่วงกวา้งขณะ Feed in และปริมาณ Sulfur ทีÉ Inject 

อาจจะไม่เพียงพอได ้ ทาํใหค้่า CO สูงขึÊนอยา่งรวดเร็ววิธีการควบคุม 
ให ้ Operator ทาํการปรับเพิÉม Stroke ของ Sulfur Pump เฉพาะเตาทีÉ 
Feed ใหม่จนกระทัÉงค่าCO ทีÉอ่านไดจ้าก 12-AI-001 On Spec. 
หลงัจากนัÊนค่อย ๆ ลดปริมาณการ Inject ลง (ปรับ Stroke Pump 

ลดลง) โดยดูการเปลีÉยนแปลงของ CO ทีÉยอดหอ Caustic Tower เป็น
หลกัพิจารณาในการปรับ 

5.2.2.2.4 จากความผิดปกติทีÉตัว Sulfur Pump ให้ Operator ตรวจสอบ Pump 

และแกไ้ขโดย 

a) ตรวจสอบ Discharge Pressure ตอ้ง มากกวา่ 7.5 Kg/cm2G. 
b) เพิÉม Stroke ของ Pump จนกระทัÉงค่า CO กลบัเขา้สู่ค่าเดิม 

c) ถ้า  Pump ไม่สามารถทํา  Discharge Pressure ได้ตามปกติ  ให้
เปลีÉยนไปใช ้Pump ตวัสาํรองและแจง้ Mechanic มาทาํการแกไ้ข 

5.2.3 การควบคุม % Excess Oxygen 

ปกติเราควบคุมปริมาณ % Excess Oxygen ให้อยู่ในเกณฑ์ทีÉกาํหนด SL-(O-P3-TE)-001 
เพืÉอให้เตามีประสิทธิภาพสูงสุด ซึÉ งถา้ Excess Oxygen มีค่าน้อยเกินไป อาจทาํให้ Air ไม่
เพียงพอต่อการเผาไหมไ้ด้ จะเกิดการสะสมของ  Fuel ทีÉไม่ได้เผาไหมซ้ึÉ งอาจจะทาํให้เตา
ระเบิดได้ซึÉ งเป็นอนัตรายต่ออุปกรณ์และผูป้ฏิบัติงานได้ แต่ถ้า  Excess Oxygen มีค่ามาก
เกินไปก็จะทาํให้ตอ้งใช้ Fuel ในการเผาไหมม้ากขึÊนทาํให้สิÊนเปลืองเชืÊอเพลิงและจะทาํให้
เกิด Heat Loss ดว้ย ซึÉ งเราสามารถควบคุม %Excess Oxygen ให้อยู่ในเกณฑ์ทีÉกาํหนดใน 
SL-(O-P3-TE)-001ไดโ้ดย 

1. ปรับ % การเปิดของ Damper ทีÉ Induce Draft Fan (ID Fan)  เพิÉมขึÊน โดยตรวจสอบ 

Draft  ทีÉ 11-PC-X01 ให้อยูใ่นค่าทีÉกาํหนด –10 ถึง -15 mmH2O ปกติควบคุมค่า Draft 
ใหค้วบคุม Furnace Pressure (Draft) ใหม้ีค่าเป็นลบ เพืÉอใหเ้กิดการดูดอากาศผา่น 
Burner เขา้ไปช่วยในการเผาไหมแ้ละความปลอดภยัของผูป้ฏิบตัิงานและอุปกรณ์ ซึÉง
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ถา้ Draft มีค่าเป็นบวกก็จะทาํใหค้วามร้อนหรือเปลวไฟในเตาพุ่งออกมาภายนอกได ้
ซึÉงเป็นอนัตราย และ เกิดไฟไหมไ้ด ้

2. ปรับปริมาณของ Air ทีÉ Air Register ของ Hearth Burner   ให้ถูกต้องและเหมาะสม
โดยดู  draft ของเตา เปลวของ  burner excess oxygen และ  ภาพรวม  temperature 

profile 

5.2.4 การควบคุม Steam / HC Ratio โดยปกติ Steam / HC Ratio จะถูกควบคุมทีÉ C-1102 แต่ใน
กรณีทีÉบางเตามี load ไม่เท่ากันและจาํเป็นมีฉีด Dilution Steam เพิÉมเติมก่อนเขา้ 2nd TLE 

โดยการปรับ 11-HC-X34,11-HC-X07 ตามความเหมาะสม 

5.2.5 การควบคุม NOx ใน Flue gas 

การเผาไหมข้องการเชืÊอเพลิงทีÉอุณหภูมิสูงส่งผลใหเ้กิด NOx ดงันัÊนการควบคุมความเขม้ขน้
ของ NOx จึงทําได้โดยควบคุมความรุนแรงของการเผาไหม้โดยการควบคุมปริมาณ 
%Excess Oxygen 

5.3 วิธีปฏิบตัิเมืÉอเกิดการเบีÉยงเบนเกินค่าควบคุม 

5.3.1 เมืÉอ CO + CO2 เบีÉยงเบนเกินค่าควบคุม 

5.3.1.1 แจ้ง Operator Area 3 ว่าเกิดการ Off Spec. ของ CO + CO2 เพืÉอจะได้เตรียมการ
แกไ้ขการ ควบคุมปฏิกิริยาใน R-1301 ใหเ้หมาะสมและทนัท่วงที 

5.3.1.2 ตรวจสอบการเปลีÉยนแปลงของ COT และทาํการแกไ้ขตามคาํแนะนาํขอ้ 5.2 เรืÉอง
การควบคุม COT 

5.3.1.3 ตรวจสอบ Sulfur Pump และดาํเนินการแกไ้ขตามขอ้ 5.2.2.2.4  

5.3.2 เมืÉอ NOx เบีÉยงเบนเกินค่าควบคุม 

5.3.2.1 ปรับลด % Excess Oxygen ตามคาํแนะนาํขอ้ 5.2.3 เรืÉองการควบคุม % Excess 

Oxygen 

5.3.2.2 กรณีทีÉ NOx ยงัคงมีค่าเบีÉยงเบนเกินกวา่ค่าควบคุม ใหท้าํการแจง้ผูบ้งัคบัชาตาม
สายงานในการตดัสินใจแจง้หน่วยงานวางแผนปฏิบตัิการ เพืÉอพิจารณาปรับลด
อตัราการผลิต  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

                    5.3.3  เมืÉอ TMT เบีÉยงเบนเกินค่าควบคุม 

                               5.3.3.1       ปรับลด COT ของเตาดงักล่าวลง โดยปรับเพิÉม COT ของเตาอืÉน ทีÉค่า TMT       
ยงัอยใูนค่าควบคุม เพืÉอรักษาอตัราการผลิตใหไ้ดต้ามแผนการผลิต  

5.3.3.2      หากไม่สามารถเพิÉม COT ของเตาอืÉนได ้ใหพ้ิจารณาปรับเพิÉมอากาศทีÉเขา้ Hearth  

Burner ควบคู่กบัการควบคุมค่า NOx ให้อยูภ่ายในค่าควบคุม  
5.3.3.3      หากปฏิบตัิตาม 5.3.3.1 และ 5.3.3.2 แลว้ แต่ค่า TMT ยงัคงเบีÉยงเบนเกินค่า         
ควบคุมใหท้าํการแจง้ผูบ้งัคบัชาตามสายงานในการตดัสินใจแจง้หน่วยงานวางแผน 

                               ปฏิบตัิการ  เพืÉอพิจารณาปรับลดอตัราการผลิต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

“X”  ทีÉแสดงอยู่ใน INSTRUMENT TAG NO. เช่น 11-TC-X07 “X” ในทีÉนีÊหมายถึงเตาทีÉ X ซึÉ งมี
ทัÊงหมด 7 เตาดงันัÊน X จึงมีค่าตัÊงแต่ 1-7 

CO  หมายถึง ก๊าซคาร์บอนมอนนอกไซด์ 
CO2  หมายถึง ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ 
NOx  หมายถึง ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

Flue gas  หมายถึง ก๊าซทีÉเกิดจากการเผาไหมข้องก๊าซเชืÊอเพลิงใน Cracking heater 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 
- 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 
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T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-7 
เอกสารการปรับเทียบระบบ CEMs โดยหน่วยงานภายใน 



Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO      Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : J-11-AT-311

Mfg. : Rosemount Reference  Material  No.1

Model : NGA2000 CLD Description :

Serial No. : 600582026399 Certification No. :

Cylinder No. :

Input Range        0 % : ppm Exp. Date :

 100 % : ppm

 Reference  Material  No.2

Output Range 0 % : mA Description :

100 % : mA Certification No. :

Cylinder No. :

Indicator Range 0 % : ppm Exp. Date :

100 % : ppm

Error Allowable  +/- : % FS

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

ppm ppm ppm ppm % FS

1 0.00 0.07 0.00 0.00 0.00

2 60.79 59.74 60.79 60.71 -0.03

3

4

5

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  
 -

Rejected After Zero Set Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 2 Hr.

(     Surapong Jantawong       )

Approved By   

(     Jirapoj Phrommunin        )

Span Gas High ( NOX )

160-402244138-1

GN0026050

01 Nov 2029

28 Mar 2027

As Left

                PTT Global Chemical Public Company Limited

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007 : Calibration Report for General Field Analyzer : CEMS Analyzer 

0

300

4

20

0

300

2

Apply Reference As Found

Zero Gas  (N2)

10-20220517-1

UF0NDUF

Step
Input Ref. Material I/P Error Ref. Material I/P

Std. Gas ppm ppm % FS ppm

Zero Gas 0.00 0.00 0.02 0.00

High Gas NOX 60.79 60.79 -0.35 60.79

 

 

301848979

22/01/2026

22/01/2026

 

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007
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   Surapong Jantawonggggggggggggggggggggggggggggggggggggggggggg     

Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO      Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : J-11-AT-311

Mfg. : Rosemount Reference  Material  No.1

Model : MLT1 T PO2 Description :

Serial No. : '300482026393 Certification No. :

Cylinder No. :

Input Range        0 % : % Exp. Date :

 100 % : %

 Reference  Material  No.2

Output Range 0 % : mA Description :

100 % : mA Certification No. :

Cylinder No. :

Indicator Range 0 % : % Exp. Date :

100 % : %

Error Allowable  +/- : % FS

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

ppm ppm ppm ppm % FS

1 0.00 0.01 0.00 0.00 0.00

2 12.00 11.88 12.00 12.00 0.00

3

4

5

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  
 -

Rejected After Zero Set Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 2 Hr.

(     Surapong Jantawong       )

Approved By   

(     Jirapoj Phrommunin        )

UF0PP0C

Zero Gas  (N2 99.999%)

10-20220517-1

UF0NDUF

28 Mar 2027

As Left

                PTT Global Chemical Public Company Limited

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007 : Calibration Report for General Field Analyzer : CEMS Analyzer

0

25

4

20

0

25

2

Apply Reference As Found

Span Gas High O2

COA-MG-2025-12-0433

07 Dec 2028

Step
Input Ref. Material I/P Error Ref. Material I/P

Std. Gas ppm ppm % FS ppm

Zero Gas 0.00 0.00 0.00 0.00

High Gas O2 12.00 12.00 -0.04 12.00
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11-AT-311 O2
USE: 22 Jan 2026
EXP: 07 Dec2028
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Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO      Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : J-11-AT-111

Mfg. : Rosemount Reference  Material  No.1

Model : NGA2000 CLD Description :

Serial No. : '600582026397 Certification No. :

Cylinder No. :

Input Range        0 % : ppm Exp. Date :

 100 % : ppm

 Reference  Material  No.2

Output Range 0 % : mA Description :

100 % : mA Certification No. :

Cylinder No. :

Indicator Range 0 % : ppm Exp. Date :

100 % : ppm

Error Allowable  +/- : % FS

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

ppm ppm ppm ppm % FS

1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

2 61.28 58.21 61.28 61.24 -0.01

3

4

5

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  

Rejected After Zero Set  - Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 2 Hr.

(     Surapong Jantawong        )

Approved By   

(     Jirapoj Phrommunin        )

As Left

                PTT Global Chemical Public Company Limited

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007 : Calibration Report for General Field Analyzer : CEMS Analyzer
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300

2

Apply Reference As Found

Span Gas High ( NOX )

0043/25

1346845G

Step
Input Ref. Material I/P Error Ref. Material I/P

Std. Gas ppm ppm % FS ppm

Zero Gas 0.00 0.00 0.00 0.00

High Gas NOX 61.28 61.28 -1.02 61.28

 

 

301849032

25/01/2026

25/01/2026

 

Zero Gas  (N2)

10-20231121-1

UF0NE22

20 Nov 2026

09 Jan 2027

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007
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Surapong Jantawong       )

Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO      Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : J-11-AT-111

Mfg. : Rosemount Reference  Material  No.1

Model : MLT1 T PO2 Description :

Serial No. : '300482026396 Certification No. :

Cylinder No. :

Input Range        0 % : % Exp. Date :

 100 % : %

 Reference  Material  No.2

Output Range 0 % : mA Description :

100 % : mA Certification No. :

Cylinder No. :

Indicator Range 0 % : % Exp. Date :

100 % : %

Error Allowable  +/- : % FS

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

ppm ppm ppm ppm % FS

1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

2 11.89 11.87 11.89 11.89 0.00

3

4

5

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  
 -

Rejected After Zero Set Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 2 Hr.

(     Surapong Jantawong        )

Approved By   

(     Jirapoj Phrommunin        )

As Left

                PTT Global Chemical Public Company Limited

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007 : Calibration Report for General Field Analyzer : CEMS Analyzer

0

25

4

20

0

25

2

Apply Reference As Found

Zero Gas  (N2)

10-20231121-1

UF0NE22

Step
Input Ref. Material I/P Error Ref. Material I/P

Std. Gas ppm ppm % FS ppm

Zero Gas 0.00 0.00 0.00 0.00

High Gas O2 11.89 11.89 -0.01 11.89

 

 

301849032

25/01/2026

25/01/2026

 

20 Nov 2026

Span Gas High O2

COA-MG-2023-03-0066

UF0HFT2

30 Mar 2026

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007
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Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO      Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : J-11-AT-711

Mfg. : Rosemount Reference  Material  No.1

Model : NGA2000 CLD Description :

Serial No. : '600582026400 Certification No. :

Cylinder No. :

Input Range        0 % : ppm Exp. Date : 28 Mar 2027

 100 % : ppm

 Reference  Material  No.2

Output Range 0 % : mA Description :

100 % : mA Certification No. :

Cylinder No. :

Indicator Range 0 % : ppm Exp. Date :

100 % : ppm

Error Allowable  +/- : % FS

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

ppm ppm ppm ppm % FS

1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

2 59.30 61.11 59.30 59.32 0.01

3

4

5

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  

Rejected After Zero Set  - Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 2 Hr.

(     Surapong Jantawong       )

Approved By   

(      Jirapoj Phrommunin      )

                PTT Global Chemical Public Company Limited

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007 : Calibration Report for General Field Analyzer : CEMS Analyzer

0

300

4 Span Gas High ( NOX )

As Found

Zero Gas  (N2)

9-20240329-1

UF0PRK3

20

0

300

2

Apply Reference 

160-402056583-1

GN0025258

29 Mar 2029

As Left

Step
Input Ref. Material I/P Error Ref. Material I/P

Std. Gas ppm ppm % FS ppm

Zero Gas 0.00 0.00 0.00 0.00

High Gas NOX 59.30 59.30 0.60 59.30

 

 

301854236

13/02/2026

13/02/2026

 

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007

Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO      Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : J-11-AT-711

Mfg. : Rosemount Reference  Material  No.1

Model : MLT1 T PO2 Description :

Serial No. : '300482026395 Certification No. :

Cylinder No. :

Input Range        0 % : % Expire Date : 28 Mar 2027

 100 % : %

 Reference  Material  No.2

Output Range 0 % : mA Description :

100 % : mA Certification No. :

Cylinder No. :

Indicator Range 0 % : % Expire Date :

100 % : %

Error Allowable  +/- : % FS

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

ppm ppm ppm ppm % FS

1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

2 12.10 12.05 12.10 12.10 0.00

3

4

5

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  
 -

Rejected After Zero Set Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 2 Hr.

(     Surapong Jantawong       )

Approved By   

(      Jirapoj Phrommunin      )

                PTT Global Chemical Public Company Limited

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007 : Calibration Report for General Field Analyzer : CEMS Analyzer

0

25

4 Span Gas High O2

As Found

Zero Gas  (N2 99.999%)

9-20240329-1

UF0PRK3

20

0

25

2

Apply Reference 

COA-MG-2023-03-0067

UF133DH

30 Mar 2026

As Left

Step
Input Ref. Material I/P Error Ref. Material I/P

Std. Gas ppm ppm % FS ppm

Zero Gas 0.00 0.00 0.00 0.00

High Gas O2 12.10 12.10 -0.02 12.10
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13/02/2026

 

New Standard

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle

RND_13
Sticky Note
Marked set by RND_13

RND_13
Sticky Note
Marked set by RND_13

RND_13
Sticky Note
Marked set by RND_13

RND_13
Sticky Note
Marked set by RND_13



11-AT-711(Zero)
Use : 6 Nov 2025
Exp : 08 Apr 2028

Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO      Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : J-11-AT-111

Mfg. : Rosemount Reference  Material  No.1

Model : NGA2000 CLD Description :

Serial No. : '600582026397 Certification No. :

Cylinder No. :

Input Range        0 % : ppm Exp. Date :

 100 % : ppm

 Reference  Material  No.2

Output Range 0 % : mA Description :

100 % : mA Certification No. :

Cylinder No. :

Indicator Range 0 % : ppm Exp. Date :

100 % : ppm

Error Allowable  +/- : % FS

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

ppm ppm ppm ppm % FS

1 0.00 0.05 0.00 0.00 0.00

2 61.28 63.50 61.28 61.30 0.01

3

4

5

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  

Rejected After Zero Set  - Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 2 Hr.

(     Surapong Jantawong        )

Approved By   

(     Jirapoj Phrommunin        )

Zero Gas  (N2)

10-20231121-1

UF0NE22

20 Nov 2026

09 Jan 2027

301862462

12/03/2026

12/03/2026

 

 

 

High Gas NOX 61.28 61.28 0.74 61.28

Zero Gas 0.00 0.00 0.02 0.00

Step
Input Ref. Material I/P Error Ref. Material I/P

Std. Gas ppm ppm % FS ppm

As Left

                PTT Global Chemical Public Company Limited

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007 : Calibration Report for General Field Analyzer : CEMS Analyzer

0

300

4

20

0

300

2

Apply Reference As Found

Span Gas High ( NOX )

0043/25

1346845G

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007
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Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO      Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : J-11-AT-111

Mfg. : Rosemount Reference  Material  No.1

Model : MLT1 T PO2 Description :

Serial No. : '300482026396 Certification No. :

Cylinder No. :

Input Range        0 % : % Exp. Date :

 100 % : %

 Reference  Material  No.2

Output Range 0 % : mA Description :

100 % : mA Certification No. :

Cylinder No. :

Indicator Range 0 % : % Exp. Date :

100 % : %

Error Allowable  +/- : % FS

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

ppm ppm ppm ppm % FS

1 0.00 0.04 0.00 0.00 0.00

2 12.10 12.03 12.10 12.10 0.00

3

4

5

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  
 -

Rejected After Zero Set Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 2 Hr.

(     Surapong Jantawong        )

Approved By   

(     Jirapoj Phrommunin        )

As Left

                PTT Global Chemical Public Company Limited

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007 : Calibration Report for General Field Analyzer : CEMS Analyzer

0

25

4

20

0

25

2

Apply Reference As Found

Zero Gas  (N2)

10-20231121-1

UF0NE22

Step
Input Ref. Material I/P Error Ref. Material I/P

Std. Gas ppm ppm % FS ppm

Zero Gas 0.00 0.00 0.01 0.00

High Gas O2 12.10 12.10 -0.02 12.10

 

 

301862462

12/03/2026

12/03/2026

 

20 Nov 2026

Span Gas High O2

COA-MG-2023-03-0066

UF0HFT2

30 Mar 2026

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007
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Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO      Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : J-11-AT-311

Mfg. : Rosemount Reference  Material  No.1

Model : NGA2000 CLD Description :

Serial No. : 600582026399 Certification No. :

Cylinder No. :

Input Range        0 % : ppm Exp. Date :

 100 % : ppm

 Reference  Material  No.2

Output Range 0 % : mA Description :

100 % : mA Certification No. :

Cylinder No. :

Indicator Range 0 % : ppm Exp. Date :

100 % : ppm

Error Allowable  +/- : % FS

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

ppm ppm ppm ppm % FS

1 0.00 1.46 0.00 0.00 0.00

2 60.79 61.49 60.79 60.71 -0.03

3

4

5

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  
 -

Rejected After Zero Set Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 2 Hr.

(     Surapong Jantawong       )

Approved By   

(     Jirapoj Phrommunin        )

301861668

16/03/2026

16/03/2026

 

 

 

High Gas NOX 60.79 60.79 0.23 60.79

Zero Gas 0.00 0.00 0.49 0.00

Step
Input Ref. Material I/P Error Ref. Material I/P

Std. Gas ppm ppm % FS ppm

As Left

                PTT Global Chemical Public Company Limited

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007 : Calibration Report for General Field Analyzer : CEMS Analyzer 

0

300

4

20

0

300

2

Apply Reference As Found

Zero Gas  (N2)

10-20220517-1

UF0NDUF

Span Gas High ( NOX )

160-402244138-1

GN0026050

01 Nov 2029

28 Mar 2027

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007

(  Jirapoj P PPj PPPPPPPj PPPPPPPPPPPPj PPPj PPPPj PPPPP PPPj PPPPPPPj Pj Pj PPj Pj PPjjjjjjjjjjj hrohhhhhhhhhhhhhhhhhh mmunin     
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Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO      Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : J-11-AT-311

Mfg. : Rosemount Reference  Material  No.1

Model : MLT1 T PO2 Description :

Serial No. : '300482026393 Certification No. :

Cylinder No. :

Input Range        0 % : % Exp. Date :

 100 % : %

 Reference  Material  No.2

Output Range 0 % : mA Description :

100 % : mA Certification No. :

Cylinder No. :

Indicator Range 0 % : % Exp. Date :

100 % : %

Error Allowable  +/- : % FS

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

ppm ppm ppm ppm % FS

1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

2 12.00 11.95 12.00 12.00 0.00

3

4

5

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  
 -

Rejected After Zero Set Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 2 Hr.

(     Surapong Jantawong       )

Approved By   

(     Jirapoj Phrommunin        )

301861668

16/03/2026

16/03/2026

 

 

 

High Gas O2 12.00 12.00 -0.02 12.00

Zero Gas 0.00 0.00 0.00 0.00

Step
Input Ref. Material I/P Error Ref. Material I/P

Std. Gas ppm ppm % FS ppm

As Left

                PTT Global Chemical Public Company Limited

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007 : Calibration Report for General Field Analyzer : CEMS Analyzer

0

25

4

20

0

25

2

Apply Reference As Found

Span Gas High O2

COA-MG-2025-12-0433

07 Dec 2028

UF0PP0C

Zero Gas  (N2 99.999%)

10-20220517-1

UF0NDUF

28 Mar 2027

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007

(  Jirapoj PP PPPj PPPPPPPPj PPPPPPPPPPPPPj PPPj PPPPj PPPPP PPPj PPPPPPPj Pj Pj PPj Pj PPjjjjjjjjjjjjj hrohhhhhhhhhhhhhhhhhh mmunin     

(     Surapong Jantawonggngnggggggggggngggggggggggggggggggngggggnggggggggggggggggggg    

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle

RND_13
Sticky Note
Marked set by RND_13

RND_13
Sticky Note
Marked set by RND_13

RND_13
Sticky Note
Marked set by RND_13

RND_13
Sticky Note
Marked set by RND_13



Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO      Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : J-11-AT-711

Mfg. : Rosemount Reference  Material  No.1

Model : NGA2000 CLD Description :

Serial No. : '600582026400 Certification No. :

Cylinder No. :

Input Range        0 % : ppm Exp. Date : 28 Mar 2027

 100 % : ppm

 Reference  Material  No.2

Output Range 0 % : mA Description :

100 % : mA Certification No. :

Cylinder No. :

Indicator Range 0 % : ppm Exp. Date :

100 % : ppm

Error Allowable  +/- : % FS

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

ppm ppm ppm ppm % FS

1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

2 59.30 60.98 59.30 59.31 0.00

3

4

5

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  

Rejected After Zero Set  - Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 2 Hr.

(     Surapong Jantawong       )

Approved By   

(      Jirapoj Phrommunin      )

301867774

10/04/2026

10/04/2026

 

 

 

High Gas NOX 59.30 59.30 0.56 59.30

Zero Gas 0.00 0.00 0.00 0.00

Step
Input Ref. Material I/P Error Ref. Material I/P

Std. Gas ppm ppm % FS ppm

As Found

Zero Gas  (N2)

9-20240329-1

UF0PRK3

20

0

300

2

Apply Reference 

160-402056583-1

GN0025258

29 Mar 2029

As Left

                PTT Global Chemical Public Company Limited

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007 : Calibration Report for General Field Analyzer : CEMS Analyzer

0

300

4 Span Gas High ( NOX )

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007
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Surapong Jantawonggggggg     )

Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO      Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : J-11-AT-711

Mfg. : Rosemount Reference  Material  No.1

Model : MLT1 T PO2 Description :

Serial No. : '300482026395 Certification No. :

Cylinder No. :

Input Range        0 % : % Expire Date : 28 Mar 2027

 100 % : %

 Reference  Material  No.2

Output Range 0 % : mA Description :

100 % : mA Certification No. :

Cylinder No. :

Indicator Range 0 % : % Expire Date :

100 % : %

Error Allowable  +/- : % FS

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

ppm ppm ppm ppm % FS

1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

2 12.10 12.08 12.10 12.10 0.00

3

4

5

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  
 -

Rejected After Zero Set Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 2 Hr.

(     Surapong Jantawong       )

Approved By   

(      Jirapoj Phrommunin      )

                PTT Global Chemical Public Company Limited

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007 : Calibration Report for General Field Analyzer : CEMS Analyzer

0

25

4 Span Gas High O2

As Found

Zero Gas  (N2 99.999%)

9-20240329-1

UF0PRK3

20

0

25

2

Apply Reference 

COA-MG-2025-12-0431

UF0Y647

07 Dec 2028

As Left

Step
Input Ref. Material I/P Error Ref. Material I/P

Std. Gas ppm ppm % FS ppm

Zero Gas 0.00 0.00 0.00 0.00

High Gas O2 12.10 12.10 -0.01 12.10

 

 

301867774

10/04/2026

10/04/2026

 

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007

( S
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11-AT-711 O2
Use : 22 Jan 2026
Exp : 07 Dec 2028

11-AT-711(Zero)
Use : 26 Mar 2026
Exp : 20 Feb 2029

Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO      Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : J-11-AT-311

Mfg. : Rosemount Reference  Material  No.1

Model : NGA2000 CLD Description :

Serial No. : 600582026399 Certification No. :

Cylinder No. :

Input Range        0 % : ppm Exp. Date :

 100 % : ppm

 Reference  Material  No.2

Output Range 0 % : mA Description :

100 % : mA Certification No. :

Cylinder No. :

Indicator Range 0 % : ppm Exp. Date :

100 % : ppm

Error Allowable  +/- : % FS

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

ppm ppm ppm ppm % FS

1 0.00 0.09 0.00 0.06 0.02

2 60.79 60.69 60.79 60.70 -0.03

3

4

5

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  
 -

Rejected After Zero Set Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 2 Hr.

(     Surapong Jantawong       )

Approved By   

(     Jirapoj Phrommunin        )

Span Gas High ( NOX )

160-402244138-1

GN0026050

01 Nov 2029

28 Mar 2027

As Left

                PTT Global Chemical Public Company Limited

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007 : Calibration Report for General Field Analyzer : CEMS Analyzer 

0

300

4

20

0

300

2

Apply Reference As Found

Zero Gas  (N2)

10-20220517-1

UF0NDUF

Step
Input Ref. Material I/P Error Ref. Material I/P

Std. Gas ppm ppm % FS ppm

Zero Gas 0.00 0.00 0.03 0.00

High Gas NOX 60.79 60.79 -0.03 60.79

 

 

301875354

13/05/2026

13/05/2026

 

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007

(     JirJJJJJJJJiJJJJJJ apoj PPPPPPhrohrohrohrorhrororooorrrrrhroooorrrhrrhroohrrrrhrrhhhrrrrhhhrrrrhhhhhrrhrhhhhhhhhhhh mmunin        )

(     Surapong Jantawong     )

Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO      Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : J-11-AT-311

Mfg. : Rosemount Reference  Material  No.1

Model : MLT1 T PO2 Description :

Serial No. : '300482026393 Certification No. :

Cylinder No. :

Input Range        0 % : % Exp. Date :

 100 % : %

 Reference  Material  No.2

Output Range 0 % : mA Description :

100 % : mA Certification No. :

Cylinder No. :

Indicator Range 0 % : % Exp. Date :

100 % : %

Error Allowable  +/- : % FS

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

ppm ppm ppm ppm % FS

1 0.00 0.01 0.00 0.00 0.00

2 12.00 11.98 12.00 12.00 0.00

3

4

5

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  
 -

Rejected After Zero Set Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 2 Hr.

(     Surapong Jantawong       )

Approved By   

(     Jirapoj Phrommunin        )

UF0PP0C

Zero Gas  (N2 99.999%)

10-20220517-1

UF0NDUF

28 Mar 2027

As Left

                PTT Global Chemical Public Company Limited

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007 : Calibration Report for General Field Analyzer : CEMS Analyzer

0

25

4

20

0

25

2

Apply Reference As Found

Span Gas High O2

COA-MG-2025-12-0433

07 Dec 2028

Step
Input Ref. Material I/P Error Ref. Material I/P

Std. Gas ppm ppm % FS ppm

Zero Gas 0.00 0.00 0.00 0.00

High Gas O2 12.00 12.00 -0.01 12.00

 

 

301875354
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F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007
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(     Surapong Jantawong     )
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Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO      Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : J-11-AT-111

Mfg. : Rosemount Reference  Material  No.1

Model : NGA2000 CLD Description :

Serial No. : '600582026397 Certification No. :

Cylinder No. :

Input Range        0 % : ppm Exp. Date :

 100 % : ppm

 Reference  Material  No.2

Output Range 0 % : mA Description :

100 % : mA Certification No. :

Cylinder No. :

Indicator Range 0 % : ppm Exp. Date :

100 % : ppm

Error Allowable  +/- : % FS

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

ppm ppm ppm ppm % FS

1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

2 61.28 61.35 61.28 61.22 -0.02

3

4

5

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  

Rejected After Zero Set  - Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 2 Hr.

(     Surapong Jantawong        )

Approved By   

(     Jirapoj Phrommunin        )

As Left

                PTT Global Chemical Public Company Limited

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007 : Calibration Report for General Field Analyzer : CEMS Analyzer

0

300

4

20

0

300

2

Apply Reference As Found

Span Gas High ( NOX )

0043/25

1346845G

Step
Input Ref. Material I/P Error Ref. Material I/P

Std. Gas ppm ppm % FS ppm

Zero Gas 0.00 0.00 0.00 0.00

High Gas NOX 61.28 61.28 0.02 61.28

 

 

301878008

14/05/2026

14/05/2026

 

Zero Gas  (N2)

10-20231121-1

UF0NE22

20 Nov 2026

09 Jan 2027

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007

     JirJJiJJJJJJJJJJJJJJJJJiJJJJ apoj PPPhrohrohrororohrorohroohrorrrrororoooorrrororohroorrrrohroohhrrrrooohhrhrrrrrohhhrhrrrhrhhhhhrrhhhhhrr mmunin        )
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Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO      Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : J-11-AT-111

Mfg. : Rosemount Reference  Material  No.1

Model : MLT1 T PO2 Description :

Serial No. : '300482026396 Certification No. :

Cylinder No. :

Input Range        0 % : % Exp. Date :

 100 % : %

 Reference  Material  No.2

Output Range 0 % : mA Description :

100 % : mA Certification No. :

Cylinder No. :

Indicator Range 0 % : % Exp. Date :

100 % : %

Error Allowable  +/- : % FS

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

ppm ppm ppm ppm % FS

1 0.00 0.04 0.00 0.00 0.00

2 12.10 12.09 12.10 12.10 0.00

3

4

5

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  
 -

Rejected After Zero Set Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 2 Hr.

(     Surapong Jantawong        )

Approved By   

(     Jirapoj Phrommunin        )

20 Nov 2026

Span Gas High O2

COA-MG-2025-12-0432

UF049FE

07 Dec 2028

301878008

14/05/2026

14/05/2026

 

 

 

High Gas O2 12.10 12.10 0.00 12.10

Zero Gas 0.00 0.00 0.01 0.00

Step
Input Ref. Material I/P Error Ref. Material I/P

Std. Gas ppm ppm % FS ppm

As Left

                PTT Global Chemical Public Company Limited

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007 : Calibration Report for General Field Analyzer : CEMS Analyzer

0

25

4

20

0

25

2

Apply Reference As Found

Zero Gas  (N2)

10-20231121-1

UF0NE22

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007

(     JirJJJJJJJJJJJJJiJJJJJJJ apoj PPPPhrohrohrohrorohrorohrooorrrrroroooorrrrorohroorrrrhroohhhrrrroohhhrrrrrhhhhrrrhrhhhhhhrhhhhhhr mmunin        )

(     Surapong Jantawong      )

11-AT-111 (O2)
USE: 22 Jan 2026
EXP: 07 Dec 2028
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Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO      Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : J-11-AT-711

Mfg. : Rosemount Reference  Material  No.1

Model : NGA2000 CLD Description :

Serial No. : '600582026400 Certification No. :

Cylinder No. :

Input Range        0 % : ppm Exp. Date : 20 Feb 2029

 100 % : ppm

 Reference  Material  No.2

Output Range 0 % : mA Description :

100 % : mA Certification No. :

Cylinder No. :

Indicator Range 0 % : ppm Exp. Date :

100 % : ppm

Error Allowable  +/- : % FS

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

ppm ppm ppm ppm % FS

1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

2 61.31 60.46 61.31 61.12 -0.06

3

4

5

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  

Rejected After Zero Set  - Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 2 Hr.

(     Surapong Jantawong       )

Approved By   

(      Jirapoj Phrommunin      )

                PTT Global Chemical Public Company Limited

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007 : Calibration Report for General Field Analyzer : CEMS Analyzer

0

300

4 Span Gas High ( NO )

As Found

Zero Gas  (N2)

1100063

21K499195

20

0

300

2

Apply Reference 

0058/26

D636200

07 Jan 2028

As Left

Step
Input Ref. Material I/P Error Ref. Material I/P

Std. Gas ppm ppm % FS ppm

Zero Gas 0.00 0.00 0.00 0.00

High Gas NOX 61.31 61.31 -0.28 61.31

 

 

301878604

04/06/2026

04/06/2026

 

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007
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Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature : -   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO      Normal Relative Humidity : -   +/-  10 % RH

Tag. No. : J-11-AT-711

Mfg. : Rosemount Reference  Material  No.1

Model : MLT1 T PO2 Description :

Serial No. : '300482026395 Certification No. :

Cylinder No. :

Input Range        0 % : % Expire Date : 20 Feb 2029

 100 % : %

 Reference  Material  No.2

Output Range 0 % : mA Description :

100 % : mA Certification No. :

Cylinder No. :

Indicator Range 0 % : % Expire Date :

100 % : %

Error Allowable  +/- : % FS

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

ppm ppm ppm ppm % FS

1 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

2 12.10 12.06 12.10 12.10 0.00

3

4

5

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set   - Actual Process @ Test Instrument  
 -

Rejected After Zero Set Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 2 Hr.

(     Surapong Jantawong       )

Approved By   

(      Jirapoj Phrommunin      )

                PTT Global Chemical Public Company Limited

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007 : Calibration Report for General Field Analyzer : CEMS Analyzer

0

25

4 Span Gas High O2

As Found

Zero Gas  (N2 99.999%)

1100063

21K499195

20

0

25

2

Apply Reference 

COA-MG-2025-12-0431

UF0Y647

07 Dec 2028

As Left

Step
Input Ref. Material I/P Error Ref. Material I/P

Std. Gas ppm ppm % FS ppm

Zero Gas 0.00 0.00 0.00 0.00

High Gas O2 12.10 12.10 -0.01 12.10

 

 

301878604

04/06/2026

04/06/2026

 

F-(O-MN2-ICE)-QMI3-007

(     Surapong Jantawongggggggggggggggggggggggggggggggggggggg     

( (((((   Jirappppojjjjojjjjjjojojoojojojjjjjjjjjjjjjjjjjj PhrPPhhhPPhPPhhhPPPhhhPPPPPPhhhPPPPPPPPPPhhPPPPPPPPhPPPPPPPPPPPPPPPPPPPP ommunin     

11-AT-711 (NO)
Use : 22 Jan 2026
Exp : 07 Jan 2028

11-AT-711 O2
Use : 22 Jan 2026
Exp : 07 Dec 2028
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11-AT-711(Zero)
Use : 26 Mar 2026
Exp : 20 Feb 2029



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-8 
เอกสารการติดตามตรวจสอบความถูกต้องของระบบ CEMs  



RATA H-1101/12Run@7%O2std/18/7/2026

DATE

O2

Relative Accuracy Determination for CEMS PTT Global Chemical Public Company Limited (Ethane Cracker) : H-1101

Time

May 25,2026

NOx

Instrumental RM CEMS Diff(di) Instrumental RM CEMS Diff(di)
1 11:00 AM 11:20 AM 3.77 3.48 0.29 43.57 43.66 -0.09
2 11:21 AM 11:41 AM 3.71 3.47 0.24 44.24 43.78 0.46
3 11:42 AM 12:02 PM 3.71 3.47 0.24 44.24 43.85 0.39

Run No. ppmvd@7% O2% by Vol
Start End

3 11:42 AM 12:02 PM 3.71 3.47 0.24 44.24 43.85 0.39
4 12:03 PM 12:23 PM 3.70 3.47 0.23 44.27 43.89 0.38
5 12:45 PM 1:05 PM 3.69 3.46 0.23 44.28 44.28 -0.01
6 1:06 PM 1:26 PM 3.70 3.46 0.24 44.61 44.55 0.06
7 1:27 PM 1:47 PM 3.74 3.33 0.41 44.82 42.22 2.60
8 1:48 PM 2:08 PM 3.71 3.47 0.24 44.39 44.50 -0.11
9 2:30 PM 2:50 PM 3.67 3.42 0.25 44.81 45.35 -0.54
10 2:51 PM 3:11 PM 3.75 3.48 0.27 45.33 45.62 -0.29
11 3:12 PM 3:32 PM 3.82 3.56 0.26 45.49 45.94 -0.45
12 3:33 PM 3:53 PM 3.74 3.50 0.24 45.23 45.61 -0.37

Average 3.73 3.46 0.26 44.61 44.44 0.17
Confidence Coefficient 0 5297Confidence Coefficient
Relative  Accuracy
Performance Specification : RA
* Instrumental RM and CEMS data are on a consistant basis, that is, dry and actual oxygen.
** 20% of Emission Standard value (55 ppmvd@7%O2 for Nox)

20%**

-

1%*
0.26 1.57

0.5297

DATE

(% by Vol) (ppmvd@7% O2)
Instrumental RM CEMS Diff(di) Instrumental RM CEMS Diff(di)

1 10:50 AM 11:10 AM 3.51 3.86 -0.35 45.65 46.95 -1.30

2 11:11 AM 11:31 AM 3.53 3.86 -0.33 45.76 46.86 -1.11

3 11:32 AM 11:52 AM 3.53 3.87 -0.34 45.85 46.83 -0.98

4 11:53 AM 12:13 PM 3.52 3.85 -0.33 45.42 46.62 -1.21

5 12:40 PM 1:00 PM 3.56 3.83 -0.27 44.99 46.50 -1.52

6 1:01 PM 1:21 PM 3.51 3.80 -0.29 45.68 46.46 -0.77

7 1:22 PM 1:42 PM 3.53 3.82 -0.29 45.77 46.49 -0.73

8 1:43 PM 2:03 PM 3.52 3.82 -0.30 45.93 46.75 -0.82

9 2:30 PM 2:50 PM 3.47 3.80 -0.33 46.92 47.56 -0.65

10 2:51 PM 3:11 PM 3.50 3.82 -0.32 46.76 47.22 -0.45

11 3:12 PM 3:32 PM 3.49 3.79 -0.30 46.65 47.14 -0.49

12 3:33 PM 3:53 PM 3.48 3.78 -0.30 47.10 47.53 -0.43

Average 3.51 3.83 -0.31 46.04 46.91 -0.87

Confidence  Coefficient

Relative  Accuracy

Performance Specification : RA

* Instrumental RM and CEMS data are on a consistant basis, that is, dry and actual oxygen.

** 20 % of RM value 

- 0.2253

0.31 2.38

1%* 20%**

Relative Accuracy Determination for CEMS PTT Global Chemical Public Company Limited (Ethane Cracker) : H-1102

April 2,2026

Run No.
Time O2 NOx

Start End



DATE

(% by Vol) (ppmvd@7% O2)
Instrumental RM CEMS Diff(di) Instrumental RM CEMS Diff(di)

1 10:50 AM 11:10 AM 2.98 2.88 0.10 39.40 39.59 -0.19

2 11:11 AM 11:31 AM 2.88 2.89 -0.01 39.15 39.70 -0.55

3 11:32 AM 11:52 AM 2.85 2.89 -0.04 38.64 39.65 -1.02

4 11:53 AM 12:13 PM 2.81 2.86 -0.05 38.00 39.31 -1.32

5 12:40 PM 1:00 PM 2.72 2.82 -0.10 37.47 38.89 -1.41

6 1:01 PM 1:21 PM 2.56 2.78 -0.22 37.69 38.90 -1.21

7 1:22 PM 1:42 PM 2.61 2.79 -0.18 37.83 38.88 -1.04

8 1:43 PM 2:03 PM 2.63 2.80 -0.17 37.99 38.94 -0.95

9 2:30 PM 2:50 PM 2.77 2.99 -0.22 39.25 40.28 -1.03

10 2:51 PM 3:11 PM 2.76 3.00 -0.24 39.06 40.21 -1.14

11 3:12 PM 3:32 PM 2.72 2.96 -0.24 39.10 40.35 -1.25

12 3:33 PM 3:53 PM 2.72 2.97 -0.25 39.18 40.48 -1.30

Average 2.75 2.89 -0.14 38.56 39.60 -1.03

Confidence  Coefficient

Relative  Accuracy

Performance Specification : RA

* Instrumental RM and CEMS data are on a consistant basis, that is, dry and actual oxygen.

** 20 % of RM value

- 0.2218

0.14 3.26

1%* 20%**

Relative Accuracy Determination for CEMS PTT Global Chemical Public Company Limited (Ethane Cracker) : H-1103

April 2,2026

Run No.
Time O2 NOx

Start End

DATE

(% by Vol) (ppmvd@7% O2)
Instrumental RM CEMS Diff(di) Instrumental RM CEMS Diff(di)

1 10:40 AM 11:00 AM 2.93 3.21 -0.28 45.46 43.39 2.07

2 11:01 AM 11:21 AM 2.87 3.23 -0.36 42.85 42.88 -0.03

3 11:22 AM 11:42 AM 2.84 3.25 -0.41 43.10 43.20 -0.10

4 11:43 AM 12:03 PM 2.83 3.20 -0.37 42.82 43.11 -0.30

5 12:20 PM 12:40 PM 2.85 3.20 -0.35 43.04 43.13 -0.09

6 12:41 PM 1:01 PM 2.83 3.21 -0.38 43.44 43.54 -0.10

7 1:02 PM 1:22 PM 2.86 3.21 -0.35 42.89 43.27 -0.38

8 1:23 PM 1:43 PM 2.75 3.10 -0.35 42.23 42.72 -0.49

9 2:00 PM 2:20 PM 2.75 3.10 -0.35 41.91 42.47 -0.56

10 2:21 PM 2:41 PM 2.76 3.14 -0.38 41.93 42.53 -0.60

11 2:42 PM 3:02 PM 2.66 3.02 -0.36 41.68 42.24 -0.56

12 3:03 PM 3:23 PM 2.70 3.09 -0.39 41.64 42.44 -0.80

Average 2.80 3.16 -0.36 42.75 42.91 -0.16

Confidence  Coefficient

Relative  Accuracy

Performance Specification : RA

* Instrumental RM and CEMS data are on a consistant basis, that is, dry and actual oxygen.

** 20 % of RM value

- 0.4733

0.36 1.48

1%* 20%**

Relative Accuracy Determination for CEMS PTT Global Chemical Public Company Limited (Ethane Cracker) : H-1104

April 7,2026

Run No.
Time O2 NOx

Start End



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-9 
วิธีปฎิบัติเกี่ยวกับการควบคุมระบบหอเผาทําลาย 

สารประกอบไฮโดรคาร์บอน 



 

 

W-(O-P3-OP)-460 
 การควบคุม High pressure flare (F-4601) 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation 

 
  

 
 
 

 

นาย วรพล มาตวงษ ์

Senior Operator 
 

นาย สฤต เนติวิธวรกุล 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : Inte
rnana

l Us
na

Only

Use OOP)-4
h pressur

nt

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 24/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

0 02/07/2021 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ยงัไม่มีรายการแกไ้ข 

นาย เสนีย ์ศรีสวา่ง 

1 04/07/2022 แกไ้ขตามหวัขอ้ PSM 

เพิÉมเติมหัวขอ้ 5.1/5.3/5.4 

นาย โฆสิต แร่เขียว 

2 10/05/2023 ขอ้ 5.3.1เพิÉมเติม
ระยะเวลาในการควบคุม
ควนัดาํ  

นาย สมพงศ ์เพียรสวสัดิÍ  

3 10/09/2024 เพิÉม Guideline การจุด 
Pilot ทีÉ Flame front 

generator (FFG) 

นาย วรพล มาตวงษ ์

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

O-P3-OP Plant Operation 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

Inte
rna

l Use O1เพิÉมมเเตติมม OnlynlSM

อ 5.1/5.3/5.41/5.3/5.

นาย โฆนาย โnlnlnlynl

ะยะเวลาในการควบะเวลาในการ
ควนัดาํควนั

O
lเเพิÉม Guid

Pilo

lll U
er

al
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เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

W-(O-P3-OP)-461 วิธีปฏิบตัิงานของ  High Pressure Flare (F-4601) 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

 

 

Inte
rna

l Use O
nlyOnOe

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-460: การควบคุม High pressure 

flare (F-4601) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 10/09/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 12 

Inte
rna

l Use O
nly

.............................

........................... ..........

..............................

.......... ...............................

................................ .
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-460: การควบคุม High pressure 

flare (F-4601) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 1 จาก 12  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 10/09/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
 วิธีการปฏิบตัิงานนีÊใชใ้นการเดินเครืÉองเป็นวิธีการควบคุม High Pressure Flare (F-4601) เพืÉอใหทุ้ก
ขัÊนตอนดาํเนินการไดอ้ยา่งถูกตอ้งมีประสิทธิภาพและปลอดภยั 

 

 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-460: การควบคุม High pressure 

flare (F-4601) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 2 จาก 12  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 10/09/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
 วิธีปฏิบตัิงานนีÊใชก้บัพนกังานเดินเครืÉอง Area Ŝ ในสังกดัหน่วยงานผลิตโอเลฟินส์ ś (O-Pś) ทีÉมี
หนา้ทีÉในการปฏิบตัิงานกบัการเดินเครืÉองเป็นวิธีการควบคุม High Pressure Flare (F-4601)  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-460: การควบคุม High pressure 

flare (F-4601) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 3 จาก 12  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 10/09/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 SR. OPERATOR 

           - ปฏิบตัิงานในการควบคุม High Pressure Flare (F-ŜŞŘř) ในช่วงสภาวะ Start-Up, Normal, Shut 

Down และ Emergency ไดอ้ยา่งถูกตอ้งและมีประสิทธิภาพทุกขัÊนตอน 

 3.2 OPERATOR 

           - ปฏิบตัิงานในช่วงสภาวะ Start-Up , Normal , Shut Down และ Emergency ของ High Pressure 

Flare (F-4601) เพืÉอใหทุ้กขัÊนตอนดาํเนินการไดอ้ยา่งถูกตอ้งมีประสิทธิภาพและปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-460: การควบคุม High pressure 

flare (F-4601) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 4 จาก 12  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 10/09/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-460: การควบคุม High pressure 

flare (F-4601) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 5 จาก 12  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 10/09/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
5.1 Process Description 
     a.) Design Code               : ANSI/ASCE 7-02/PTTPE-C-002 

     b.) Flare tip                       : EEF-HAS-54 with 3 pilots 

     c.) Pilot Style                    : WP4 Windproof burning Natural Gas 

     d.) Ignition Device            : Instafire Ignition Panel 

     e.) Purge reduction device : EEF-MS-54 Molecular Seal 

     f.) Flare Stack Hight          : 120 M 

     g.) Design Temperature     : -160 oC to 260 oC 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-460: การควบคุม High pressure 

flare (F-4601) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 6 จาก 12  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 10/09/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-460: การควบคุม High pressure 

flare (F-4601) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 7 จาก 12  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 10/09/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

     การเดินเครืÉองในสภาวะปกติ  Condition F-4601 (high  pressure flare) ไดแ้ก่ 

Control room (DCS) Show status ดงันีÊ  
- 46-HC-001                          Close 

- 46-HC-002                          Close 

- F-4601 IGNITION             Remote  

- 46-HS-101B   -                    Auto   Normal 

- 46-HS-102B   -                    Auto   Normal 

- 46-HS-103B   -                    Auto   Normal 

Local   panel   Show status ดงันีÊ  
- 46-TI-101A                        Auto   mode 

- 46-TI-102A                        Auto   mode 

- 46-TI-103A                        Auto   mode 

- Flam ON #1                       ไฟสีเขียว ON       ไฟสีแดง OFF   

- Flam ON #2                       ไฟสีเขียว ON       ไฟสีแดง OFF  

- Flam ON #3                       ไฟสีเขียว ON       ไฟสีแดง OFF      

     F-4601 (High pressure flare) จะทาํงานควบคู่กบัระบบ F-4603A/B (Enclosed Ground flare) โดย F-
4603A/B (Enclosed Ground flare) จะทาํงานก่อนโดยสามารถรองรับ Flow ได ้ŚŜŘ T/hr. แต่ถา้ปริมาณ 

Flow มากกวา่ ŚŜŘ T/hr. สังเกตุทีÉ ŜŞ-PC-504 Pressure ยงัเพิÉมขึÊนอยา่งต่อเนืÉอง จะทาํการควบคุมทีÉ ŜŞ-HC-
501 โดย Open ไปทีÉระบบ F-4601 (High Pressure flare) โดยใหป้ฏิบตัิตามการควบคุม F-4601 (High 

pressure flare) ตาม Function การทาํงาน  

 

ŝ.Ś การควบคุม 
     F-4601 (High pressure flare) เมืÉอมี Flow vent gas ส่วนทีÉเกินจากระบบ F-4603A/B (Enclosed Ground 

flare) จะรับไดม้าเขา้ทีÉระบบ F-4601 (High pressure flare) ใหท้าํการควบคุมโดยการ Open Valve 46-PV-504 

เมืÉอเราเปิด vent gas ออก F-4601 แลว้เราก็จะเปิด 46-HC-001/002 (HP Steam) เขา้ไปดว้ยเพืÉอใหก้ารเผาไหม้
สมบูรณ์ไม่เกิดควนัดาํ โดยการเพิÉมปริมาณ HP Steam นัÊนก็โดยทีÉ Control room Operator   ตรวจสอบเปลว
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-460: การควบคุม High pressure 

flare (F-4601) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 8 จาก 12  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 10/09/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ไฟ ทีÉ F-4601 ผา่นทาง CCTV ถา้พบวา่เปลวทีÉออกมามีควนัดาํ ใหท้าํการเพิÉม Valve 46-HC-001/002 เขา้ไป
เพิÉมจนไม่มีควนั ในระหวา่งทีÉทาํการเพิÉม Valve 46-HC-001 และ 46-HC-002 ใหท้าง Control room Operator   

แจง้ทาง Filed  Operator  ตรวจสอบ Condition F-4601 ทีÉ Local โดยตรวจสอบวา่เปลวไฟทีÉออกมาไม่มีควนั
ดาํและแจง้ใหห้น่วยงานสิÉงแวดลอ้มไปตรวจสอบเสียงของ HP Steam ไม่เกิน 70 เดซิเบล (วดัจากนอกรัÊ ว
โรงงานรัศมี50 เมตร) 

                                 Guideline การจุด Pilot ทีÉ Flame front generator (FFG) 

ขัÊนตอนการเตรียมการ start  

1. ทาํการเปิด Drain valve line fuel gas ,line air เพืÉอทาํการ drain condensate ออก 

2. เมืÉอแน่ใจวา่ไม่มี condensate หลงเหลืออยูแ่ลว้ใหท้าํการปิด valve drain ทุกตวั 

3. ทาํการตรวจสอบการอุดตนัของ line ignition โดยทาํการปิด Fuel gas block valve ไวแ้ละเปิด Air 

block valve ให ้air ไหลผา่น ignition selector valve ทีละตวั 

3.1  เมืÉอปิด Air block valve แลว้ pressure จะตอ้งลดลงอยา่งรวดเร็ว 

3.2  เมืÉอปิด Air block valve แลว้ pressure ไม่ลดลงใหท้าํการแกไ้ขการอุดตนั 

4. ทาํการตรวจสอบการ Spark โดยตอ้งปิด Fuel block valve ไวจ้ากนัÊนทาํการกดปุ่ ม ignition button 

และตรวจดูการ spark ทีÉ sight glass ของ ignition mixing chamber 

ขัÊนตอนการจุด Pilot ทีÉ Flame front generator (FFG) 

1. เปิด ignition selector valve ไปหวั pilot ทีÉตอ้งการจุด 

2. เปิด Air supply block valve และทาํการตรวจสอบ pressure air 46-PI-101 โดยมีการ set ไวท้ีÉ řŝ 
PSIG 

3. เปิด Fuel gas supply block valve และทาํการตรวจสอบ pressure fuel gas 46-PI-102 โดยมีการ set 

ไวท้ีÉ řŝ PSIG 

4. ทาํการ purge mix gas ไปทีÉหัว pilot ไวป้ระมาณ śŘ วินาที ถึง ř นาทีเพืÉอใหแ้น่ใจวา่มี mix gas ไป
ถึงหวั pilot 

5. ทาํการกดปุ่ม ignition (กดแลว้ปล่อย)  

6. ตรวจสอบลูกไฟผา่น sight glass หากมีการติดต่อเนืÉองให้ทาํการปิด Fuel gas supply block valve 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-460: การควบคุม High pressure 

flare (F-4601) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 9 จาก 12  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 10/09/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

7. หากพบวา่ Pilot ไม่ติด ใหท้าํ Step 4 และ 5 อีกครัÊ ง 

8. หากทาํตาม Step 4 และ 5 ซํÊากนัเกิน 3 ครัÊ ง และ Pilot ยงัไม่ติด ใหท้าํการลด Pressure fuel gas อยา่ง
ชา้ ๆ 

9. ทาํตาม Step 4 และ 5 อีกครัÊ ง และหากจาํเป็นสามารถปรับ Pressure ของ fuel gas และ Air ได ้ 

10. ทาํตาม Step 4 และ 5 สาํหรับ Ignition line อืÉน ๆ ทีละ line 

11. เมืÉอ Pilot ติดสัญญาณ Pilot failure สีแดงทีÉจอ monitor (sound PROOF pilot monitoring)จะดบัและ
ไฟสีเขียวจะติด 

12. หลงัจาก Pilot ทุกตวัถูกจุดและทาํการตรวจสอบจอ monitor (sound PROOF pilot monitoring) มีไฟ
สีเขียวติดทัÊงหมด ระบบ Flare พร้อมทีÉจะถูกใชง้าน 

13. ปิด fuel gas block valve และเปิด Ignition selector valves ทุกตวั และใช ้Air flush ทีÉ Ignition line 

ใหส้ะอาดเป็นเวลา 3 นาที เพืÉอกาํจดั Combustion product ออกจากระบบ Ignition เป้องกนัปัญหา 
Corrosive 

14. ปิด Air valve 

15. ปิด Ignition selector valves  

 
ขัÊนตอนการ Drain condensate และทดสอบ Spark ignition ของ flame front generator (FFG)  

ขัÊนตอนการ Drain condensate   

1. ตรวจสอบวา่ ignition selector valve ทุกตวัปิดอยู่ 
2. ค่อยๆเปิด Drain valve ของ line ignition ทีล่ะตวัและตรวจสอบดู condensate เมืÉอแน่ใจวา่ไม่มี 

condensate หลงเหลืออยูแ่ลว้ใหท้าํการปิด valve drain ทุกตวั 

3. ทาํการ Drain condensate เป็นประจาํทุกๆวนัทีÉ řและ řŞ ของทุกเดือน 

ขัÊนตอนการทดสอบ Spark ignition Flame front generator (FFG) 

1. ตรวจสอบวา่ ignition selector valve ทุกตวัปิดอยู่ 
2.  Air supply block valve อยูใ่นตาํแหน่งปิดและทาํการตรวจสอบ pressure air อยูท่ีÉ Ř PSIG 

3. Fuel gas supply block valve อยูใ่นตาํแหน่งปิดและทาํการตรวจสอบ pressure fuel gas อยูท่ีÉ Ř PSIG 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-460: การควบคุม High pressure 

flare (F-4601) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 10 จาก 12  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 10/09/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. ทาํการกด FFG ignition button(กดแลว้ปล่อย)พร้อมกบัตรวจสอบการ Spark ทีÉ Sight glass ของ 
Ignition mixing chamber 

5. หากกด FFG ignition button แลว้ไฟไม่ Spark ใหท้าํการแจง้หน่วยงานทีÉรับผิดชอบทาํการแกไ้ข 

6. ทาํการทดสอบ Spark ignition Flame front generator (FFG) เป็นประจาํทุกๆ ś เดือน 

 

 

 

ขัÊนตอนการตรวจสอบ Spark ignition Yes 

All ignition selector valve Close  

Air supply block valve Close  

Fuel gas supply block valve Close  

Pressure air supply 46-PI-101 0 PSIG  

Pressure fuel gas supply 46-PI-102 0 PSIG  

Push ignition button กดแลว้ปล่อย  

Sight glass ignition mixing chamber Spark  

 

ŝ.ś  วิธีปฏิบัติเมืÉอเกดิการเบีÉยงเบนเกนิค่าควบคุม 
       F-4601 จะตอ้งมีสิÉงทีÉควบคุมเมืÉอมี Vent gas มาในปริมาณมากนัÉนก็คือ ควนัดาํ, เสียงดงั และแสงสวา่ง
ในตอนกลางคืน ดงันัÊนสิÉงแรกทีÉตอ้งทาํเมืÉอเกิดมี Flare Load ปริมาณมากก็คือ ใชง้าน F-4603A/B (Enclosed 

Ground flare) ใหม้ากทีÉสุดเพืÉอลด Flare load ของ F-4601 และมาปฏิบตัิดงันีÊกบัส่วนทีÉออก F-4601 

      5.3.1 ถา้มีควนัดาํก็ใหเ้พิÉม HP Steam เขา้ไปช่วยในการเผาไหมอ้ีกจนควนัลดลง โดยจะตอ้งควบคุม
ไม่ใหเ้กิดควนัดาํจาก High pressure flare ทีÉสามารถสังเกตเห็นไดด้ว้ยตาเปล่า รวมกนัเกินกวา่ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-460: การควบคุม High pressure 

flare (F-4601) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 11 จาก 12  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 10/09/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สิบนาทีในช่วงสองร้อยสีÉสิบนาทีใด ๆ ไม่วา่ควนัดาจะเกิดต่อเนืÉองหรือไม่ต่อเนืÉองก็ตาม (อา้งอิงประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรืÉอง การควบคุมการใชห้อเผาทิÊง พ.ศ.ŚŝŞŝ)ตามขอ้มูลสนบัสนุน 

      ŝ.ś.Ś เมืÉอมีเสียงดงัซึÉงเกิดจากการเปิดใช ้HP Steam ทีÉมากเกินไปก็ใหต้รวจสอบควนัดาํวา่ยงัมีหรือไม่ถา้
ไม่มีควนัดาํก็ใหล้ด HP Steam อีก แต่ถา้ควนัยงัดาํไม่สามารถลด HP Steam ไดแ้ลว้ก็ใหป้รับลด Flare Load 
ดูวา่ระบบใหนยงัสามารถเก็บใวก้่อนไดก้็ใหห้ยดุ Vent ไป Flare ก่อนเรียงลาํดบัความสาํคญัของการเปิด 
Vent ไป Flare เพืÉอไม่ใหป้ริมาณมากเกินไป และเราสามารถควบคุมเสียงและควนัดาํได ้ 

      5.3.3 แสงสวา่งในตอนกลางคืน โดยส่วนใหญ่เราจะพยายามเปิด Vent ไป Flare ให้หมดในตอนกลางวนั 
และจะพยายาม Vent ไป Flare ใหน้อ้ยทีÉสุดในตอนกลางคืนเพืÉอลด เสียงและแสง 

 

ŝ.Ŝ ระบบความปลอดภัยและระบบอืÉนทีÉเกีÉยวข้อง  
   5.4.1 F-4601 ทีÉปลายปล่องจะมีหวั Pilot จาํนวน ś หัว ซึÉงจะมีไฟติดอยูต่ลอดเวลาจากเชืÊอเพลิง Fuel gas 

เพืÉอทีÉจะเกิดการเผาไหมไ้ดท้นัทีทีÉมี Hydrocarbon gas ถูก Vent ออกมากระทนัหนั 

    ŝ.Ŝ.Ś ทีÉบริเวณหวั Pilot แต่ละหวัจะมี Temperature Indicator คอยตรวจวดัค่าอยู ่ถา้ค่าทีÉอ่านไดน้อ้ยกวา่ 
400 °C ก็จะมี Interlock ไปสัÉงให ้Ignition จุดหวั Pilot โดยอตัโนมตัิ 

    ŝ.Ŝ.ś จะมี Interlock I-460 เมืÉอ Level V-4601 Wet Flare Drum (46-LZHH-002A) อ่านค่าได ้High High 

Level จะสัÉงStart P-4601A/R ตวัทีÉเขา้ Mode Auto Standby (Wet Flare Pump) ส่งของไปทีÉ Quench Tower 

(C-1101) 

     5.4.4 Pressure Fuel gas ทีÉเขา้ F-4601 (46-PI-004) ตอ้งไม่ตํÉากวา่ 1.15 kscg เพืÉอป้องกนัไม่ให ้Pilot ดบั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-460: การควบคุม High pressure 

flare (F-4601) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 12 จาก 12  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 10/09/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

- 
6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

-
1.1 (พ.ย.2565) 

รายการกฎหมาย  และข ้ 
6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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W-(O-P3-OP)-464 
  Enclosed Ground flare (F-4603A/B) 
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O-P3-OP Plant Operation 

 

KPI  

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

 

 

 

 

 

  

W-(O-P3-OP)-465   Enclosed Ground Flare System (F-4603A/B) 

N/A  
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1.  
  Enclosed Ground Flare         

(F-4603A/B) 
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2.  
 Area 4  3 (O-P3-OP) 

  Enclosed Ground Flare  

(F-4603A/B) 
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3.  
3.1 Control Room Operator (Senior Operator) 
              Enclosed Ground Flare (F-4603A/B)  
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4. WORKFLOW 
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5.  
5.1  (Normal Operation)  

5.1.1  Normal Operation Enclosed Ground Flare (F-4603A/B)   
 Normal Operation  Enclosed Ground Flare 

(F-4603A/B)   
 Mode Standby  Vent Gas Hydrocarbon 

 Condition   
a)  Control Room (DCS) Show Status  

              F-4603A                                             F-4603B 

   Mode               Combined                     Mode                Combined 

   Stage                1                                   Stage                 1 

   S/D                   In service                     S/D                    In service 

              Chamber Temp. 

   -   46-TI-312A/B       Temp <982 OC    Interlock   Hi  Hi (10930C ) 
   -   46-TI-313A/B       Temp <9820C     Interlock   Hi  Hi (1093 0C )                       
   -   46-TI-314A/B       Temp < 9820C    Interlock   Hi  Hi (1093 0C )                        

             Temp Pilot  Enclosed Ground Flare (F-4603A/B)  Fuel Gas Supply  
Pressure  46-PI-324A/B    1.0-1.5 kg/cm2g  Temp Pilot   Stage  
- 46-TI-300A/B     Stage 1   >500 C0 

- 46-TI-301A/B     Stage 1  >500 C0 

- 46-TI-302A/B     Stage 2  >500 C0 

- 46-TI-303A/B     Stage 3  >500 C0 

- 46-TI-304A/B     Stage 4  >500 C0 

- 46-TI-305A/B     Stage 5  >500 C0 

- 46-TI-306A/B     Stage 6  >500 C0 

- 46-TI-307A/B     Stage 7  >500 C0 

- 46-TI-308A/B     Stage 8  >500 C0 

- 46-TI-309A/B     Stage 9  >500 C0 

- 46-TI-310A/B     Stage 10 >500 C0 
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- 46-TI-311A/B     Stage 11 >500 C0 

 

               Nitrogen Flushing  F-4603A/B (Enclosed Ground Flare)  Pressure  
46-PI-322A/B   3.0-3.5 kg/cm2g  Temp Pilot   Stage  

- 46-XV-301A/B  Close 

- 46-XV-302A/B  Close 

- 46-XV-303A/B  Close 

- 46-XV-304A/B  Close 

- 46-XV-305A/B  Close 

- 46-XV-306A/B  Close 

- 46-XV-307A/B  Close 

- 46-XV-308A/B  Close 

- 46-XV-309A/B  Close 

- 46-XV-310A/B  Close 

- 46-XV-311A/B  Close 

 

b) Local Panel Show Status  

-    46-HS-300A/B     Stage 1   Auto 

- 46- HS -301A/B    Stage 1  Auto 

- 46- HS -302A/B    Stage 2  Auto 

- 46- HS -303A/B    Stage 3  Auto 

- 46- HS -304A/B    Stage 4  Auto 

- 46- HS -305A/B    Stage 5  Auto 

- 46- HS -306A/B    Stage 6  Auto 

- 46- HS -307A/B    Stage 7  Auto 

- 46- HS -308A/B    Stage 8  Auto 

- 46- HS -309A/B    Stage 9  Auto 

- 46- HS -310A/B    Stage 10 Auto 

- 46- HS -311A/B    Stage 11 Auto 
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5.1.2  

 Flow  Vente Gas  Enclosed Ground Flare                
( F-4603A/B )  46-PI-327A/B Pressure > 0.316 kg/cm2g  F-4603A/B  
Function  

46-PI-327A Pressure 0.316 kg/cm2g  Open 

-    46-XV-321A   Open 

-    46-XV-322A   Open 

-    46-XV-323A   Open 

-    46-XV-324A   Open 

-    46-XV-325A   Open 

46-PI-327B Pressure 0.351 kg/cm2g  Open 

-    46-XV-321B   Open 

-    46-XV-322B   Open 

-    46-XV-323B   Open 

-    46-XV-324B   Open 

-    46-XV-325B   Open 

 46-PI-327A Pressure 0.386 kg/cm2g  Open 

-    46-XV-326A   Open 

-    46-XV-327A   Open 

-    46-XV-330A   Open 

46-PI-327B Pressure 0.421 kg/cm2g  Open 

-    46-XV-326B   Open 

-    46-XV-327B   Open 

-    46-XV-330B   Open 

46-PI-327A Pressure 0.457 kg/cm2g  Open 

-    46-XV-328A   Open 

-    46-XV-329A   Open 

-    46-XV-331A   Open 

46-PI-327B Pressure 0.492 kg/cm2g  Open 

-    46-XV-328B   Open 
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-    46-XV-329B   Open 

- 46-XV-331B   Open 

 Enclosed Ground Flare (F-4603A/B) Open  22 Stage  Flow  
240 T/hr.  -PC-504 Pressure  .  kg/cm2g 

 -PC-504   100% MV.  -PI-503 Pressure = 0.526 kg/cm2g 

 Z-460  46-XV-501 100% MV.  Pressure  
Function  46-SBP-501  Pressure  Setting  
Bucking Pin 0.67 kg/cm2g ± 0.07 kg/cm2g (80 OC ) 

 Flare System 

5.1.3  

a) Alarm Pilot Flame Failure   

-  W-(O-P3-OP)-465  Enclosed Ground Flare (F-4603A/B)       
b) Chamber Temp. Flare Stack Enclosed Ground Flare (F-4603A/B) Temp. >982 OC  

-  5.1  Chamber Temp. Flare Stack Enclosed Ground Flare                                

(F-4603A/B) Temp. >982 OC   W-(O-P3-OP)-465  
Enclosed Ground Flare (F-4603A/B)        

c)  Enclosed Ground Flare  Flare Load  240 T/hr. 

-  W-(O-P3-OP)-465  Enclosed Ground Flare (F-4603A/B)       
d)  Enclosed Ground Flare  Flare Load  240 T/hr. 

-  W-(O-P3-OP)-465  Enclosed Ground Flare (F-4603A/B)   
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6.  
6.1  
6.2  

6.2.1 W-(O-P3-OP)-463   Enclosed Ground Flare (F-4603A/B)   
6.3  
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T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-10 
วิธีปฏิบัติเกี่ยวกับการตรวจสอบและซ่อมบํารุงหอเผา 



 

 

W-(O-MN1-MM1)-004 
 การบํารุงรักษา Cracking Heater 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Mechanical Maintenance 1 

 
  

 
 
 

 

นาย ภานุพงศ ์คมัภีร์วงศ ์

Senior Mechanical Engineer 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 27/06/2025 สร้างเอกสารใหม่ นาย ภานุพงศ ์คมัภีร์วงศ์ 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

O-MN1-MM1 Mechanical Maintenance 1 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

W-(O-MN1)-MNMO-001 วิธีปฏิบตัิงานการบาํรุงรักษา Cracking Heater 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 36 

Inte
rna

l Use O
nly

.............................

........................... ..........

..............................

......... ...............................

................................ .

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

 เพืÉอใหเ้กิดความมัÉนใจวา่ Cracking Heater จะไดร้ับการตรวจสอบและบาํรุงรักษาอยา่งถูกตอ้งเหมาะสม     
เพืÉอใหพ้ร้อมใชง้านไดอ้ยา่งต่อเนืÉองก่อนถึงรอบ Shutdown ครัÊ งถดัไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ขอบเขตนีÊใชก้บั Cracking Heater ภายในกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล สาขาถนนไอ-หนึÉง ทีÉอยู่
ในความรับผิดชอบของ หน่วยงาน Olefins 1 Maintenance 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

- 
  

Inte
rna

l Use O
nly

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 ปริมาณสาํรองอะไหล่ 

5.1.1 ทุก Part ของ Radiant Coil และ Convection Coil ตอ้งมีปริมาณสาํรองอะไหล่อยา่งนอ้ย 
5% และไม่เกิน 15% ของทัÊงหมดทีÉมีเนืÉองจากมีราคาแพง หรือโดยรวมแลว้จะตอ้งมี Spare พร้อมจะเปลีÉยน
ได ้1 เตา หรือ 10% 

5.1.2 Inlet Cone ของ TLE ซึÉงมีทัÊงหมด 4 แบบ ตอ้งมีเตาละ 1 ชุด ๆ ละ 2 ชิÊน รวมเป็น 4 ชิÊน 

5.1.3 ตอ้งมี Spare Gasket ของ TLE อยา่งนอ้ย 50% และไม่เกิน 100% ของทัÊงหมดทีÉมี 

5.1.4 ตอ้งมี Wall Burner Complete Set อยา่งนอ้ย 10% ของทัÊงหมดทีÉมี หรือจาํนวน ŞŞ ชุด 

5.1.5 ตอ้งมี Hearth Burner Complete Set 5% ของทัÊงหมดทีÉมีหรือจาํนวน 10 ตวั 

5.1.6 ตอ้งมี Tube Guide Cover ดา้นล่างอยา่งนอ้ย 28 ชุด และตอ้งมีผา้ทนความร้อนเพืÉอ
ซ่อมแซม 

5.1.7 Refractory เช่น อิฐ, Ceramic Fiber ภายในเตาบริเวณ Radiant Zone ตอ้งมีอยา่งนอ้ย  

1 Complete Set สาํหรับ 1 เตา 

5.1.8 Spare Piping Gasket สาํหรับการ Swing Blind เพืÉอการ Decoking ตอ้งมีอยา่งนอ้ย 50% 
ของทัÊงหมดทีÉมี 

5.1.9 Hearth และ Wall Burner Tile ตอ้งมีอยา่งนอ้ย 5% หรือ 30 ชิÊน 

5.1.10 Repair Kit (Gasket, Glass) สาํหรับ Level Gauge ทีÉ Steam Drum ตอ้งมีอยา่งนอ้ย 20% 
หรือจาํนวน 40 ชุด  

ความถีÉในการตรวจสอบ : 1 ครัÊ งต่อ 3 ปี 

5.2 วิธีการทาํ Preventive Maintenance ขณะเดินเครืÉอง 

5.2.1 ทาํการ Clean Wall Burner 66 หวั โดยการทาํความสะอาด Tip, ตรวจสอบ Orifice, 

Exercise และ Lubricant Air Damper ทุกๆครัÊ งทีÉมีการ Shutdown 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.2 ทาํการ Clean Hearth Burner ตรวจสอบและทาํความสะอาด Gas Tip 2x12 หวั, ทาํความ
สะอาด Orifice 

5.2.3 Bottom Guide 

5.2.3.1 ตรวจสอบ Free Movement ของท่อโดยใชม้ือโยก Tube Guide เพืÉอดูวา่ติดขดั
หรือไม่ ทัÊงขณะเตาไม่จุดไฟและจุดไฟใชง้านแลว้ หาก Tube Guide ติด จะเป็นสาเหตุให ้Tube โคง้
งอได ้กรณีพบวา่ Guide Tube ตวัใดติดขดั หรือขยบัไดย้าก ใหจ้ดบนัทึก และ Sketch ตาํแหน่งไว ้
เพืÉอเป็นขอ้มูลในการแกไ้ขในช่วง Shutdown เตาครัÊ งต่อไป 

5.2.3.2 ตรวจสอบสภาพ Bottom Guide Cover วา่เสียหาย, รัÉวหรือไม่ 

ความถีÉในการตรวจสอบ : เดือนละ 1 ครัÊ ง 

5.2.4 Counter Weight/สลิง 

ความถีÉในการตรวจสอบ : เดือนละ 1 ครัÊ ง 

5.2.5 ตรวจสอบ Refractory เพืÉอดูว่าขณะใชง้านมีการหลุดร่วงหรือไม่ โดยดูภายในเตาและใหดู้
นอกเตา ซึÉงสังเกตไดจ้ากสีของผนงัเตาจะมีรอยไหม ้หรือเศษ Refractory ร่วงมากองทีÉพืÊนเตา และใช ้Non-

contact Thermometer  วดัอุณหภูมิของผนงัเตาดา้นนอก 

ความถีÉในการตรวจสอบ : เดือนละ 1 ครัÊ ง 

5.2.6 การตรวจสอบอุปกรณ์อืÉนๆ ของ Cracker เช่น ID. Fan, Level Gauge ให้เป็นไปตาม PM 

Program ใน ระบบ SAP 

5.3 วิธีปฏิบตัิเพืÉอการเตรียม Cracker Decoking 

หลงัจาก Cut Feed แลว้และ Transfer Valve ดา้น Cracked Gas Swing Close โดย Operator และหลงัจาก
ไดร้ับแจง้จากทาง Operator แลว้ใหด้าํเนินการดงันีÊ  

5.3.1 Swing Blind ของ Line Gas Feed เขา้ Cracker ไปอยูใ่นตาํแหน่งปิด Operator เป็นผูแ้จง้ให ้
Maintenance ดาํเนินการ และขณะการทาํตอ้งมี Operator อยูด่ว้ย เพืÉอช่วย Purge Line ให ้Gas Free 
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จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.2 ต่อท่อ Decoke Air Operator เป็นผูแ้จง้ตาํแหน่งทีÉจะ Swing Blind ปิด และขณะการทาํตอ้ง
มี Operator อยูด่ว้ย 

5.3.3 Line อืÉนๆ ทีÉ Operator ขอเพิÉมเติม 

ความถีÉในการตรวจสอบ : ทุกครัÊ งทีÉมีการ Decoking เตา 

5.4 วิธีปฏิบตัิเพืÉอการเตรียมเขา้ตรวจสอบภายในเตา Cracker เมืÉอเตา Shutdown แลว้ 

5.4.1 Swing Blind ตาํแหน่ง Close (ปิด) ของ Line ต่างๆ ต่อไปนีÊ  

Fuel Oil 

Fuel Gas 

Vaporized Fuel Gas  

Medium Steam 

De-superheat 

Atomizing Steam 

Gas Feed Preheat 

DMDS 

Steam Seal 

และ Line อืÉนๆ ทีÉ Operator ระบุใน Isolation Plan ในขณะการทาํตอ้งมี Operator อยูด่ว้ย 

5.4.2 เมืÉอ Swing Blind ตามขอ้ 5.4.1 เสร็จแลว้ให้รอจนเตาเยน็โดย Operator เดิน ID Fan ช่วย 

5.4.3 เปิด Access Door ของเตาและ Peep Hole ทัÊงหมดเพืÉอระบายอากาศ 

5.4.4 Check Gas ภายในเตาตาม Peep Hole และ Access Door เพืÉอขอ Confined Space Work 

Permit 

ความถีÉในการตรวจสอบ : ทุกครัÊ งทีÉจะเขา้ไปตรวจสอบภายในเตา 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.5 Lock Counter Weight 

5.4.6 Lock Constant Spring Hanger ของ Crossover Piping และ Pipe ระหวา่ง 1st กบั 2nd TLE 

5.5 วิธีการตรวจสอบเตา Cracker (ทุกครัÊ งทีÉหยดุ Clean TLE ทุก 6 เดือน)  

5.5.1 Clean TLE ทัÊง 1st และ 2nd TLE โดย High Pressure Water Jet Pump ดว้ยแรงดนั 700 Bar 

5.5.2 ทาํความสะอาด Wall Burner Insert และ Hearth Burner ทุกหวั 

5.5.3 ตัÊงนัÉงร้านภายในเตาถา้มีงานตอ้งซ่อมแซมในบริเวณทีÉอยู่สูง 

5.5.4 ตรวจสอบสภาพของ Wall Burner Tile ถา้แตกเสียหายมากหรือมีแนวโนม้วา่จะหลุดร่วง
ในระหวา่งทีÉเดินเตาใหเ้ปลีÉยนใหม่  

5.5.5 ตรวจสอบตาํแหน่งของ Wall Burner Insert วา่ติดตัÊงไดถู้กตอ้งตามแบบหรือไม่ และแกไ้ข 

5.5.6 ตรวจพืÊนเตา 

5.5.6.1 Hearth Burner Tile ดูสภาพโดยทัÉวไปตอ้งไม่หลุดร่วง ถา้หลุดร่วงมากกวา่ 1"x l" 

ใหเ้ปลีÉยน Burner Tile ใหม่ 

5.5.6.2 Check ตาํแหน่ง Hearth Burner และ Hearth Burner Tile ว่าเป็นไปตามแบบ
หรือไม่ 

5.5.6.3 ตรวจ Refractory วา่มีหลุดล่อน แตก และซ่อมใหเ้ป็นไปตามแบบ หาก Refractory 

ทีÉเป็นปูนหลุดร่วงมากใหเ้ทปูนใหม่ 

   5.5.7 ตรวจ Tube Guide ทัÊงนอกเตาและในเตา 

5.5.7.1 ตรวจ Tube Guide Refractory Cover (ปูน) ดา้นในเตาตอ้งสภาพดี ถา้แตกเสียหาย
ใหห้ล่อทาํใหม่ 

5.5.7.2 Tube Guide Cover ดา้นนอก ตอ้งไม่ขาดและ Seal กนัไม่ใหอ้ากาศเขา้เตา 

5.5.7.3 ตรวจสอบ Free Movement ของ Tube Guide 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5.8 ตรวจ Radiant Tube ดว้ยสายตา และบนัทึกสิÉงทีÉไดพ้บเห็น เช่น บวม (Bulging), โก่งงอ 
(Bowing) และอืÉนๆ ทีÉพบ  

5.5.9 ตรวจ Peep Hole วา่มี Refractory เตม็หรือไม่, Gasket อยูใ่นสภาพใชง้านหรือไม่ และให้
ซ่อมแซมแกไ้ข เพืÉอป้องกนัไม่ใหอ้ากาศรัÉวเขา้สู่ภายในเตา 

5.5.10 ตรวจผนงัเตาดา้นใน ดูสภาพ Refractory ถา้หลุดร่วงใหซ้่อมแซมหรือใหอุ้ดรอยแยก
บริเวณรอยต่อของ Refractory  

5.5.11 ทาํความสะอาด Coke Accumulator โดยเปิด Bottom Blind แลว้โกย Coke ออก ใส่ถงัหรือ
ภาชนะนาํออกนอก Plant 

5.5.12 ตรวจสอบ Top Hanger/Lug ของ Radiant Coil ตรวจสอบ Pin, สลิง, Insulation 

Note : ตาํแหน่ง Pin และสลิงทีÉคลอ้ง Pin ตอ้งไม่มี Insulations หุม้ปิดทบัเด็ดขาด (Pin & สลิงอยูน่อก 
Insulation) 

5.5.13 บนัทึกตาํแหน่งของ Counter Weight ตอ้งไม่นัÉงบน Support รวมถึงตรวจสอบสภาพทัÉวไป
ของ counter weight และ ดว้ย 

5.5.14 ตรวจสอบภายในเตาบริเวณ Arc และ Plenum ของเตา (บริเวณหลงัคาของ Radiant Zone 

และจุดต่อเขา้สู่ Convection Zone) ใหต้รวจสอบสภาพของ Refractory ถา้เสียหายใหซ้่อมแซม 

5.5.15 ตรวจบริเวณ Plenum เพืÉอดู Convection Coil บนัทึกรายละเอียดทีÉพบเห็น เช่น สภาพของ 
Mix Preheat Coil, Tube Support, Insulation หรือฉนวนความร้อน, Fin Tube มีเขม่าเยอะหรือไม่ 

5.5.16 ตรวจสอบบริเวณหลงัคาเตาช่วง Arc ดา้นนอกเตาวา่มีนํÊาขงัอยูห่รือไม่ กรณีทีÉมีตอ้งหาวิธี 
Drain ออกให้หมด ก่อน Start Up เพืÉอป้องกนัหลงัคาเตาผุกร่อน 

5.5.17 ทาํความสะอาดภายในเตาทัÊงหมดดว้ยเครืÉองดูดฝุ่ น แลว้ปิด Access Door ทุกบาน โดยตอ้ง
เรียงอิฐทนไฟใหเ้ตม็กรอบประตูและอุดช่องวา่งทีÉเหลืออยูด่ว้ย Ceramic Fiber 

5.5.18 ทุกครัÊ งทีÉ Shutdown เตา ตอ้งนาํ Hydrazine 37% wt เติมเขา้ Steam Drum ประมาณ 10 Lts. 

เพืÉอจบั O2 ในนํÊาป้องกนั Steam Drum จาก Pitting Corrosion โดยต่อ Hydrazine Injecting  Pump เขา้ทีÉจุด 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Drain ดา้น Outlet ของ Desuperheater และต่อสาย Hose เอา Demin. Water มาเขา้ทีÉ Drain Line ของ Double 

Block Valve ของ BFW Line ทีÉเขา้ Desuperheater 

5.5.19 ตรวจสอบตาํแหน่ง Indicator ของ Constant Spring Hanger ทัÊง 8 ตวัและปรับใหช้ีÊ ทีÉ
ตาํแหน่ง Cold Position โดยหมุน Turn Buckle เมืÉอ Feed in แลว้ใหต้รวจสอบตาํแหน่งของ Indicator อีกครัÊ ง 
Indicator ตอ้งไม่ชีÊ สุด Range เพราะ Spring จะไม่ช่วยดูดซบัแรงสัÉนสะเทือนทีÉเกิดกบั Crossover Piping 

5.5.20 เมืÉอนาํปูนเขา้ไปซ่อมผนงัเตาระวงัอยา่ใหเ้ลอะ Radiant Coil เพราะเมืÉอส่อง Pyrometer 

อุณหภูมิจะสูงกวา่ปกติมาก ถา้เลอะ Radiant Coil ใหท้าํความสะอาดออกใหห้มด 

5.6 วิธีการตรวจสอบเตา Cracker (อยา่งนอ้ย 1 ครัÊ ง ภายใน 3 ปี)  

5.6.1 ใหท้าํเช่นเดียวกบั 5.5.1 ถึง 5.5.19 ทุกรายการ 

5.6.2 ทาํความสะอาดและตรวจสอบ Steam Drum และ Convection Zone โดยมีขัÊนตอนการทาํ
ดงันีÊ  

5.6.2.1 ขอ้แนะนาํก่อนปฏิบตัิงานเกีÉยวกบั Steam Drum, Convection Zone 

a) ก่อนทาํการตรวจสอบจะตอ้งศึกษารายละเอียดต่างๆ ของ Steam Drum และ 
Convection Zone ถา้จาํเป็นจะตอ้งมีการทาํ Performance Tests ก่อนทาํการ Shutdown รวมทัÊงขอ้
ระมดัระวงัต่างๆ 

b) จะตอ้งมีการวางแผนงานจดั Schedule การทาํงาน 

c) ศึกษารายละเอียด Record ของการ Inspection ในครัÊ งก่อน 

d) เตรียมอุปกรณ์เครืÉองมือใหพ้ร้อมเพืÉอสะดวกในการปฏิบตัิงาน 

e) เตรียม Work Permit และ Confined Space Work Permit ระบุชืÉอผูจ้ะเขา้ทาํงานใน 
Steam Drum 

f) ตรวจสอบ Block Valve, Blind วา่ไดท้าํการ Isolate เรียบร้อย ทาํการแขวน Tag 

แดงตามอุปกรณ์ทีÉได ้Isolate ไวต้ามเอกสารแผ่นแนบ เพราะอนัตรายมากหากมีใครเปิด Valve ขณะ
มีคนเขา้ทาํงานใน Steam Drum 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6.2.2 การทาํความสะอาดและตรวจสอบ Steam Drum หลงัจาก Shutdown เตา 

a) เปิด Vent และ Drain นํÊาออกจาก Steam Drum จนหมด 

b) ปิด Drain Valve เปิด Man Hole ใช ้Plant Air ต่อเขา้ทีÉจุด Vent ของ Steam Drum 

เป่าอากาศออกมา เพืÉอทาํการ Cool Down หา้มใช ้Jet Air ดูดอากาศออกหรือเป่าเขา้ไปใน Steam 

Drum เพืÉอป้องกนัความชืÊนและ Chloride จากนํÊาทะเลเขา้มาภายใน Steam Drum แลว้ขอ Confined 

Space Work Permit  

c) ควรใชไ้ฟฉายหรือไฟ DC 24 V. ในการส่องสวา่งภายใน Steam Drum เพืÉอป้องกนั
ไฟฟ้าลดัวงจร เมืÉอมีคนเขา้ไปทาํงานขา้งใน Steam Drum 

d) แจง้ใหพ้นกังานตรวจสอบและวิเคราะห์  เขา้ไปตรวจสอบและถ่ายรูปภาพใน 
Steam Drum ก่อนทาํความสะอาด ตรวจสอบสภาพทัÉวไปและบนัทึกสิÉงทีÉไดพ้บเห็น 

e) การทาํความสะอาดภายใน Steam Drum ตอ้งปิดรูและท่อภายใน Steam Drum ให้
เรียบร้อยก่อนดว้ย Gum Tape เพืÉอป้องกนัสิÉงของและเครืÉองมือตกลงไปขา้งใน 

f) ใชเ้ศษผา้เช็ดถูเขม่าออกจากผนงั Steam Drum หา้มใชแ้ปรงลวดขดัอุปกรณ์ภายใน 
Steam Drum เด็ดขาด 

g) ตรวจสภาพภายในวา่ถูกตอ้งตามแบบหรือไม่ มีอุปกรณ์ใดหลุดร่วงหรือไม่ 

h) ใชป้ระแจ Torque Check ขนั Bolt/Nut ยดึอุปกรณ์ภายใน Steam Drum โดยใชค้่า 
Torque ประมาณ 35 N/m. 

i) แจง้ใหพ้นกังานตรวจสอบและวิเคราะห์ เขา้ตรวจสอบและถ่ายรูปหลงัจากทาํ
ความสะอาด Steam Drum เรียบร้อยแลว้ 

Note :  ตอ้งคลุมปิด Man Hole ดว้ยพลาสติกทุกครัÊ งทีÉเลิกทาํงานภายใน Steam Drum เพืÉอ
ป้องกนัความชืÊนและ Chloride จากนํÊาทะเลเขา้มาภายใน 

j) ทาํความสะอาดอีกครัÊ ง พร้อมทัÊงเก็บเครืÉองมือและอุปกรณ์ออกจาก Steam Drum 

แกะเทปกาวทีÉติดปิดรูและท่อออกใหห้มดเพืÉอเตรียมการปิด Man Hole 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

k) OLE1 ปิด Man Hole โดยเปลีÉยน Gasket ตวัใหม่ (การติดตัÊง Gasket ของ V-1108 
และ V-1109 ตอ้งระมดัระวงัเป็นพิเศษ เนืÉองจากฝา Man Hole และ Gasket เป็นวงรี ตอ้งจดัวางให้
แนวแกนหลกัและแกนรองของ Gasket และ ฝา Man Hole ตรงกนั ถา้จดัรูปร่างของ Gasket ไม่ดี มี
โอกาสทีÉจะ Blow Out เมืÉอเพิÉม Pressure) ใช ้Hydraulic Jack ยกประคองฝา Man Hole ขึÊนให้
ประกบพอดีกบั Manhole Nozzle วดัความลึกของฝา Man Hole ก่อนขนัอดั Bolt ขนัอดั Bolt 

พร้อมๆ กนัทัÊง 2 ตวัเพืÉอใหม้ีความแน่นเท่าๆ กนัโดยใชแ้รงมือหมุนประแจ ตอ้งคอยวดัระยะยบุตวั
ของ Gasket ไม่ใหย้บุเกินกวา่ 1.3 mm สาํหรับ Gasket หนา 4.5 mm มิฉะนัÊน Gasket จะแตกออก
จากกนั การปิดฝา Man Hole นีÊ เคยเกิดปัญหารัÉวระหวา่งทาํ Pressure Test ส่งผลใหเ้กิด Plant 

Incident OP-026/04 

L) OLE4 ปิด Man Hole V-81101 ถึง V-81105โดยเปลีÉยน Gasket ตวัใหม่  อา้งอิงจาก 
Case No.: II-OLE4-2022-0007   Incident Title: Steam Drum V-81101 Steam Leak out การติดตัÊง 
Gasket และการประกอบ Manhole Steam Drum โดยงานประกอบ ตอ้งระมดัระวงัเป็นพิเศษ 
เนืÉองจากฝา Man Hole และ Gasket เป็นวงรี ตอ้งจดัวางใหแ้นวแกนหลกัและแกนรองของ Gasket  
และใหต้ิดตัÊง Gasket ในตาํแหน่งทีÉใกลป้ิดทีÉสุด เพืÉอหลีกเลีÉยง Gasket ถูกเสียดสี บีบอดั จาก bottom 

Man Hole Support ตาม รูป Section A-A และ ถา้จดัรูปร่างของ Gasket ไม่ดี มีโอกาสทีÉจะ Blow 

Out เมืÉอเพิÉม Pressure ใช ้Hydraulic Jack ยกประคองฝา Man Hole ขึÊนใหป้ระกบพอดีกบั Manhole 

Nozzle ใหท้าํ Torque bolt ทีÉค่า ŚŘŝŘ Nm ( 1512 ft-lb) ของ Bolt ทัÊง Ś ตวัเท่าๆ กนั 

 
5.6.2.3 การทาํความสะอาดและตรวจสอบ Convection Zone หลงัจาก Shutdown เตา 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

a) ตอ้งรออุณหภูมิภายในเตาลดลงใหต้ํÉากวา่ 75 *C โดยการเดิน ID Fan ไว ้

b) เปิด Access Door และรืÊออิฐทนไฟ เปิด Peep Hole เปิด Man Hole โดยหา
พลาสติกมาคลุมปิดไว ้

c) เปิด Header Box ของ Convection Coil ทัÊงหมด 

d) ใหเ้จา้หนา้ทีÉมาตรวจสอบปริมาณ H/C, Toxic Gas, Oxygen, Temp. วา่สามารถทีÉ
จะเขา้ไปทาํงานภายในเตาได ้และผูท้ีÉจะเขา้ทาํงานภายในเตาจะตอ้งมีชืÉอใน Confined Space Work 

Permit 

e) สวมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลใหค้รบ โดยเฉพาะแวน่ครอบตาและกรอง
ฝุ่ น และจะตอ้งมี Stand-by Man พร้อมอุปกรณ์ช่วยเหลืออยูห่นา้เตาดว้ย 

f) ควรใชไ้ฟ DC 24 V. หรือไฟฉายในการใชส้่องสวา่งภายในเตา 

g) แจง้ใหพ้นกังานตรวจสอบและวิเคราะห์ เขา้ไปตรวจสอบและถ่ายรูปใน
Convection Zone 

h) วดัความหนาท่อของ Convection Coil จุดวดัให ้พนกังานตรวจสอบและวิเคราะห์ 
กาํหนดอยา่งนอ้ย Return Bend ของ Mixed Preheat Coil ทุกอนัตอ้งวดัความหนาทัÊง 2 ดา้น 

i) ทาํความสะอาดโดยเขา้ไปใน Man Hole ดา้นบนของ Feed Preheat Coil โดยใชห้วี
ทาํความสะอาด Fin Tube ดูดฝุ่ นออกใหห้มด (ทาํความสะอาด Convection Coil ดว้ยนํÊาทุกครัÊ งทีÉมี
การเปลีÉยน Radiant Coil) 

j) ตรวจและซ่อมแซมอิฐและปูนทนไฟภายในเตา 

k) แจง้ใหพ้นกังานตรวจสอบและวิเคราะห์ เขา้ตรวจสอบและถ่ายรูปอีกครัÊ งหลงัจาก
ทาํความสะอาดเรียบร้อยก่อนทาํการปิด Man Hole และ Header Box 

5.6.2.4 การทาํ Pressure Test ชุด Steam Generator อนัไดแ้ก่ Steam Drum, TLE, และ 
Convection Coil (เฉพาะ BFW, SSH เท่านัÊน) 

a) ตรวจเช็คตาํแหน่งของการปิดเปิดของ Valve วา่ถูกตอ้งหรือไม่ ตาม Isolation Plan 

(ดู P&ID ทีÉแนบ) ทัÊงนีÊจะตอ้ง Isolate ส่วนทีÉเป็น Instrument 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

b) เติมนํÊาเขา้ชุด Steam Generator โดยใชจุ้ดต่อเดียวกบั 5.5.18 และทาํการ Vent เพืÉอ
ไล่อากาศทีÉบริเวณ Pressure Gauge บน Steam Drum 

c) นํÊาทีÉใชค้วรเป็น Demin. Water ซึÉงอุณหภูมิไม่เกิน 50 *C เมืÉอเติมนํÊาจนเตม็แลว้จึง
ติดตัÊง Pressure Gauge ทัÊงนีÊ เพืÉอไม่ใหม้ีอากาศอยูใ่น Pressure Gauge 

d) ต่อ H.P. Jet Pump เขา้ทีÉจุดเดียวกบัจุดเติม Demin. Water อดันํÊาเขา้สู่ชุด Steam 

Generator โดยค่อยๆ เพิÉม Pressure ในอตัรา 3-5 kg/cm2 ต่อนาที เมืÉอ Pressure ไดถ้ึง 70 kg/cm2 
แลว้จึงหยดุ Pump จากนัÊนเปิด Valve เพืÉอใช ้Pressure ของ Demin. Water เพิÉมขึÊนในอตัรา 3-5 

kg/cm2 ต่อนาที จนถึง Test Pressure 100 kg/cm2 (ใหด้าํเนินการตามวิธีการปฏิบตัิงานเครืÉอง Hydro 

Test Pump ในเอกสารสนบัสนุนขอ้ 6.7)  

e) ระหวา่งอดั Pressure ตอ้งตรวจสอบ Man Hole ของ Steam Drum วา่มีนํÊาซึม
ออกมาหรือไม่ ถา้มีนํÊาซึมให้ขนั Bolt โดยใชแ้รงมือขนั/แต่หา้มขนัอดัจน Gasket ยบุตวัเกินกวา่ 1.3 

mm 

f) เมืÉอ Pressure ได ้100 kg/cm2 ใหห้ยดุเพืÉอทาํการ Gag PSV 3 ตวั คือ 11-PSV-

805A~I, 11-PSV-806 A~I, 11-PSV-807 A~I โดยการขนั Bolt ไปยนั Spring ของ Safety Valve 

g) อดั Pressure ต่อไปจนถึง 180 kg/cm2  (อ่าน Pressure Gauge ทีÉ Steam Drum) 

h) Hold Pressure ไว ้30 นาที และใหต้รวจสอบรอยรัÉวตาม Man Hole ของ Steam 

Drum และ Valve ต่างๆ ในระบบ Steam 

i) ลด Pressure ลงในอตัรา 3-5 kg/cm2 ต่อนาทีให ้Pressure เหลือทีÉ 120 kg/cm2 และ 
Hold ไว ้

j) ตรวจสอบหารอยรัÉวของ Steam Drum, Primary TLE, Convection Coil, PSV และ 
Piping 

k) ลด Pressure ลงในอตัราเดิมจน Pressure เหลือ 100 kg/cm2  แลว้ทาํการถอด Gag 

ของ PSV ออกทัÊง 3 ตวั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 15 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

l) ลด Pressure ลงใหอ้ตัราเดิมจนไม่มี Pressure เหลืออยูใ่นระบบ อนึÉงการลด 
Pressure ลงอยา่งรวดเร็ว อาจทาํใหอุ้ปกรณ์เสียหายไดแ้ละไม่เป็นผลดีจึงไม่ควรทาํเป็นอยา่งยิÉง 

m) ปิด Access Door ของ Plenum ก่อนปิดตอ้งตรวจเช็ควา่ไม่มีอุปกรณ์ใดๆ ตกคา้งอยู่
ภายใน Convection Zone 

n) ปิด Header Box ของ Convection Coil ทัÊงหมด 

5.6.2.5 ขอ้ควรระวงัในระหวา่งทีÉทาํ Pressure Test หา้มทาํการขดั เจียร และขนั Bolt/Nut 

เด็ดขาด รวมทัÊงเคาะอุปกรณ์ใดๆ ทีÉทาํการ Test อยู ่เพราะอาจจะทาํใหเ้กิดอนัตรายหรือแตกได้
เพราะขา้งในมี Pressure สูงอยู ่ถา้จะมีการ Stop Leak ใดๆ ตอ้งลด Pressure ตามขัÊนตอน จน 
Pressure เหลือ 0 kg/cm2 หรือไม่มี Pressure จึงจะซ่อมได ้

5.7 การ Flushing Radiant Coil  

a) ก่อนประกอบ Inlet Cone ทีÉ Bottom Primary TLE A,B ใหป้ระกอบ Cone Flushing Pipe 

เขา้กบั Outlet Coil ของทัÊง 2 ชุด เพืÉอเตรียม Flushing Radiant Coil 

b) ถอด Blind Flange ของท่อ Decoking Air และต่อ Blind สําหรับสวม Hose แทนทีÉทัÊง 4 

Line  

c) ตอ่สาย Hose จาก Drain Condensate Line ผา่น Header แลว้แยกไปเขา้ Blind Hose ทีÉต่อไว้
เขา้ Radiant Coil ชุด A,B,C และ D 

d) ก่อนเติมนํÊาจะตอ้ง Check ดูว่าไดท้าํการ Lock Counter Weight และ Constant Spring 

Hanger ทุกจุดเรียบร้อยแลว้ หลงัจากนัÊนจึงจะเติมนํÊาเขา้ไปจนเตม็ทัÊง Coil A, B, C และ D นํÊาทีÉใชค้วรเป็น
Demin. Water หรือ Condensate เท่านัÊน 

e) ยา้ย Hose จาก Drain Condensate Line มาเขา้ทีÉ N2 Line 

f) เปิด Valve เอา N2 เขา้ Flush เอานํÊาออกมาจนหมดจาก Radiant Coil ทัÊง Coil A, B, C และ 
D อาจจะทาํ 2-3 ครัÊ ง ถา้ยงัเห็นนํÊาสกปรกหรือขุ่นดาํอยู่ 

g) ถอดสาย Hose Swing Blind ปิดท่อ Decoking Air ถอด Cone Flushing Pipe 

h) ปลด Lock Counter Weight และ Constant Spring Hanger ทุกจุด 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 16 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

i) ตรวจสอบ Tube ของ Secondary และ Primary TLE A, B วา่สะอาดหรือไม่ดว้ยสายตาหรือ 
Bore Scope  

j) เปลีÉยน Gasket ใหม่ทัÊงทีÉ Secondary และ Primary TLE A,B 

 

k) Swing Outlet Cone และ Inlet Cone, Channel Cover กลบัเขา้ทีÉเดิม ขนัอดั Stud Bolts แลว้
ทาํ Leak Test  

l) ถอดแผน่เหลก็ Lock Spring Hanger ของท่อ Cracked Gas ท่อ Over Cross Pipe 16" ของ 
Primary TLE A,B ออกใหห้มดทุกตวั 

5.8 ขัÊนตอนการบาํรุงรักษา Wall Burner และ Hearth Burner 

5.8.1 Cracking Heater 1 เตานัÊน จะมีหวั Wall Burner อยูท่ ัÊงหมด 66 หวั ใชง้าน 60 หวั Stand By 

6 หวั เป็น Premix Burner ซึÉง Fuel Gas และอากาศผสมกนัภายใน Venturi ก่อนทีÉจุดติดไฟเมืÉอเชืÊอเพลิงไหล
ออกจาก Tip มีโอกาสเกิด Overheat จากการทีÉเปลวไฟจุดติดภายใน Venturi  ถา้ Flame Speed เร็วกวา่ Fuel 

Speed สาเหตุส่วนใหญ่มาจากการอุดตนัดว้ย Green Oil และ Sludge ใน Orifice Spud หรือ Scale อุดตนัใน
ร่อง Slot บริเวณ Tip (Tip ถูก Oxidized ดว้ยความร้อนภายใน Radiant Zone) ทาํให ้Fuel Speed ลดลง จึง
ตอ้งจดัใหม้ี PM Program ทาํความสะอาดทุกๆ 6 สัปดาห์ และเมืÉอ Shutdown เตาจะตอ้งทาํความสะอาด 
Wall Burner ทุกหวัซึÉงมีขัÊนตอนดงัต่อไปนีÊ   

a) Isolate หรือปิด Block Valve Fuel Gas Line 

b) ถอด Stud Bolts ของหนา้แปลน Fuel Gas Line ½”  ออก และดึง Burner Insert Assembly 

ออกจากกล่องขา้งเตาอยา่งระมดัระวงั เพราะ Burner Insert ร้อนมากในกรณีเตายงัเดินอยู ่และนาํ Blind Plate 

ปิดแทน Burner Insert Assembly เพืÉอป้องกนัอากาศเขา้และเปลวไฟอาจจะสะบดัออกจากเตา (ในกรณีทีÉ
ควบคุม Draft ในเตาใหต้ิดลบไม่ไดโ้ดยเฉพาะ Wall Burner ชัÊนทีÉ 6)  

c) ใชแ้ปรงลวดขดัทาํความสะอาดหวั Burner Tip ใชเ้หลก็แบนและเหลก็ปลายแหลมทาํความ
สะอาดตามรูและร่องของหวั Burner Tip เพืÉอความสะดวกและ Heat Distribution  

Inte
rna

l Use O
nlyกลบัเขา้ทีÉเดิม ขัลบัเขา้ทีÉเดิ

งท่อ Cracked Gacked

er และ Hearth BuHearth

เตานนัÊนน จจะะมมีีหัวั W

Fuel Gas Gas และอากาและ
ด Overheat Overhea จากการจา

หญ่มาจากการอุดตหญ่มาจากการ
Tip Tip ถูก O

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 17 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

กระจายอยา่งสมํÉาเสมอควรใส่ Burner ตวัทีÉสะอาดแลว้กลบัเขา้ไปก่อนเพืÉอใชง้านอยา่งต่อเนืÉองแลว้ทาํความ
สะอาดหวัทีÉถอดออกมาเพืÉอนาํไปใชท้ีÉจุดอืÉนๆ ต่อไป 

   d) ทาํความสะอาด Secondary Air Door แลว้คลาย Nut ทีÉยดึขาของ Burner Insert ออกเพืÉอทาํ
ความสะอาด Orifice Spud โดยใชเ้หลก็ปลายแหลมทาํความสะอาดรู Orifice Spud ใชป้ืนลมเป่าทาํความ
สะอาดแลว้จึงประกอบกลบัคืนเขา้ตามเดิม 

e) คลายเกลียวของ Primary Air Door ออกมาใหสุ้ดเกลียวแลว้ขดัทาํความสะอาดดว้ยแปรง
ลวด  ทา Molykote ขนัเกลียวเขา้ไปใหเ้หลือออกมาประมาณ 2 ½ รอบ 

f) ประกอบ Nuts ยดึขา Burner Insert Assembly เขา้ทีÉเดิม  

g) ประกอบ Burner Insert Assembly กลบัคืนเขา้ทีÉเดิมโดยสอดเขา้ไปอยา่งระมดัระวงั ขนั 
Nut ยดึ Wall Burner และประกอบหนา้แปลน ½”  Fuel Gas Line ควรจะเปลีÉยน Gasket ในกรณีทีÉชาํรุด 

h) Check Leak หนา้แปลน และ Union ของ Fuel Gas Line ดว้ยนํÊาสบู่ทุกครัÊ ง 

i) ปรับ Air Register Damper ใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งทีÉถูกตอ้ง แลว้ค่อยๆ เปิด Block Valve จนสุด  

 

5.8.1.1 การตรวจสอบตาํแหน่งของ Air Register Damper  

 ตาํแหน่งของ Air Register Damper 

 

Wall Burner 

Burner จํานวน Notch ทีÉเปิด 
ชัÊนทีÉ Primary Air Secondary Air 

Ş (ชัÊนบนสุด) 3-5 4 
5 3 4 
4 3 4 
3 2.5 ปิด 
2 2.5 ปิด 
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จาํกดั (มหาชน) 
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Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 18 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ř (ชัÊนล่างสุด) 2 ปิด 
Note A) Primary มีทัÊงหมด 6 Notch 1 Notch คือระยะเปิด 1/4" หรือหมุน 3 รอบ 

  B) Secondary มีทัÊงหมด 8 Notch 1 Notch คือระยะเปิด 1/4" 

  C)  ถา้ปิดใชง้านใหเ้ปิด Primary Air  2 Notch 

  D)   ถา้ปิดใชง้านใหป้ิด Secondary Air 

Hearth Burner 

F.G.  Firing เปิด 4 Notch 

F.O.  Firing เปิด 5 Notch 

V.F.G Firing เปิด 5 Notch 

ขอ้ควรระวงัและอุบตัิเหตุทีÉอาจเกิดขึÊนได ้

a) ก่อนเริÉมงานจะตอ้งสวมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลใหค้รบ 

b) ตอ้งถอดอยา่งระมดัระวงั เพราะถา้เตายงัเดินอยู ่Burner Insert จะร้อนมากและควร
ระมดัระวงัไม่ให้อะไรไปถูก Handle ของ Ball Valve ท่อ Gas เพราะอาจเลืÉอนไปอยูต่าํแหน่งเปิดได้
ง่ายทาํให ้Gas รัÉวไหลและไฟไหมไ้ด ้

c) หลงัจากถอด Burner Insert ออกมา หวั Burner Tip จะเยน็ตวั ทาํใหโ้ลหะหดตวั 
ในกรณีทีÉเป็นหวั Burner เก่า จะมีคราบสนิมเกาะจะกระเทาะกระเด็นออกมาซึÉงร้อนมาก อาจเป็น
อนัตรายต่อผิวหนงัและดวงตาได ้ขอใหส้วมแว่นตาชนิดครอบ และสวมถุงมือพร้อมชุดทาํงานตอ้ง
เป็นแขนยาว 

5.8.1.2 การประกอบ Burner Insert Assembly และ Wall Burner Tile ตอ้งควบคุมให ้
Dimension ต่างๆ ถูกตอ้งตาม Drawing และตวั Burner Insert ตอ้งอยูก่ึÉงกลางรูของ 
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W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 19 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Wall Burner Tile 

  

 

 

 

 

 

 

LUM-3F GAS WALL BURNER ASSEMBLY (DWG. NO. B-BU-A04589-601) 

 

5.8.2 ขัÊนตอนการทาํความสะอาดและตรวจสอบ Hearth Burner การทาํความสะอาด Hearth 

Burner หรือ Floor Burner ซึÉ งมีทัÊงหมด 12 หวัต่อเตา โดยปกติแลว้จะทาํใน 2 กรณี 

a) เป็นงานประจาํตาม PM ทาํความสะอาด Oil Gun ทุกสัปดาห์ และ PM ทาํความสะอาด Gas 

Riser Assembly ทุกๆ 6 สัปดาห์ และทาํความสะอาดหวั Burner ทัÊงหมดเมืÉอ Shutdown เตา  

b) เป็นงานเร่งด่วนจากทาง Operator ในกรณี Overheat และการอุดตนัของ Gas Tip และ Oil 

Gun รวมทัÊง Pilot Tip 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 20 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

 

 

 

PLFFC-30M COMB GAS AND OIL BURNER (DWG. NO. B-BU-04589-602) 

 

5.8.2.1 ขัÊนตอนการถอด Hearth Burner Assembly และการทาํความสะอาด 

a) เมืÉอไดร้ับ Work Permit แลว้ ตอ้งแจง้ Operator ใหท้าํการปิด Block Valve ทีÉ 
Supply Fuel Gas, Pilot Gas, Atomizing Steam และ Fuel Oil ระหวา่ง Hearth Burner แลว้แขวน 
Tag ทีÉ Block Valve เพืÉอหา้มเปิดขณะมีการทาํงานทีÉจุดนีÊ  

Int
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 21 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

b) Maintenance ทาํการคลาย Union ซึÉงเป็นจุดทีÉจะตดัแยก Pipe ทีÉหลงั Block Valve 

และ Pipe ชุด Hearth Burner ออกทัÊง 4 จุด รวมทัÊงหนา้แปลนของ Fuel Gas ผูป้ฏิบตัิงานตอ้งระวงั 
Liquid ทีÉตกคา้งหยดเลอะพืÊน ขอใหเ้ตรียมถาดรองรับ Liquid ไวด้ว้ย 

c) ถอด Lock Nut ทีÉยดึ Plenum Assembly (P/N #2) กรณีทีÉถอดเปลีÉยนทัÊง Set แลว้ยก
ไปไวท้ีÉโต๊ะทาํงานเพืÉอซ่อมทัÊง Set ถา้กรณีทีÉซ่อมเฉพาะ Oil Gun (P/N #8), Gas Riser Assembly 

(P/N #4) ไม่จาํเป็นตอ้งถอดทัÊง Set 

d) กรณีทีÉถอดเฉพาะ Oil Gun (P/N #8), Gas Riser Assembly (P/N #4) และ Pilot 

Assembly (P/N #5) ออกจาก Plenum Assembly ไม่จาํเป็นตอ้งถอดลงมาทัÊง Set ใหถ้อด Oil Gun 

และ Gas Tip โดยถอด Lock Nut ออกไดเ้ลย แลว้ค่อยๆ ดึงลงมาจนหลุดจาก Plenum Assembly 

e) ถอด Gas Tip (P/N #S2) และ Mixer Assembly (P/N #S3) ออกจากกา้น Riser 

ก่อนทาํการถอดตอ้ง Check ระยะโดยรวมจากปลาย Gas Tip ถึง Mounting Plate เพืÉอทีÉเวลา
ประกอบกนัจะไดค้วามยาวเท่าเดิม ถอด Gas Tip แยกออกจาก Mixer Assembly โดยวดัระยะ
โดยรวมก่อนถอดดว้ยเช่นกนั ถอด Orifice Spud และ กล่องป้องกนัสิÉงแปลกปลอมออกจากกา้น 
Riser 

f) ทาํความสะอาด Gas Tip, Mixer Assembly, Pilot Tip, และ Orifice Spud ดว้ย
แปรงลวดขดัและเหลก็แหลมแหยท่าํความสะอาดตามรูทีÉ Gas ไหลผา่น แลว้เป่าดว้ยลมใหส้ะอาด
ทัÊงภายในและภายนอก  

g) หากพบวา่ชิÊนส่วนชาํรุดเสียหายใหเ้บิก Spare Part จาก Warehouse มาใชเ้ปลีÉยน
ทุกครัÊ ง 

5.8.2.2 การถอด Oil Gun Assembly  (Dwg. No. B-BU-A04589-620) ใหด้าํเนินการดงันีÊ  

a) ถอด Sleeve (P/N #4), Oil Tip (P/N #5), Atomizer (P/N #6), และ Atomizer Spud 

(P/N #7) แยกออกจาก Oil & Steam Tube Assembly (P/N #3) เพืÉอทาํความสะอาดแต่ละชิÊน 

b) ตรวจสอบและทาํความสะอาด Oil Tip Ports, Atomizer และ Atomizer Spud 

รวมทัÊงทาํความสะอาดภายนอก ใชแ้ปรงลวดขดัและเหลก็แหลมแหยท่าํความสะอาดตามรูต่างๆ 
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เสร็จแลว้เป่าดว้ยลมทุกครัÊ ง ทาํการตรวจสอบ Atomizer Labyrinth Seal หากพบวา่เสียหายหรือ
ละลายใหเ้ปลีÉยนใหม่ทุกครัÊ งโดยเบิก Spare ไดจ้าก Warehouse มาใชแ้ทน 

 

 

 

 

 

 

DUAL TUBE  EA OIL GUN (DWG. NO. B-BU-A04589-620) 

5.8.2.3 การประกอบ Oil Gun Assembly (Dwg. No. B-BU-A04589-620) ใหด้าํเนินการ
ดงันีÊ  

a) ประกอบ Atomizer Spud เขา้ใน Atomizer จากนัÊนขนั Atomizer เขา้กบั Oil & 

Steam Tube Assembly (P/N #3) ใหแ้น่น 

b) ขนั Sleeve เขา้กบั Oil Tip (แต่ Oil Tip บางรุ่นทีÉสัÉงทาํในประเทศจะรวมกบั 
Sleeve เป็นชิÊนเดียว) แลว้ประกอบเขา้กบั Oil & Steam Tube Assembly ขนัใหสุ้ดและตอ้งจดัแนว
ให ้Ports เรียงตวัขนานกบัแนวของ Oil & Steam Inlet Port จากนัÊนทารอบๆ เกลียวของ Sleeve กบั  
Oil & Steam Tube Assembly ดว้ย High-Temp RTV Silicone เพืÉอป้องกนั Steam รัÉวออกมา 

c) เปลีÉยน Gasket ของ Oil & Steam Inlet Port ใหม่และควรทาดว้ย High-Temp 

Liquid Gasket เพืÉอป้องกนั Fuel Oil หรือ Steam รัÉวขณะใชง้าน  

d) ประกอบ Oil Gun Assembly เขา้ใน Oil Body Assembly (P/N #1) ถา้เป็นการถอด
ระหวา่งทีÉเตา Shutdown สามารถปรับความสูงของ Oil Tip ใหต้รงตาม Dwg.ไดโ้ดยคลาย Screw ทีÉ
ยดึ Oil Gun Guide Tube (P/N #2) กบั Plenum Assembly 

5.8.2.4  การประกอบ Gas Riser Assembly และ Pilot Assembly ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
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a) ประกอบ Gas Tip เขา้กบั Mixer Assembly โดยใหไ้ดร้ะยะโดยรวมเท่ากบัตอน
ก่อนถอด  

b) ประกอบกล่องป้องกนัสิÉงแปลกปลอมและ Orifice Spud เขา้กบักา้น Riser  

c) ประกอบชุด Gas Tip และ Mixer Assembly เขา้กบักา้น Riser ควบคุมความยาว
โดยรวมจนถึง Mounting Plate ใหเ้ท่ากบัตอนก่อนถอด และ Gas Tip วางตวัขนาดกบั Mounting 

Plate  เพืÉอทีÉเวลาประกอบกลบัคืนจะไดข้นาดกบั Main Burner Tile  

d) ประกอบ Riser Assembly และ Pilot Assembly เขา้กบั Plenum Assembly โดย
ตอ้งตรวจสอบความสูงของ Gas Tip และ Pilot Tip ให้เสมอกบัระดบัขอบหิÊงของ Main Burner Tile 

(Main Burner Tile Ledge) ถา้สูงเกินจะทาํให ้Gas Tip และ Pilot Tip สัมผสัความร้อนใน Radiant 

Zone โดยตรงทาํใหเ้สียหายง่าย แต่ถา้ตํÉาเกินไปมีโอกาสทีÉ Secondary Air จะไหลวกกลบัพาเอา
เปลวไฟมว้นลงล่างได ้(Fire Back) ถา้พบวา่ระยะเกินกวา่ Tolerance ทีÉระบุไวใ้น Dwg. สามารถ
แกไ้ขไดด้ว้ยเปลีÉยนกา้น Riser ใหม่ หรือตดัต่อใหย้าวขึÊนหรือสัÊนลง 

e) Gas Tip ควรอยูก่ึÉงกลางระหวา่ง Main Burner Tile กบั Oil Cone Tile แมว้า่ตาม 
Dwg. กาํหนดใหแ้นบชิด Main Burner Tile เนืÉองจากเชืÊอเพลิง Vaporized Fuel Gas มกัจะ Form ตวั
เป็น Polymer เกาะอยูบ่ริเวณทีÉเปลวไฟปะทะกบั Burner Tile โดยตรง 

f) เมืÉอไดต้าํแหน่งของ Gas Tip ทีÉเหมาะสมแลว้ให ้Mark ตาํแหน่งของ Mounting 

Plate เพืÉอทีÉหลงัจากถอดออกมาทาํความสะอาดระหวา่งเดินเตาจะไดใ้ส่กลบัคืนตรงตาํแหน่งเดิม  

5.8.2.5 ขัÊนตอนการประกอบกลบั Hearth Burner Assembly ในกรณียกออกทัÊง Set 

a) เมืÉอทาํความสะอาดเสร็จเรียบร้อยแลว้จบัชิÊนส่วนทีÉแยกออกจากกนัประกอบให้
เป็น Set ทีÉโต๊ะทาํงาน แลว้ตรวจสอบความเรียบร้อยของชิÊนงานทัÊงหมดวา่ถูกตอ้งตามแบบหรือไม่ 

b) ยก Hearth Burner Assembly ขึÊนติดตัÊงตาํแหน่งเดิมแลว้ขนั Lock Nut ให ้Hearth 

Burner Assembly ยึดติดแน่นกบั Bottom ของเตา  

c) ประกอบจุดตดัแยกทีÉ Union ของ Fuel Gas Piping, Pilot Gas Piping, Fuel Oil 

Piping และ Atomizing Steam Piping ทุกจุดขนัให้แน่น ตอ้งระวงัอยา่ใหป้ีนเกลียวเพราะจะทาํใหร้ัÉว
ได ้และเมืÉอขนัแน่นแลว้ให้แจง้ Operator ร่วมกนัทาํ Leak Test ต่อไป เพราะถา้ไม่ทาํ Leak Test 
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หากรัÉวอาจทาํใหเ้กิดไฟไหมจุ้ดนีÊได ้ส่วนจุดทีÉเป็น Flange ตอ้งเปลีÉยน Gasket ใหม่ทุกครัÊ งและทาํ 
Leak Test ร่วมกบั Operator เช่นกนั   

5.8.2.6 วิธีการ Leak Test หรือการตรวจสอบการรัÉวดว้ยนํÊาสบู่ 

a) Operator ทาํการเปิด Block Valve ทีÉปิดไวทุ้กจุด เพืÉอใหม้ี Pressure และ Flow แลว้
ทาํการตรวจสอบโดย Maintenance ร่วมกบั Operator 

b) เมืÉอมี Pressure และ Flow แลว้ ใหใ้ชน้ํÊาสบู่หยดไปทีÉจุดตรวจสอบหารอยรัÉวทีÉ 
Union และ Flange ทีÉเคยถอดจนแน่ใจวา่ไม่มีรัÉวอีกแลว้ ถือวา่งานเสร็จสมบูรณ์ เพราะถา้ไม่ได ้
Leak Test แลว้หากนาํเขา้ใชง้านอาจทาํให้เกิดไฟไหมท้ีÉจุดรัÉวได ้

c) ปลด Tag ทีÉ Block Valve ออกแลว้ไปปิด Work Permit และส่งงานคืนให ้
Operation นาํเขา้ใชง้านต่อไป 

5.8.2.7 ขอ้ควรระวงัและอุบตัิเหตุทีÉอาจเกิดขึÊนได ้

a) ก่อนเริÉมงานควรสวมใส่เสืÊอผา้ใหม้ิดชิด สวมถุงมือหนงั แวน่ครอบตาทุกครัÊ ง 
เพราะเศษ Coke อาจตกลงมาเนืÉองจากตอ้งแหงนหนา้ทาํงาน 

b) ระวงั Steam หรือนํÊาร้อนและ Fuel Oil คา้งอยูใ่น Burner ขณะทีÉทาํการถอดออก 

c) ตอนประกอบ Oil Tip (เฉพาะรุ่นเก่าทีÉมี Port 5 รู) อยา่ลืมใส่ Woodruff Key เพราะ
เป็นตวับงัคบัให ้Oil Tip อยูใ่นตาํแหน่งทีÉถูกตอ้ง 

d) อยา่ยนืเหยยีบท่ออืÉนๆ ทีÉอยูใ่กล้ๆ  เพราะจะทาํใหช้าํรุดได ้ควรยนืบน Stand 

5.8.3 Check sheet ทีÉใชใ้นการบนัทึกประวตัิงานซ่อมและควบคุมคุณภาพงานประกอบ 

 
Check list wall and 

floor burner plant OLE 

5.8.4  ช่วง Start up ใหต้ิดตามการใชง้าน Burner หลงัจากติดตัÊงอยา่งนอ้ย 3 วนัร่วมกบัหน่วยงาน 
Operation เพืÉอใหส้ามารถแกไ้ขปัญหาทีÉอาจจะเกิดขึÊนไดอ้ยา่งรวดเร็วเพืÉอป้องกนั Burner เสียหาย 
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ความผิดปกติ/เสียหาย รูปภาพ 
Wall Burner : Over Heat 

(หวั Tip จะมีสีแดงและมกัมีเสียงดงัร่วมดว้ย) 

 
Wall Burner : Ring Melt 

 
Wall Burner : Tip Plug/ Melt 

 

 
ภาพตวัอยา่งความผิดปกติ/เสียหายของ Wall Burner 

5.8.5 ช่วง Normal Operate ใหเ้ดินสาํรวจตรวจหาความผิดปกติอยา่งสมํÉาเสมอก่อนทีÉ Burner จะเกิด
ความเสียหาย วนัละ Ś ครัÊ งช่วงเชา้และบ่าย หากพบความผิดปกติ ใหด้าํเนินการแกไ้ขและบนัทึกลงใน 
Burner Record Form 

Burner Record 
Form  
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ขัÊนตอนการดูแลรักษา Wall Burner 

 

5.9 การตรวจสอบ Cracker ก่อน Start Up จนถึง Start Up เสร็จ (Full Load) 

5.9.1 ตรวจการ Swing Blind ทีÉ Line ต่างๆ ดงันีÊ  

Line Fuel Oil to Open 

Line Fuel Gas to Open 

Line Vaporized Fuel Gas to Open 

Line Medium Steam to Open 
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Line Desuperheater to Open 

Line Atomizing Steam to Open 

Line Feed Preheat Gas to Open 

Line DMDS to Open 

Line Steam Seal to Open 

Line Air Decoke to Close 

a) Disconnect Stud Bolts ของ Flange ออกครึÉ งหนึÉง ขนั Jack Bolts เพืÉอทาํการ Break Flange 

b) ดึง Blind Plate หรือ Slip Plate ทุกจุดทีÉใส่ไวใ้นตาํแหน่งปิดออกมาทาํความสะอาด เปลีÉยน 
Gasket ใหม่ทุกครัÊ งทีÉเป็นการ Swing Blind เปิด 

c) Clean Stud Bolts ดว้ยแปรงลวดแลว้ทา Moly Kote 

d) ทาํการประกอบ Stud Bolts และคลาย Jack Bolts แลว้ขนั Stud Bolts 

e) ทาํ Leak Test ทีÉบริเวณ Flange ดว้ยนํÊาสบู่ 

5.9.2 หลงัจากทีÉไดท้าํการ Swing Blind เปิด Line ต่างๆ แลว้จะตอ้งทาํการตรวจเช็คความพร้อม
ของอุปกรณ์ทีÉเกีÉยวขอ้งดงัต่อไปนีÊ ก่อนทีÉจะทาํการจุดเตา 

a) ตรวจสอบ Guide Tube ดา้นล่างของเตาวา่อยูใ่นระยะฟรีไม่ติดขดั สามารถโยกไดทุ้กตวั 
และบนัทึกตาํแหน่งของ Guide Tube ก่อนจุดเตา 

b) ทาํการปลด Plate Lock Spring Hanger Support ของ Line ต่างๆ เช่น 

- Line Crossover Piping ของ TLE 

- Line Cracked Gas 

c) คลาย Lock Nut ของ Counter Weight ทุกตวัลงมาใหห้่างจาก I Beam เป็นระยะประมาณ 
30 ซม. เป็นอยา่งตํÉา และบนัทึกตาํแหน่งของ Counter Weight ก่อนจุดเตา 

d) ปิดช่อง Peep Hole ใหค้รบทุกช่อง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 28 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

e) ปิด Blind Flange ทีÉ Vent Valve ของ 2nd TLE 

f) เปิด Blind Flange ทีÉ Drain Valve ของ Secondary TLE เพืÉอ Drain Condensate Water ออก
ในช่วง Start-Up เตา แลว้จึงจะปิด Blind ในตอนหลงั 

g) ตรวจสอบ Gagging ของ Safety Valve วา่ถอดออกหมดทุกตวัหรือยงั ซึÉงมี 3 ตวั คือ 11-

PSV-805 A~I, 11-PSV-806 A~I, 11-PSV-807 A~I  

h) ตรวจดู Lube Oil ของ Bearing ของ ID Fan 

i) Check Conditions ของ ID Fan Inlet Damper วา่สามารถเปิด-ปิดไดค้ล่องตวั  

j) Check Leak ทีÉ Flange และ Union ของ Wall Burner ทุกหวั  

k) ตรวจดูแลความเรียบร้อยและทาํความสะอาดบริเวณรอบๆ เตา ตัÊงแต่ชัÊนบนสุดจนถึง
ล่างสุด 

5.9.3 หลงัจาก Start Up ถึง Full Load แลว้ใหต้รวจสอบ 

a) หลงัจาก Cracker Start Up จนถึง Full Load แลว้ ใหต้รวจสอบ Movement ของ Guide 

Tube 

b) หลงัจาก Cracker Start Up จนถึง Full Load แลว้ ใหต้รวจสอบตาํแหน่งของ Counter 

Weight และตรวจสอบสลิงวา่รับนํÊาหนกัหรือไม่, Counter Weight ตอ้งไม่นัÉงบน Support 

5.10 การตดัเปลีÉยนท่อและ Guide Tube 

ก่อนตดัเปลีÉยนทุกครัÊ งใหผ้า่นความเห็นชอบจาก นอก.1 และ พนกังานตรวจสอบและวิเคราะห์ 

5.11 ขัÊนตอนการปฏิบตัิงานลา้ง TLE (Transfer Line Exchanger)  

5.11.1 หลงัจากทาง Operation ทาํการ Shutdown เตา Cracking แลว้ ใหผู้ป้ฏิบตัิงานทาํ
การ Swing Blind “Close” ทีÉ 11-XV-868 เพืÉอทาํการ Isolate อุปกรณ์ TLE ออกจากระบบรวมทัÊง 
Swing Blind  เพืÉอทาํ Decoke เตาและปิดระบบ Steam ไปพร้อมดว้ย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 29 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.11.2 ใหผู้ป้ฏิบตัิงานเตรียมรอกโซ่เพืÉอยกเปิดฝา Top Cover ของ TLE ทัÊง 3 ตวัคือ 
Primary TLE จาํนวน 2 ตวัและ Secondary TLE อีก 1 ตวั โดยการแขวนรอกโซ่ดึงไวก้่อนแลว้จึงทาํ
การ คลาย Stud Bolts และ Nuts  

ขอ้ควรระวงั : ใหผู้ค้วบคุมงานและผูป้ฏิบตัิงานตรวจสอบสภาพเกลียวของ Stud Bolts และ Nuts 

หากพบสันเกลียวสึกกร่อนจากสนิมหรือ Corrosion “หา้มนาํไปใชง้าน ต่อ” ใหท้าํการเปลีÉยน
ของใหม่ทนัที 

5.11.3 ใชร้อกโซ่ยกเปิดฝา Secondary TLE นาํไปวางไวบ้น Platform โดยใชร้อกตรึงช่วย
ไว ้ตลอดเวลาเพืÉอไม่ให ้Platform รับนํÊาหนกั Top Cover มากเกินไป ส่วนทีÉ Primary TLE ให ้
ผูป้ฏิบตัิงานทาํการ Swing Inlet Elbow เนืÉองจากทางดา้น Top Flange ของ Primary TLE จะ เป็น
ลกัษณะขอ้งอประกอบต่อจาก Top Cover ของอุปกรณ์ 

5.11.4 ประกอบหูยกเขา้กบัตวั Inlet Cone ทางดา้นล่างของ Secondary และ Primary TLE 

จากนัÊนให ้ถอด Bolts ทีÉ Inlet Flange ทีÉจะเขา้เตาประมาณ 3-4 ตวัก่อนเพืÉอนาํ Temporary Support 

มาวาง รอง Inlet Flange ไวป้้องกนั Inlet Flange ตกจากระดบัจะทาํให ้Radiant Coil ภายในเตา 
เสียหายดว้ย  จากนัÊนจึงจะทาํการถอด Stud Bolts ออกจนครบทุกตวัได ้ 

5.11.5 ถอด Stud Bolts ทีÉ Inlet Cone Flange เพืÉอทาํการ Swing Inlet Cone ออกจาก
ตาํแหน่ง เมืÉอ ถอด Stud Bolts ออกหมดแลว้ใหผู้ป้ฏิบตัิงานค่อยๆปรับระดบั Inlet Cone ลงจน
สามารถ Swing ออกดา้นขา้งได ้จากนัÊนใหน้าํกรวย Drain นํÊามาประกอบเขา้กบั Inlet Cone เพืÉอใช้
ในการต่อท่อ Drain นํÊาลา้ง TLE ใหไ้หลลงมาทีÉพืÊนล่าง  

5.11.6 ทาํความสะอาดหนา้ Tube Sheet ของ TLE ทัÊงหมดดว้ยการเก็บ Coke ทีÉเกาะอยูท่ีÉ
ผิวหนา้ นาํมาชัÉงนํÊาหนกัโดยแยกเก็บแต่ละตวั ทาํการบนัทึกนํÊาหนกัทีÉไดล้งแบบฟอร์มทีÉกาํหนดให ้ 

5.11.7 ใหผู้ป้ฏิบตัิงานเปิด Blind Flange ของ Coke Accumulator เพืÉอเก็บ Coke ทีÉสะสม
อยูภ่ายใน นาํมาชัÉงนํÊาหนกั แลว้บนัทึกไวใ้นแบบฟอร์มเช่นเดียวกนักบัทีÉเก็บไดจ้ากตวัอุปกรณ์ ก่อน
เปิด Blind Flange ของ Coke Accumulator ใหผู้ป้ฏิบตัิงานจดัหาภาชนะมารองรับเศษ Coke ทีÉจะ
ร่วงหกลงพืÊนไวใ้หด้ีดว้ย หากร่วงจะทาํใหท้าํความสะอาดยาก  

Inte
rna

l Use O
nly

ชง้าน ต่อต

E นาํไปวางไวบ้น นาํไปวางไว้
Top Cover Cov มากเกิน

นืÉองจากทางดา้นงจากทางดา้น T

Cover r ของอุปกรณของอุ

หูยกเขา้กบัตวัขา้กบัตวั Inle

ท Inlet Flange nlet Flang ทีÉจ
t FlangeFlange ไวป้้องกนัไวป้้อ

ย จาากกนนััÊÊนนจจึึงงจจะทํ

ถอ

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 30 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.11.8 ทาํการ Clean TLE ดว้ยเครืÉอง High Pressure Jetting Pump ดว้ยความดนัประมาณ 
700 Bars เพืÉอทาํความสะอาดภายใน Tube ทุก Tube จนสะอาดทัÊงหมด (ดูขอ้มูลเพิÉมเติมจากหวัขอ้
การ ใชง้านเครืÉอง High Pressure Jet Pump ทีÉกล่าวมาแลว้) 

5.11.9 แจง้ผูต้รวจสอบเขา้ทาํการตรวจสอบความสะอาดดว้ยกลอ้ง Borescope ซึÉงจะ
ประกอบดว้ย  พนกังานตรวจสอบและวิเคราะห์, Technical , Operation  และ Mechanical ร่วมกนั
ตรวจสอบรับงาน 

5.11.10 ประกอบ Top Cover, Top Elbow, Inlet Cone กลบัเขา้ตาํแหน่งเดิมเพืÉอทาํการ 
Leak Test ดว้ย N2 =7 Kg/cm2 เพืÉอตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนการ Start-up เพืÉอใหแ้น่ใจไดว้า่ไม่มีการ
รัÉวของ Hydrocarbon หากเกิดการ Leak ในขณะเดินเครืÉองอาจทาํใหเ้กิดไฟไหมไ้ด ้ 

ขอ้ควรระวงั :ในการประกอบและใส่ Stud Bolts, Nuts การขนั Bolts จะตอ้งขนัอดัตวั ตรงกนัขา้ม
กนัทุกครัÊ งเพืÉอใหเ้กิดแรงกดทบัหนา้แปลนเท่ากนัทุกจุด เป็นการ ป้องกนัการ Leak ให้ผูป้ฏิบตัิงาน
ตรวจสอบสภาพ Stud Bolts และ Nuts ทุกตวั ก่อนนาํไปใชง้านต่อเนืÉอง หากพบวา่ Stud Bolts, 

Nuts เป็นสนิม, เกิด Corrosion และสันเกลียวสึกกร่อนหรือขาดแลว้ใหท้าํการเปลีÉยนของใหม่ทนัที  
“หา้มนาํ Stud Bolts และ Nuts ทีÉสันเกลียวสึกกร่อนไปใชง้านต่ออยา่ง เด็ดขาด” 

 

5.12 ขัÊนตอนการซ่อม Wall Burner tile (กรณีเสียหายไม่เกิน 50%)  

Wall Burner Tile ทีÉมีสภาพเสียหายหลงัการใชง้าน มีแนวทางในการพิจารณาความเสียหาย
วา่สมควรเปลีÉยนใหม่ หรือสามารถซ่อมแซมไดด้งันีÊ  

A. มีรอยร้าวเลก็นอ้ย แต่ลองจบัดูแลว้พืÊนผิวยงัมีความแขง็แรง  สามารถซ่อมแซม
พืÊนผิวได ้

B. มีรอยแตกขนาดใหญ่ไม่ถึง 50% แต่เนืÊอของ wall burner tile ทีÉเหลือยงัแขง็แรง  

สามารถซ่อมแซมโดยตามเติมเนืÊอปูนทนไฟเขา้ไปได ้
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 31 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

   

                       Before                                                After                                  

C. มีรอยแตกโดยเนืÊอของ wall burner tile ทีÉเหลือไม่แขง็แรง (จบัแลว้หลุดตามมือ)  

ใหพ้ิจารณาเปลีÉยน wall burner tile ใหม่ 

    

วิธีการซ่อมมีขัÊนตอนดงันีÊ  

5.12.1 ผสมปูน APT-A90 ตามสูตรผสมทีÉผูผ้ลิตให ้
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 32 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

5.12.2   เนืÉองจากงานซ่อมปูนนีÊ มีความหนาไม่มากจึงสามารถใหท้าง Operation ดาํเนินการ 
heat up เตาดว้ย heating rate ตามปกติไดเ้ลย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 33 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.13 ขัÊนตอนการประกอบ Thermowell 

 5.13.1 ทีÉตัÊงของ Thermowell อยูท่ีÉ Outlet Coil (นอกหลงัคาเตา) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.13.2 องคป์ระกอบของ Thermowell 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 34 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.13.3 การตรวจสอบสภาพ Thermowell วา่เสียหายหรือไม่ 
- ความสะอาด ตอ้งทาํการ clean ก่อน 

- สภาพเกลียวมีความเสียหายหรือไม่ตอ้ง แกไ้ขก่อน 

- สภาพ sealing area มีรอยหรือไม่ 
 

 

 

 

  5.13.4 วิธีการประกอบ Thermowell ทีÉหนา้งาน 

- ทาํความสะอาดเกลียวทัÊงหมดดว้ยแปรงและใชล้มเป่าทาความสะอาด 

- ตรวจสอบรูของ Cast Tee ทีÉจะเสียบ Thermowell วา่มีรอยหรือไม่ หากมีรอยทีÉ 
sealing area ใหพ้ิจารณาตดัเปลีÉยน 

 

 

 

 

 

 

 

 

- ลองใส่และหมุนขนัตวั bush เขา้กบัเกลียวของ coil ดว้ยมือก่อนวา่มีการติดขดั
หรือไม่ 

 

 

 

 

- ใช ้Molykote P-37 [1400 องศา c] ทาบาง ๆ ทีÉ sealing area (Taper seal) และ
ระบบเกลียวทัÊงหมด 

Leak

ทีÉหนา้งานนา้งาน
วทัÊงหหมมดดด้ว้วยแป

องง Cast Tee Cast Tee ทีÉจะเสีทีÉจ
ารณาตดัเปลีÉยนาตดัเปลีÉยนnanarnarnaLeak

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 35 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

 

 

 

 

- ทาํการประกอบใส่หวั Thermowell ดว้ยมือและขยบั ๆ ใหเ้ขา้ทีÉ 
- ตรวจสอบ washer ใหใ้ส่ถูกดา้น 

- ประกอบใส่ bushing ดว้ยมือจนยนัสัมผสั washer แลว้โยกปรับแท่ง Thermowell 

ใหไ้ด ้center แลว้ขนั bushing เลก็นอ้ย 

- สุดทา้ยขนัอดั bushing ใหแ้น่นไม่รัÉว และขนั lock nut Thermowell เสร็จแลว้แจง้ 
Instrument ดาํเนินการต่อ 

 

  5.13.5 การเชืÉอมซ่อม Thermowell ใหท้าํตามขอ้กาํหนดดงัแสดงในรูปภาพ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN1-MM1)-004: การบาํรุงรักษา 
Cracking Heater 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 36 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/06/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

บริษัทฯ   คือ กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  สาขาถนนไอ-หนึÉง 

Cracking Heater   คือ อุปกรณ์ทีÉเป็นเตาเผาเพืÉอผลิต Ethylene และ Propylene จาก Ethane หรือ
Propane/LPG 

Radiant Coil   คือ ท่อทีÉเรียงกนัเป็นแถวตอนเรียงหนึÉงแนวตัÊงตามความสูงของเตา และรับความร้อน
โดยวิธีการแผ่รังสีซึÉงเป็น Coil ชุดล่างสุดของเตา 

Convection Coil  คือ Coil ทีÉเรียงเป็นชุดอยูด่า้นบนของ Radiant Coil และรับความร้อนโดยการพา
ความร้อน หรือ Coil ทีÉรับความร้อนจากส่วนทีÉเหลือจากการแผ่รังสีก่อนปล่อยทิÊงออกปล่องควนั 

Wall Burner   คือ Burner ทีÉอยูด่า้นขา้งของผนงัเตา โดยมี Fuel Gas เป็นเชืÊอเพลิง 

Hearth Burner   คือ Burner ทีÉอยูก่บัพืÊนของเตาโดยมี Fuel Oil, Fuel Gas, และ Vaporized Fuel Gas 

เป็นเชืÊอเพลิง 

Burner Tile   คือ อุปกรณ์ควบคุมเปลวไฟทีÉหล่อขึÊนจากปูนทนไฟ มีคุณสมบตัิเรืองแสงและทนต่อการ
ขดัสีของเปลวไฟ  

Refractory    คือ   ฉนวนกนัความร้อนทีÉเป็นวสัดุทนไฟ ใชง้านอยูภ่ายใน Radiant Zone 

Run Length    คือ  ช่วงเวลาระหวา่งการใชเ้ตาเผา Radiant Coil เพืÉอผลิต Ethylene และ Propylene 

จนถึงขัÊนตอนการ Decoking 

Decoking  คือ  การหยดุป้อน Ethane Gas เขา้โดยการอดั Air เขา้ไปแทนเพืÉอทาํปฏิกิริยา Oxidation กบั 
Coke ภายใน Radiant Coil เพืÉอเป็นการทาํความสะอาดภายในของ Radiant Coil  

TLE (Transfer Line Exchanger) คือ อุปกรณ์ทีÉใชใ้นการแลกเปลีÉยนความร้อน โดยการผา่น Ethane 

Gas เขา้มาทางดา้น Tube แลว้ใช ้Steam จาก Steam Drum ผา่นเขา้มาใหค้วามร้อนแก่ Ethane Gas ทางดา้น 
Shell ก่อนส่ง Ethane Gas ไปเขา้เตา Cracking Heater เผาเพืÉอใหแ้ตกตวัเป็น Ethylene 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 
6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-11 
แผนบํารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance) 

ของอุปกรณ์และเคร่ืองจักร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



MaintPlant Planning plant Sched.StartDate Order Equipment MaintItem text Order Type MaintActivType Planner group Main WorkCtr Strategy MaintenancePlan MaintItem Group Group Counter Sort field
1037 100F 02-01-2026 500140957 J-COMMON-ANALYZER 1M-MISCELLANEOUS FOR ALL ANALYZER MS MSC O56 O56QM-S TMN01 JCOMMETER-1 15575 JINIPAN 63 1037-1MONTH
1037 100F 02-01-2026 500140958 J-COMMON-METERING 1M-MISCELLANEOUS WORK FOR METERING MS MSC O56 O56QM-S TMN01 JCOMMETER-1 17255 JINOHCM 2 1037-1MONTH
1037 100F 02-01-2026 301842480 J-PN-3401B 3M-SAMPLING LUBE OIL PM PM O31 O31MC-S TMN01 J3400-S00053 303295 14696 2 1037-1MONTH
1037 100F 02-01-2026 301842501 J-SA-5601B 1M-RE-GREASE PM PM O31 O31MC-S TMN01 J5600-S00027 340094 J3ROMSSL 1 1037-1MONTH
1037 100F 02-01-2026 600493008 J-Z-1510 3M-LAW INSPECTION AND LOAD TEST IM INS O31 O31MC-S TMN01 J1500-S00119 181673 18609 2 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301836296 J-12-AT-001 3M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TMN01 J1200-S00279 294613 J3INMSSS 56 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301794524 J-14-PSV-051R BOWTIE-5Y-INSPECTION PM OVH O31 O31MC-S TWK01 J14PSV051R 20154 JINVASC 13 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301791807 J-43-PSV-051A 1Y-OVERHAUL LAW INSPECTION PM OVH O31 O31MC-S TMN01 J4300-S00005 178532 J3MEVASO 5 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301791810 J-43-PSV-051R 1Y-OVERHAUL LAW INSPECTION PM OVH O31 O31MC-S TMN01 J4300-S00005 178533 J3MEVASO 5 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301791811 J-43-PSV-052A 1Y-OVERHAUL LAW INSPECTION PM OVH O31 O31MC-S TMN01 J4300-S00005 242491 J3MEVASO 6 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301791808 J-43-PSV-053A 1Y-OVERHAUL LAW INSPECTION PM OVH O31 O31MC-S TMN01 J4300-S00005 169286 J3MEVASO 1 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301791809 J-43-PSV-053R 1Y-OVERHAUL LAW INSPECTION PM OVH O31 O31MC-S TMN01 J4300-S00005 169288 J3MEVASO 1 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301802372 J-48-PSV-681 5Y-INSPECTION PM INS O31 O31MC-S TWK01 J48PSV681 20327 JINVASC 13 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301802373 J-48-PSV-682 5Y-INSPECTION PM INS O31 O31MC-S TWK01 J48PSV682 20328 JINVASC 13 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301846283 J-48-PV-007 1Y-STROKE TEST PM TOP O53 O53DC-S TMN01 J4800-S00013 116303 J3INVADT 1 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 500140959 J-COMMON-CTRL 1M- MISCELLANEOUS WORK FOR CTRL MS MSC O53 O53DC-T JCOMMON-CTRL 141509 JINCLMO 39 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301836603 J-H-1101 1M-MANPOWER FURNACE INSPECTION PM PM O31 O31MC-S TMN01 J1100-S00951 354009 J3MEHBSI 12 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301842465 J-PM-1201R 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J1200-S00323 321417 J3ROEMSI 17 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301842561 J-PM-1406A 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1406A 6709 JELMTMB 1 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301842483 J-PPM-01R-3601A RCM-6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J3600-S00039 330262 J3ROEMSI 22 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301842486 J-QM-3401A 1M-INSPECTION AUTO GREASE SYSTEM PM INS O32 O32IE-S TMN01 J4400-S00066 211193 J3ROEMSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301847651 J-QM-3401A 3M-GREASE REPLACEMENT PM PM O32 O32IE-S TWK01 JQM3401A 25056 J3ROEMSR 2 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301842487 J-QM-3401B 1M-INSPECTION AUTO GREASE SYSTEM PM INS O32 O32IE-S TMN01 J4400-S00066 211194 J3ROEMSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301842488 J-QM-3401C 1M-INSPECTION AUTO GREASE SYSTEM PM INS O32 O32IE-S TMN01 J4400-S00066 211195 J3ROEMSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301842489 J-QM-3401D 1M-INSPECTION AUTO GREASE SYSTEM PM INS O32 O32IE-S TMN01 J4400-S00066 211196 J3ROEMSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301842490 J-QM-3401E 1M-INSPECTION AUTO GREASE SYSTEM PM INS O32 O32IE-S TMN01 J4400-S00066 211197 J3ROEMSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301842491 J-QM-3401F 1M-INSPECTION AUTO GREASE SYSTEM PM INS O32 O32IE-S TMN01 J4400-S00066 211198 J3ROEMSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301842492 J-QM-3401G 1M-INSPECTION AUTO GREASE SYSTEM PM INS O32 O32IE-S TMN01 J4400-S00066 211199 J3ROEMSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301842493 J-QM-3401H 1M-INSPECTION AUTO GREASE SYSTEM PM INS O32 O32IE-S TMN01 J4400-S00066 211200 J3ROEMSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 05-01-2026 301842494 J-QM-3401R 1M-INSPECTION AUTO GREASE SYSTEM PM INS O32 O32IE-S TMN01 J4400-S00066 211221 J3ROEMSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 301842466 J-13-AT-001 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1300-S00001 6971 JINIPAN 10 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 301846310 J-4100-AP-001 1M-INSPECTION DC CHARGER PM PM O32 O32IE-S TMN01 J41UPSBT1A 116255 J3ELUPSI 2 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 600497716 J-4100-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT MAIN SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4100-S00291 375374 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 301846314 J-4100-UPS-001 1M-INSPECTION UPS PM PM O32 O32IE-S TMN01 J41UPSBT2B 116256 J3ELUPSI 3 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 301846313 J-4100-UPS-002 1M-INSPECTION UPS PM PM O32 O32IE-S TMN01 J41UPSBT2B 116257 J3ELUPSI 3 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 600497717 J-4201-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT UT SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4201-S00073 375372 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 301846312 J-4202-AP-001 1M-INSPECTION DC CHARGER PM PM O32 O32IE-S TMN01 J41UPSBT1A 116285 J3ELUPSI 2 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 600497715 J-4202-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT WWT SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4202-S00086 375373 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 301847619 J-46-EJB-101A 6M-INSTRUMENT JUNCTION BOX INSPECTION PM PM O53 O53DC-S TMN01 J4600-S00004 115139 J3INFESI 2 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 301847620 J-46-EJB-101B 6M-INSTRUMENT JUNCTION BOX INSPECTION PM PM O53 O53DC-S TMN01 J4600-S00004 115140 J3INFESI 2 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 301847621 J-46-EJB-102A 6M-INSTRUMENT JUNCTION BOX INSPECTION PM PM O53 O53DC-S TMN01 J4600-S00004 115181 J3INFESI 2 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 301847622 J-46-EJB-102B 6M-INSTRUMENT JUNCTION BOX INSPECTION PM PM O53 O53DC-S TMN01 J4600-S00004 115182 J3INFESI 2 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 301847623 J-46-EJB-103A 6M-INSTRUMENT JUNCTION BOX INSPECTION PM PM O53 O53DC-S TMN01 J4600-S00004 115183 J3INFESI 2 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 301847624 J-46-EJB-103B 6M-INSTRUMENT JUNCTION BOX INSPECTION PM PM O53 O53DC-S TMN01 J4600-S00004 115184 J3INFESI 2 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 J-B-1201HP RCM-5Y-OVERHAUL TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1200-STA002 171872 J3ROCOSO 7 1037-TA
1037 100F 06-01-2026 J-B-1201LP RCM-5Y-OVERHAUL TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1200-STA003 171873 J3ROCOSO 7 1037-TA
1037 100F 06-01-2026 J-B-1501 RCM-5Y-OVERHAUL TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1500-STA001 171874 J3ROCOSO 7 1037-TA
1037 100F 06-01-2026 J-B-1601HP RCM-5Y-OVERHAUL TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1600-STA010 171875 J3ROCOSO 7 1037-TA
1037 100F 06-01-2026 J-B-1601LP RCM-5Y-OVERHAUL TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1600-STA011 171876 J3ROCOSO 7 1037-TA
1037 100F 06-01-2026 301842504 J-B-5602A 2W-REGREASE AND INSPECTION PM LOG O31 O31MC-S TWK01 J5600-S00040 253873 J3ROBFSL 11 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 J-BN-1201 RCM-5Y-TURBINE INSPECT AND OVERHAUL TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1200-STA004 171877 J3ROPUSO 23 1037-TA
1037 100F 06-01-2026 J-BN-1501 RCM-5Y-TURBINE INSPECT AND OVERHAUL TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1500-STA002 171878 J3ROPUSO 23 1037-TA
1037 100F 06-01-2026 J-BN-1601 RCM-5Y-TURBINE INSPECT AND OVERHAUL TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1600-STA012 171879 J3ROPUSO 23 1037-TA
1037 100F 06-01-2026 J-BP-01A-1201 RCM-5Y-PERFORM PUMP OVERHAUL TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1200-STA006 171830 J3ROPUSO 24 1037-TA
1037 100F 06-01-2026 J-BP-01A-1501 RCM-5Y-PERFORM PUMP OVERHAUL TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1500-STA004 171832 J3ROPUSO 24 1037-TA
1037 100F 06-01-2026 J-BP-01A-1601 RCM-5Y-PERFORM PUMP OVERHAUL TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1600-STA014 171834 J3ROPUSO 24 1037-TA
1037 100F 06-01-2026 J-BP-02-1201 RCM-5Y-PERFORM PUMP FUNCTIONAL TEST TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1200-STA005 171827 J3ROPUDT 6 1037-TA
1037 100F 06-01-2026 J-BP-02-1501 RCM-5Y-PERFORM PUMP FUNCTIONAL TEST TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1500-STA003 171828 J3ROPUDT 6 1037-TA
1037 100F 06-01-2026 J-BP-02-1601 RCM-5Y-PERFORM PUMP FUNCTIONAL TEST TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1600-STA013 171829 J3ROPUDT 6 1037-TA
1037 100F 06-01-2026 J-BPN-01A-1201 RCM-5Y-PERFORM STEAM TURBINE OVERHAUL TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1200-STA006 171831 J3ROPUSO 25 1037-TA
1037 100F 06-01-2026 J-BPN-01A-1501 RCM-5Y-PERFORM STEAM TURBINE OVERHAUL TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1500-STA004 171833 J3ROPUSO 25 1037-TA
1037 100F 06-01-2026 J-BPN-01A-1601 RCM-5Y-PERFORM STEAM TURBINE OVERHAUL TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1600-STA014 171835 J3ROPUSO 25 1037-TA
1037 100F 06-01-2026 301846271 J-M-LUBRICATE-1M RCM-(1M)-MOTOR LUBRICATE-1M PM PM O32 O32IE-S TMN01 J0000-S00003 116243 J3ROEMSL 1 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 J-P-1404R RCM-1TA-OVERHAUL VERTICAL PUMP TM TWL O31 O31MC-S TTA01 JRCM-S00090 197258 J3ROPUSO 30 1037-TA
1037 100F 06-01-2026 301842484 J-P-3601A 6M-SAMPLING LUBE OIL (RPVOT+RULER) PM PM O31 O31MC-S TMN01 J3600-S00043 317581 14697 3 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 301842497 J-P-5002A 1M-REGREASE PM LOG O31 O31MC-S TMN01 J5000-S00004 253864 J3ROPUSL 22 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 301842498 J-P-5002R 1M-REGREASE PM LOG O31 O31MC-S TMN01 J5000-S00005 253865 J3ROPUSL 22 1037-1MONTH
1037 100F 06-01-2026 J-T-5606 5Y-EXTERNAL AND INTERNAL INSPECTION TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J5600-STA005 185430 J3FAPRSI 17 1037-TA
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1037 100F 07-01-2026 301846287 J-11-STR-007 3M-CLEANING STRAINER P-1111A/R PM CLN O31 O31MC-S TMN01 J1000-S00050 189752 J3ROPUSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 07-01-2026 301842462 J-12-AT-004 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1200-S00034 6957 JINIPAN 10 1037-1MONTH
1037 100F 07-01-2026 301846294 J-B-1110 3M-SAMPLING LUBE OIL PM PM O31 O31MC-S TMN01 J1100-S00683 227090 14686 2 1037-1MONTH
1037 100F 07-01-2026 301846293 J-B-4401A 3M-SAMPLING LUBE OIL PM PM O31 O31MC-S TMN01 J4400-S00030 303522 14737 2 1037-1MONTH
1037 100F 07-01-2026 301846306 J-B-4401R RCM-3M-RUNNING TEST PM PM O31 O31MC-S TMN01 J4400-S00068 330192 J3ROCODT 1 1037-1MONTH
1037 100F 07-01-2026 301846299 J-BM-1110 6M-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J1100-S00928 321028 J3ROEMSI 12 1037-1MONTH
1037 100F 07-01-2026 301846300 J-BPM-01R-1110 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J1100-S00928 321029 J3ROEMSI 13 1037-1MONTH
1037 100F 07-01-2026 301846288 J-BPM-01R-4401A 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J4400-S00017 6590 JELMTMB 32 1037-1MONTH
1037 100F 07-01-2026 301846305 J-BS-01-4401A 3M-CHECK  AIR FILTER PM INS O31 O31MC-S TMN01 JBS014401A-1 7476 JMEAXFL 8 1037-1MONTH
1037 100F 07-01-2026 301847635 J-INS-JB 1Y-INSTRUMENT JUNCTION BOX INSPECTION PM INS O53 O53DC-S TMN01 J0000-S00007 178869 J3INMSSI 16 1037-1MONTH
1037 100F 07-01-2026 301846280 J-P-3201B-BT 1M-INSPECTION BATTERY PM PM O32 O32IE-S TMN01 J3200-S00015 116244 J3ELUPSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 07-01-2026 301846282 J-P-3201C-BT 1M-INSPECTION BATTERY PM PM O32 O32IE-S TMN01 J3200-S00015 167124 J3ELUPSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 07-01-2026 301846281 J-P-3201R-BT 1M-INSPECTION BATTERY PM PM O32 O32IE-S TMN01 J3200-S00015 116245 J3ELUPSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 07-01-2026 301846309 J-PM-3201A 3M-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 JPM3201A-1 25038 JELMTMA 28 1037-1MONTH
1037 100F 08-01-2026 301842471 J-14-AT-004 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1400-S00004 13344 JINIPAN 10 1037-1MONTH
1037 100F 08-01-2026 301842477 J-32-CRV-002 3Y-SAFETY VALVE OVERHUAL PM PM O31 O31MC-S TWK01 J32CRV002 21052 JINVASC 11 1037-1MONTH
1037 100F 08-01-2026 301842478 J-32-CRV-003 3Y-SAFETY VALVE OVERHUAL PM PM O31 O31MC-S TWK01 J32CRV003 21051 JINVASC 11 1037-1MONTH
1037 100F 08-01-2026 301846277 J-4100-FCP-001 1M-FM-200 INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J6120-S00004 116246 J3SFFFSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 08-01-2026 301827024 J-4100-SW-110 1.5Y-HV,MV-SWITCHGEAR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J4100SW109-1 6266 JELSWHV 10 1037-1MONTH
1037 100F 08-01-2026 301846278 J-4201-FCP-001 1M-FM-200 INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J6120-S00004 116258 J3SFFFSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 08-01-2026 301846279 J-4202-FCP-001 1M-FM-200 INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J6120-S00004 116282 J3SFFFSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 08-01-2026 301846295 J-6120-FACP-001 1M-FIRE ALARM INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J6170-S00004 116289 J3SFFASI 1 1037-1MONTH
1037 100F 08-01-2026 301846274 J-6120-FCP-001 1M-FM-200 INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J6120-S00004 116286 J3SFFFSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 08-01-2026 301846275 J-6120-FCP-002 1M-FM-200 INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J6120-S00004 116287 J3SFFFSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 08-01-2026 301846276 J-6120-FCP-003 1M-FM-200 INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J6120-S00004 116288 J3SFFFSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 08-01-2026 301846325 J-6170-UPS-001 1M-INSPECTION UPS PM PM O32 O32IE-S TMN01 J6170UPS002 116291 J3ELUPSI 3 1037-1MONTH
1037 100F 08-01-2026 301846272 J-6170-UPSBT-001A 1M-INSPECTION BATTERY PM PM O32 O32IE-S TMN01 J4100-S00175 116253 J3ELUPSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 08-01-2026 301846273 J-6170-UPSBT-001B 1M-INSPECTION BATTERY PM PM O32 O32IE-S TMN01 J4100-S00175 116254 J3ELUPSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 08-01-2026 301798107 J-ESD 6M-THERMOSCAN SYSTEM,MARSHALLING CABINE PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00046 359460 J3INCLSI 15 1037-6MONTH
1037 100F 08-01-2026 301846308 J-PM-1302A 3M-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J1300-S00298 329848 J3ROEMSI 18 1037-1MONTH
1037 100F 08-01-2026 301846326 J-TEST-INSTRUMENT 1Y-TEST INSTRUMENT CALIBRATION PM PM O56 O56QM-S TMN01 JTESTINST-1 17256 JINTSTE 2 1037-1MONTH
1037 100F 09-01-2026 301849048 J-14-AT-005 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1400-S00005 6980 JINIPAN 10 1037-1MONTH
1037 100F 09-01-2026 301846317 J-4100-APBT-001A 1M-INSPECTION BATTERY PM PM O32 O32IE-S TMN01 J41UPSBT2A 116247 J3ELUPSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 09-01-2026 301846318 J-4100-APBT-001B 1M-INSPECTION BATTERY PM PM O32 O32IE-S TMN01 J41UPSBT2A 116250 J3ELUPSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 09-01-2026 301846321 J-4100-UPSBT-001A 1M-INSPECTION BATTERY PM PM O32 O32IE-S TMN01 J41UPSBT2A 116248 J3ELUPSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 09-01-2026 301846322 J-4100-UPSBT-001B 1M-INSPECTION BATTERY PM PM O32 O32IE-S TMN01 J41UPSBT2A 116249 J3ELUPSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 09-01-2026 301846315 J-4100-UPSBT-002A 1M-INSPECTION BATTERY PM PM O32 O32IE-S TMN01 J41UPSBT2A 116251 J3ELUPSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 09-01-2026 301846316 J-4100-UPSBT-002B 1M-INSPECTION BATTERY PM PM O32 O32IE-S TMN01 J41UPSBT2A 116252 J3ELUPSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 09-01-2026 301846311 J-4201-AP-001 1M-INSPECTION DC CHARGER PM PM O32 O32IE-S TMN01 J41UPSBT1A 116281 J3ELUPSI 2 1037-1MONTH
1037 100F 09-01-2026 301846319 J-4201-APBT-001A 1M-INSPECTION BATTERY PM PM O32 O32IE-S TMN01 J41UPSBT2A 116259 J3ELUPSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 09-01-2026 301846320 J-4201-APBT-001B 1M-INSPECTION BATTERY PM PM O32 O32IE-S TMN01 J41UPSBT2A 116260 J3ELUPSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 09-01-2026 301846323 J-4202-APBT-001A 1M-INSPECTION BATTERY PM PM O32 O32IE-S TMN01 J41UPSBT2A 116284 J3ELUPSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 09-01-2026 301846324 J-4202-APBT-001B 1M-INSPECTION BATTERY PM PM O32 O32IE-S TMN01 J41UPSBT2A 116283 J3ELUPSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 09-01-2026 301846296 J-6170-FACP-001 1M-FIRE ALARM INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J6170-S00004 116290 J3SFFASI 1 1037-1MONTH
1037 100F 09-01-2026 301846301 J-B-1202R 3M-SAMPLING LUBE OIL PM PM O31 O31MC-S TMN01 J1200-S00340 324229 18599 2 1037-1MONTH
1037 100F 09-01-2026 301846302 J-BM-1202R 3M-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J1200-S00342 329784 J3ROEMSI 18 1037-1MONTH
1037 100F 09-01-2026 301846303 J-BPM-01R-1202R 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J1200-S00342 329793 J3ROEMSI 17 1037-1MONTH
1037 100F 09-01-2026 301846307 J-PM-1303A 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J1300-S00300 330057 J3ROEMSI 17 1037-1MONTH
1037 100F 12-01-2026 301842469 J-13-AT-010 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1300-S00008 6975 JINIPAN 10 1037-1MONTH
1037 100F 12-01-2026 301847641 J-4100-CC-302-F2-2 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JUPM3601R 6131 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 12-01-2026 301847650 J-4100-CC-402-F4-7 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1210R 6184 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 12-01-2026 600498148 J-4100-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT MAIN SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4100-S00291 375374 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 12-01-2026 301827023 J-4100-SW-109 1.5Y-HV,MV-SWITCHGEAR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J4100SW109-1 6265 JELSWHV 10 1037-1MONTH
1037 100F 12-01-2026 600498149 J-4201-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT UT SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4201-S00073 375372 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 12-01-2026 600498147 J-4202-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT WWT SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4202-S00086 375373 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 12-01-2026 301847625 J-B-3402G 1Y-CHANGE LUBE OIL AND FAN INSPECTION PM PM O31 O31MC-S TWK01 J3400-S00017 365310 J3ROBFSL 12 1037-1MONTH
1037 100F 12-01-2026 301847654 J-B-5602R 2W-REGREASE AND LO LEVEL INSPECTION PM LOG O31 O31MC-S TWK01 J5600-S00042 253875 J3ROBFSL 11 1037-1MONTH
1037 100F 12-01-2026 301847648 J-PM-1210R 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1210R 24845 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 12-01-2026 301849118 J-QM-3401B 3M-GREASE REPLACEMENT PM PM O32 O32IE-S TWK01 JQM3401B 25057 J3ROEMSR 2 1037-1MONTH
1037 100F 12-01-2026 301847640 J-UPM-3601R 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JUPM3601R 24961 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 13-01-2026 301847602 J-12-AT-003 6M-CALIBRATE ANALYZER PM PM O56 O56QM-S TWK01 J1200-S00033 6956 JINIPAN 14 1037-1MONTH
1037 100F 13-01-2026 301849009 J-4100-SW-221 1Y-MV SWITCHGEAR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM3401C 6284 JELSWMV 1 1037-1MONTH
1037 100F 13-01-2026 301847627 J-B-4701 3M-SAMPLING LUBE OIL PM LOG O31 O31MC-S TMN01 JRCM-S00039 180939 14745 3 1037-1MONTH
1037 100F 13-01-2026 301849008 J-PM-3401C RCM-1Y-INSPECTION MV MOTOR PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM3401C 25043 J3ROEMSI 26 1037-1MONTH
1037 100F 14-01-2026 301849006 J-4100-SW-273 1Y-MV SWITCHGEAR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM3101A 6306 JELSWMV 1 1037-1MONTH
1037 100F 14-01-2026 301847687 J-54-FT-053 6M-CUSTODY METER PROVING PM INS O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00059 330737 J3INMSSS 68 1037-1MONTH
1037 100F 14-01-2026 301847653 J-54-TE-035 1Y-CALIBRATE AT NORMAL TEMP. PM PM O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00027 18106 JINIPTS 46 1037-1MONTH
1037 100F 14-01-2026 301847639 J-PD-3201B 1M-INSPECT AND TOP-UP PM REF O31 O31MC-S TMN01 J3200-S00032 198552 J3ROPUSI 9 1037-1MONTH
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1037 100F 14-01-2026 301847629 J-PD-3201C 1M-INSPECT AND TOP-UP PM REF O31 O31MC-S TMN01 J3200-S00031 198507 J3ROPUSI 9 1037-1MONTH
1037 100F 14-01-2026 301847636 J-PD-3201R 1M-INSPECT AND TOP-UP PM REF O31 O31MC-S TMN01 J3200-S00033 198555 J3ROPUSI 9 1037-1MONTH
1037 100F 14-01-2026 301849005 J-PM-3101A RCM-1Y-INSPECTION MV MOTOR PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM3101A 25034 J3ROEMSI 26 1037-1MONTH
1037 100F 15-01-2026 301847702 J-12-XVM-003A 1M-REGREASE STEM VALVE PM PM O32 O32IE-S TMN01 J4700-S00225 362469 J3ROEMSL 4 1037-1MONTH
1037 100F 15-01-2026 301849034 J-12-XVM-012A 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1200-S00022 6087 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 15-01-2026 301847686 J-54-FQI-053 6M-CUSTODY METER CALIBRATION PM INS O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00059 330736 J3INMSSS 67 1037-1MONTH
1037 100F 15-01-2026 301847688 J-54-PT-092 6M-CALIBRATE TRANSMITTER PM CAL O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00059 251585 J3INMSSS 44 1037-1MONTH
1037 100F 15-01-2026 301847601 J-PM-3601R 1M-INSPECTION AUTO GREASE SYSTEM PM INS O32 O32IE-S TMN01 J3600-S00042 211231 J3ROEMSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847658 J-11-AT-001 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00930 329269 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847659 J-11-AT-002 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00930 329270 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847660 J-11-AT-101 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00930 329271 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847661 J-11-AT-102 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00930 329272 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847662 J-11-AT-201 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00930 329273 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847663 J-11-AT-202 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00930 329274 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847664 J-11-AT-301 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00930 329275 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847665 J-11-AT-302 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00930 329276 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847666 J-11-AT-401 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00931 330150 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847667 J-11-AT-402 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00931 330151 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847668 J-11-AT-501 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00931 330152 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847669 J-11-AT-502 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00931 330153 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847670 J-11-AT-601 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00931 330154 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847671 J-11-AT-602 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00931 330155 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847672 J-11-AT-701 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00931 330156 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847673 J-11-AT-702 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00931 330157 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 J-11-PT-770 5Y-CALIBRATE TRANSMITTER PM CAL O53 O53DC-S TWK01 J11PT770 21714 JINIPPS 30 1037-TA
1037 100F 16-01-2026 301848991 J-12-XVM-003B 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1200-S00008 6073 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301848981 J-12-XVM-006B 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1200-S00014 6079 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847645 J-47-PSV-582 5Y-INSPECTION PM INS O31 O31MC-S TWK01 J47PSV582 20295 JINVASC 13 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847637 J-47-PSV-583 5Y-INSPECTION PM INS O31 O31MC-S TWK01 J47PSV583 20296 JINVASC 13 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847638 J-47-PSV-584 5Y-INSPECTION PM INS O31 O31MC-S TWK01 J47PSV584 20297 JINVASC 13 1037-1MONTH
1037 100F 16-01-2026 301847628 J-47-PSV-593 5Y-INSPECTION PM INS O31 O31MC-S TWK01 J47PSV593 23932 JINVASC 13 1037-1MONTH
1037 100F 19-01-2026 301842470 J-13-AT-011 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1300-S00009 6976 JINIPAN 10 1037-1MONTH
1037 100F 19-01-2026 600498490 J-4100-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT MAIN SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4100-S00291 375374 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 19-01-2026 600498491 J-4201-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT UT SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4201-S00073 375372 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 19-01-2026 600498489 J-4202-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT WWT SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4202-S00086 375373 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 19-01-2026 301849004 J-P-5604A 3M-CHANGE LUBE OIL PM PM O31 O31MC-S TWK01 JP5604A-1 7276 JROPUCE 3 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301847674 J-12-AT-005 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1200-S00346 330163 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301847618 J-12-AT-006B 6M-CALIBRATE ANALYZER PM PM O56 O56QM-S TWK01 J1200-S00036 6960 JINIPAN 14 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301848978 J-13-AT-006 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1300-S00004 13339 JINIPAN 10 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301847675 J-15-AT-002 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1200-S00346 330164 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301847676 J-34-AT-001 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1200-S00346 330165 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301847677 J-34-AT-002 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1200-S00346 330166 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301847678 J-34-AT-003 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1200-S00346 330167 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301847679 J-36-AT-001 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1200-S00346 330168 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301847680 J-36-AT-002 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1200-S00346 330169 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301847681 J-36-AT-003 1M-CHECK & REFILL CHEMICAL PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1200-S00346 330170 J3INMSSC 4 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301806394 J-4100-UPSBT-001A 1Y-INSPECTION BATTERY PM PM O32 O32IE-S TMN01 J41UPSBT2A 23070 JELBABT 9 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301847701 J-54-FT-039 1Y-CUSTODY METER CALIBRATION PM PM O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00068 330299 J3INMSSS 58 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301849018 J-54-FT-049 1Y-CUSTODY METER CALIBRATION PM PM O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00055 330300 J3INMSSS 58 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301847682 J-APC-SERVER1 1M-SYSTEM VISUAL & INSPECTION PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00038 331792 J3INCLSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301847683 J-APC-SERVER2 1M-SYSTEM VISUAL & INSPECTION PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00038 331793 J3INCLSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301849012 J-B-5602A 2W-REGREASE AND INSPECTION PM LOG O31 O31MC-S TWK01 J5600-S00040 253873 J3ROBFSL 11 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301847685 J-DCS-STN0131 1M-SYSTEM VISUAL & INSPECTION PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00038 331795 J3INCLSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301847684 J-DCS-STN0132 1M-SYSTEM VISUAL & INSPECTION PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00038 331794 J3INCLSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301847656 J-MMS 1M-VIBRATION RACK INSPECTION PM PM O53 O53DC-S TMN01 J1000-S00061 317026 J3INCLDV 1 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301848977 J-P-5608A 3M-CHANGE LUBE OIL PM PM O31 O31MC-S TWK01 JP5608A-1 7280 JROPUCE 3 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301847632 J-QM-3401G RCM-1Y-INSPECTION MV MOTOR PM INS O32 O32IE-S TWK01 JQM3401G 26003 J3ROEMSI 26 1037-1MONTH
1037 100F 20-01-2026 301848983 J-UW-CP-001 2M-CATHODIC INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JUWCP001 6025 JFAFVCT 1 1037-1MONTH
1037 100F 21-01-2026 301849042 J-12-AT-006R 6M-CALIBRATE ANALYZER PM PM O56 O56QM-S TWK01 J1200-S00037 6961 JINIPAN 14 1037-1MONTH
1037 100F 21-01-2026 301848993 J-12-XVM-001 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1200-S00005 6070 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 21-01-2026 301849033 J-12-XVM-011B 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1200-S00020 6085 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 21-01-2026 301836297 J-13-AT-002 3M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TMN01 J1300-S00195 294616 J3INMSSS 56 1037-1MONTH
1037 100F 21-01-2026 301847642 J-14-AT-002 6M-CALIBRATE ANALYZER PM PM O56 O56QM-S TWK01 J1400-S00002 6978 JINIPAN 14 1037-1MONTH
1037 100F 21-01-2026 301849016 J-4100-CC-301-F6-2 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J1700-S00024 330207 J3ELDDSI 12 1037-1MONTH
1037 100F 21-01-2026 301847633 J-4100-SW-267 1Y-MV SWITCHGEAR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JQM3401G 26031 JELSWMV 1 1037-1MONTH
1037 100F 21-01-2026 301848987 J-DCS 1M-SYSTEM VISUAL & INSPECTION PM PM O53 O53DC-T TMN01 J1000-S00018 115970 J3INCLSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 21-01-2026 301848988 J-ESD 1M-SYSTEM VISUAL & INSPECTION PM PM O53 O53DC-T TMN01 J1000-S00018 115971 J3INCLSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 21-01-2026 301848986 J-GESD 1M-SYSTEM VISUAL & INSPECTION PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00005 115976 J3INCLSI 1 1037-1MONTH



MaintPlant Planning plant Sched.StartDate Order Equipment MaintItem text Order Type MaintActivType Planner group Main WorkCtr Strategy MaintenancePlan MaintItem Group Group Counter Sort field
1037 100F 21-01-2026 301848995 J-P-5605A 3M-CHANGE LUBE OIL PM PM O31 O31MC-S TWK01 JP5605A-1 7278 JROPUCE 3 1037-1MONTH
1037 100F 21-01-2026 301848989 J-PLC-PSA 1M-SYSTEM VISUAL & INSPECTION PM PM O53 O53DC-T TMN01 J1000-S00018 115972 J3INCLSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 21-01-2026 301848997 J-SA-5601A 1M-RE-GREASE PM PM O31 O31MC-S TMN01 J5600-S00026 340093 J3ROMSSL 1 1037-1MONTH
1037 100F 21-01-2026 301848998 J-Z-1701 1M-OIL MIST GENERATOR PM PM O31 O31MC-S TMN01 J1700-S00009 178740 J3MECRSL 1 1037-1MONTH
1037 100F 21-01-2026 301848999 J-Z-1702 1M-OIL MIST GENERATOR PM PM O31 O31MC-S TMN01 J1700-S00010 179002 J3MECRSL 1 1037-1MONTH
1037 100F 21-01-2026 301849003 J-Z-1703 1M-OIL MIST GENERATOR PM PM O31 O31MC-S TMN01 J1700-S00011 179004 J3MECRSL 1 1037-1MONTH
1037 100F 21-01-2026 301849000 J-Z-1704 1M-OIL MIST GENERATOR PM PM O31 O31MC-S TMN01 J1700-S00012 179006 J3MECRSL 1 1037-1MONTH
1037 100F 21-01-2026 301849001 J-Z-1705 1M-OIL MIST GENERATOR PM PM O31 O31MC-S TMN01 J1700-S00015 179008 J3MECRSL 1 1037-1MONTH
1037 100F 21-01-2026 301849015 J-ZSM-01-1701 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J1700-S00024 228745 J3ROEMSI 8 1037-1MONTH
1037 100F 22-01-2026 301848979 J-11-AT-311 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1100-S00026 13350 JINIPAN 1 1037-1MONTH
1037 100F 22-01-2026 301847603 J-12-AT-006A 6M-CALIBRATE ANALYZER PM PM O56 O56QM-S TWK01 J1200-S00035 6959 JINIPAN 14 1037-1MONTH
1037 100F 22-01-2026 301847689 J-56-AT-001 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J5600-S00059 328953 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 22-01-2026 301847690 J-56-AT-002 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J5600-S00059 328954 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 22-01-2026 301847691 J-56-AT-003 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J5600-S00059 328955 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 22-01-2026 301847692 J-56-AT-004 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J5600-S00059 328956 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 22-01-2026 301847693 J-56-AT-005 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J5600-S00059 328957 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 22-01-2026 301847694 J-56-AT-006 1M-CALIBRATE SENSOR PM PM O53 O53DC-S TMN01 J5600-S00059 328958 J3INMSSC 3 1037-1MONTH
1037 100F 22-01-2026 301848982 J-M-LUBRICATE-6W 6W-MOTOR LUBRICATE-6W PM PM O32 O32IE-S TWK01 JLUBRICATE6W 26888 JELMTMB 22 1037-1MONTH
1037 100F 22-01-2026 301849107 J-PM-1002R 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1002R 24625 JELMTMB 11 1037-1MONTH
1037 100F 22-01-2026 301849110 J-PM-1102R 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1102R 24830 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 23-01-2026 301848976 J-1000-EML-001 2M-EMERGENCY LIGHTING INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1000EML001 17048 JELELEL 1 1037-1MONTH
1037 100F 23-01-2026 301848992 J-12-XVM-004R 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1200-S00012 6077 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 23-01-2026 301847606 J-13-AT-005 6M-CALIBRATE ANALYZER PM PM O56 O56QM-S TWK01 J1300-S00003 6972 JINIPAN 14 1037-1MONTH
1037 100F 23-01-2026 301848990 J-13-AT-007 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1300-S00005 13340 JINIPAN 10 1037-1MONTH
1037 100F 23-01-2026 301849021 J-54-FQI-049 6M-CUSTODY METER CALIBRATION PM CAL O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00075 330735 J3INMSSS 67 1037-1MONTH
1037 100F 23-01-2026 301849020 J-54-PT-091 6M-CALIBRATE TRANSMITTER PM CAL O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00075 273940 J3INMSSS 49 1037-1MONTH
1037 100F 23-01-2026 301849019 J-54-TE-034 1Y-CALIBRATE AT NORMAL TEMP. PM PM O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00055 18105 JINIPTS 46 1037-1MONTH
1037 100F 23-01-2026 301849116 J-PM-3502R 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM3502R 24891 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 23-01-2026 301848994 J-ZM-1140 1M-ELEVATOR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J1100-S00089 116242 J3MEMSSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 25-01-2026 301849032 J-11-AT-111 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1100-S00023 6941 JINIPAN 1 1037-1MONTH
1037 100F 25-01-2026 301848975 J-12-PSV-058B 5Y-INSPECTION PM INS O31 O31MC-S TWK01 J12PSV058B 19975 JINVASC 13 1037-1MONTH
1037 100F 25-01-2026 301849011 J-12-PSV-058R 5Y-INSPECTION PM INS O31 O31MC-S TWK01 J12PSV058R 19977 JINVASC 13 1037-1MONTH
1037 100F 26-01-2026 301849050 J-14-AT-011 3M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1400-S00011 13355 JINIPAN 29 1037-1MONTH
1037 100F 26-01-2026 301849117 J-4100-CC-302-F2-9 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM3502R 6135 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 26-01-2026 301849111 J-4100-CC-302-F3-7 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1102R 6139 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 26-01-2026 301849057 J-4100-EML-001 2M-EMERGENCY LIGHTING INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 J4100EML001 17049 JELELEL 1 1037-1MONTH
1037 100F 26-01-2026 600498516 J-4100-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT MAIN SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4100-S00291 375374 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 26-01-2026 600498519 J-4201-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT UT SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4201-S00073 375372 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 26-01-2026 600498522 J-4202-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT WWT SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4202-S00086 375373 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 26-01-2026 301846298 J-54-FQI-032 6M-CUSTODY METER CALIBRATION PM CAL O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00026 330732 J3INMSSS 67 1037-1MONTH
1037 100F 26-01-2026 301846290 J-54-FT-032 1Y-CUSTODY METER CALIBRATION PM PM O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00015 330298 J3INMSSS 58 1037-1MONTH
1037 100F 26-01-2026 301846297 J-54-PT-073 6M-CALIBRATE TRANSMITTER PM CAL O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00026 273933 J3INMSSS 49 1037-1MONTH
1037 100F 26-01-2026 301846289 J-54-TE-032 1Y-CALIBRATE AT NORMAL TEMP. PM PM O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00015 18095 JINIPTS 46 1037-1MONTH
1037 100F 26-01-2026 301849071 J-B-5602R 2W-REGREASE AND LO LEVEL INSPECTION PM LOG O31 O31MC-S TWK01 J5600-S00042 253875 J3ROBFSL 11 1037-1MONTH
1037 100F 26-01-2026 301849014 J-BRC-OST 1M-SYSTEM VISUAL & INSPECTION PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00013 283076 J3INCLSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 26-01-2026 301849002 J-CGC-OST 1M-SYSTEM VISUAL & INSPECTION PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00012 198937 J3INCLSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 26-01-2026 301848984 J-CTRL-BN1201 1M-SYSTEM VISUAL & INSPECTION PM PM O53 O53DC-T TMN01 J1200-S00093 115973 J3INCLSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 26-01-2026 301848985 J-CTRL-BN1501 1M-SYSTEM VISUAL & INSPECTION PM PM O53 O53DC-T TMN01 J1500-S00040 115974 J3INCLSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 26-01-2026 301848980 J-CTRL-BN1601 1M-SYSTEM VISUAL & INSPECTION PM PM O53 O53DC-T TMN01 J1600-S00037 115975 J3INCLSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 26-01-2026 301849121 J-P-1210A RCM-6M-CHANGE OIL PM PM O31 O31MC-S TWK01 JRCM-S00011 171849 JROPUCE 4 1037-1MONTH
1037 100F 26-01-2026 301849013 J-PRC-OST 1M-SYSTEM VISUAL & INSPECTION PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00014 283077 J3INCLSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 27-01-2026 301849049 J-14-AT-009 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1400-S00009 6983 JINIPAN 10 1037-1MONTH
1037 100F 27-01-2026 301855611 J-4100-SW-246 1Y-MV SWITCHGEAR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JQM3401R 26024 JELSWMV 1 1037-1MONTH
1037 100F 27-01-2026 301846286 J-54-FT-033 1Y-CUSTODY METER CALIBRATION PM PM O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00016 303595 J3INMSSS 58 1037-1MONTH
1037 100F 27-01-2026 301849078 J-DCS-HIS0148 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341885 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 27-01-2026 301849079 J-DCS-HIS0149 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341886 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 27-01-2026 301849080 J-DCS-HIS0150 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341887 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 27-01-2026 301849081 J-DCS-HIS0151 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341888 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 27-01-2026 301849082 J-DCS-HIS0152 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341889 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 27-01-2026 301849083 J-DCS-HIS0153 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341890 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 27-01-2026 301849073 J-DCS-STN0131 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341760 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 27-01-2026 301849074 J-DCS-STN0132 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341881 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 27-01-2026 301849075 J-DCS-STN0133 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341882 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 27-01-2026 301849076 J-DCS-STN0134 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341883 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 27-01-2026 301849077 J-DCS-STN0136 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341884 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 27-01-2026 600498527 J-P-1210R RCM-6M-PUMP RUNNING TEST IM TPT O31 O31MC-S TWK01 JRCM-S00011 340142 J3ROPUDT 17 1037-1MONTH
1037 100F 27-01-2026 301847649 J-P-1210R RCM-1Y-CHANGE OIL PM LOG O31 O31MC-S TWK01 JPM1210R 340076 J3ROPUSL 34 1037-1MONTH
1037 100F 27-01-2026 301849122 J-PN-1210A RCM-6M-CHANGE OIL n OVERSPEED TRIP TEST PM PM O31 O31MC-S TWK01 JRCM-S00011 340143 14690 2 1037-1MONTH
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1037 100F 27-01-2026 301855610 J-QM-3401R RCM-1Y-INSPECTION MV MOTOR PM INS O32 O32IE-S TWK01 JQM3401R 26005 J3ROEMSI 26 1037-1MONTH
1037 100F 27-01-2026 301849017 J-Z-1140 1M-INSPECTION AND CLEAN PM PM O31 O31MC-S TMN01 J1100-S00802 303988 J3MEMSSI 4 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849125 J-4201-CC-301-F3-8 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JSBM014401 6384 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301847607 J-46-LCP-101A 1M-LOCAL PLC INSPECTION PM PM O53 O53DC-S TMN01 J4600-S00005 115185 J3INFESI 1 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301847608 J-46-LCP-101B 1M-LOCAL PLC INSPECTION PM PM O53 O53DC-S TMN01 J4600-S00005 115186 J3INFESI 1 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301846292 J-54-FQI-033 6M-CUSTODY METER CALIBRATION PM CAL O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00022 330733 J3INMSSS 67 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301846291 J-54-PT-086 6M-CALIBRATE TRANSMITTER PM CAL O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00022 273939 J3INMSSS 49 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301846285 J-54-TE-033 1Y-CALIBRATE AT NORMAL TEMP. PM PM O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00016 21056 JINIPTS 46 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301847697 J-58-AT-196 6M-CALIBRATE GAS DETECTOR PM PM O56 O56QM-S TMN01 J1000-S00067 348337 J3INMSSS 74 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301847698 J-58-AT-276 6M-CALIBRATE GAS DETECTOR PM PM O56 O56QM-S TMN01 J1000-S00067 348338 J3INMSSS 74 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301847699 J-58-AT-344 6M-CALIBRATE GAS DETECTOR PM PM O56 O56QM-S TMN01 J1000-S00067 348339 J3INMSSS 74 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849025 J-B-1101 1M-REGREASE FAN & INLET DAMPER BEARING PM PM O31 O31MC-S J1100-C00053 58254 JROBFRSL 1 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849026 J-B-1102 1M-REGREASE FAN & INLET DAMPER BEARING PM PM O31 O31MC-S J1100-C00054 58255 JROBFRSL 1 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849007 J-B-1103 1M-REGREASE FAN & INLET DAMPER BEARING PM PM O31 O31MC-S J1100-C00055 58256 JROBFRSL 1 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849027 J-B-1104 1M-REGREASE FAN & INLET DAMPER BEARING PM PM O31 O31MC-S J1100-C00056 58257 JROBFRSL 1 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849028 J-B-1105 1M-REGREASE FAN & INLET DAMPER BEARING PM PM O31 O31MC-S J1100-C00057 58258 JROBFRSL 1 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849029 J-B-1106 1M-REGREASE FAN & INLET DAMPER BEARING PM PM O31 O31MC-S J1100-C00058 58259 JROBFRSL 1 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849030 J-B-1107 1M-REGREASE FAN & INLET DAMPER BEARING PM PM O31 O31MC-S J1100-C00059 58260 JROBFRSL 1 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301847609 J-B-1110-CTRL 1M-LOCAL PLC INSPECTION PM PM O53 O53DC-S TMN01 J4600-S00005 321282 J3INCLSI 7 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301847610 J-B-4401A-CTRL 1M-LOCAL PLC INSPECTION PM PM O53 O53DC-S TMN01 J4600-S00005 328931 J3INCLSI 7 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301847611 J-B-4401R-CTRL 1M-LOCAL PLC INSPECTION PM PM O53 O53DC-S TMN01 J4600-S00005 328932 J3INCLSI 7 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849084 J-DCS-HIS0154 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341891 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849085 J-DCS-HIS0155 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341892 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849086 J-DCS-HIS0156 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341893 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849087 J-DCS-HIS0157 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341894 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849088 J-DCS-HIS0158 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341895 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849089 J-DCS-HIS0159 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341896 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849090 J-DCS-HIS0160 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341897 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849091 J-DCS-HIS0161 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341898 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849092 J-DCS-HIS0162 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341899 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849093 J-DCS-HIS0163 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341900 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849094 J-DCS-HIS0164 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00039 341901 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301847612 J-F-4601-CTRL 1M-LOCAL PLC INSPECTION PM PM O53 O53DC-S TMN01 J4600-S00005 328933 J3INCLSI 7 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301847613 J-F-4602-CTRL 1M-LOCAL PLC INSPECTION PM PM O53 O53DC-S TMN01 J4600-S00005 328934 J3INCLSI 7 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301847614 J-S-4401-CTRL 1M-LOCAL PLC INSPECTION PM PM O53 O53DC-S TMN01 J4600-S00005 328935 J3INCLSI 7 1037-1MONTH
1037 100F 28-01-2026 301849124 J-SBM-01-4401 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JSBM014401 24943 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 29-01-2026 301849072 J-56-AT-014 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J5600-S00045 275083 J3INANSS 1 1037-1MONTH
1037 100F 29-01-2026 301712477 J-B-4702R RCM-(8000 HRS)-INSPECTION AND CHANGE LUB PM INS O31 O31MC-S CHR01 JRCM-S00042 180882 J3ROCOIN 1 1037-1MONTH
1037 100F 29-01-2026 301849095 J-BRC-HMI 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00040 341902 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 29-01-2026 301849096 J-CGC-HMI 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00040 341903 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 29-01-2026 301849099 J-ESD-ENG 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00040 341906 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 29-01-2026 301849100 J-ESD-OPC 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00040 341907 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 29-01-2026 301849098 J-ITCC-COMMON-HMI 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00040 341905 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 29-01-2026 301849101 J-ITCC-ENG 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00040 341908 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 29-01-2026 301849056 J-PN-3404A RCM-6M-CHANGE OIL n OVERSPEED TRIP TEST PM PM O31 O31MC-S TMN01 J3400-S00055 215735 18690 1 1037-1MONTH
1037 100F 29-01-2026 301849097 J-PRC-HMI 1M-UPDATE ANTI-VIRUS PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00040 341904 J3INCLDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 29-01-2026 600458013 J-T-4901 1Y-LAW INSPECTION IM RGI O31 O31MC-S TMN01 J4900-S00011 181208 J3FAPRSI 16 1037-1MONTH
1037 100F 29-01-2026 301847615 J-U-3301A 1M-LOCAL PLC INSPECTION PM PM O53 O53DC-S TMN01 J4600-S00005 328936 J3INANSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 29-01-2026 301847616 J-U-3301R 1M-LOCAL PLC INSPECTION PM PM O53 O53DC-S TMN01 J4600-S00005 328937 J3INANSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 30-01-2026 301847696 J-54-FQI-039 6M-CUSTODY METER CALIBRATION PM CAL O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00067 330734 J3INMSSS 67 1037-1MONTH
1037 100F 30-01-2026 301847695 J-54-PT-079 6M-CALIBRATE TRANSMITTER PM CAL O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00067 273936 J3INMSSS 49 1037-1MONTH
1037 100F 30-01-2026 301847700 J-54-TE-025 1Y-CALIBRATE AT NORMAL TEMP. PM PM O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00068 18101 JINIPTS 46 1037-1MONTH
1037 100F 30-01-2026 301849023 J-ET-THERMOSCAN RCM-(6M)-INSPECTION EQUIPMENT ELEC. THER PM PM O32 O32IE-S TMN01 J0000-S00008 181859 J3INMSSI 20 1037-1MONTH
1037 100F 30-01-2026 301849126 J-S-5602 3M-CHANGE LUBE OIL PM PM O31 O31MC-S TWK01 JSM015602-1 316663 J3FAPRSL 5 1037-1MONTH
1037 100F 02-02-2026 301845950 J-14-AT-006 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1400-S00006 6981 JINIPAN 10 1037-1MONTH
1037 100F 02-02-2026 301849109 J-4100-CC-402-F4-2 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1006R 6179 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 02-02-2026 600498517 J-4100-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT MAIN SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4100-S00291 375374 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 02-02-2026 600498520 J-4201-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT UT SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4201-S00073 375372 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 02-02-2026 600498523 J-4202-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT WWT SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4202-S00086 375373 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 02-02-2026 301849070 J-B-5602A 2W-REGREASE AND INSPECTION PM LOG O31 O31MC-S TWK01 J5600-S00040 253873 J3ROBFSL 11 1037-1MONTH
1037 100F 02-02-2026 301849046 J-BM-1221R 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J1200-S00334 323736 J3ROEMSI 7 1037-1MONTH
1037 100F 02-02-2026 500141970 J-COMMON-ANALYZER 1M-MISCELLANEOUS FOR ALL ANALYZER MS MSC O56 O56QM-S TMN01 JCOMMETER-1 15575 JINIPAN 63 1037-1MONTH
1037 100F 02-02-2026 500141972 J-COMMON-CTRL 1M- MISCELLANEOUS WORK FOR CTRL MS MSC O53 O53DC-T JCOMMON-CTRL 141509 JINCLMO 39 1037-1MONTH
1037 100F 02-02-2026 500141971 J-COMMON-METERING 1M-MISCELLANEOUS WORK FOR METERING MS MSC O56 O56QM-S TMN01 JCOMMETER-1 17255 JINOHCM 2 1037-1MONTH
1037 100F 02-02-2026 301849104 J-M-LUBRICATE-9W 9W-MOTOR LUBRICATE-9W PM PM O32 O32IE-S TWK01 JLUBRICATE9W 26890 JELMTMB 24 1037-1MONTH
1037 100F 02-02-2026 301849010 J-P-3401C RCM-1Y-CHANGE LUBE OIL (FOR PUMP) PM PM O31 O31MC-S TWK01 JPM3401C 321291 J3ROPUSL 29 1037-1MONTH
1037 100F 02-02-2026 301849067 J-P-5002A 1M-REGREASE PM LOG O31 O31MC-S TMN01 J5000-S00004 253864 J3ROPUSL 22 1037-1MONTH
1037 100F 02-02-2026 301849068 J-P-5002R 1M-REGREASE PM LOG O31 O31MC-S TMN01 J5000-S00005 253865 J3ROPUSL 22 1037-1MONTH
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1037 100F 02-02-2026 301849108 J-PM-1006R 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1006R 24828 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 02-02-2026 301849055 J-PNPM-01R-3401B 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J3400-S00038 6843 JELMTMB 32 1037-1MONTH
1037 100F 02-02-2026 301849069 J-SA-5601B 1M-RE-GREASE PM PM O31 O31MC-S TMN01 J5600-S00027 340094 J3ROMSSL 1 1037-1MONTH
1037 100F 02-02-2026 301847647 J-UP-3601R 6Y-OVERHAUL PM PM O31 O31MC-S TWK01 JUP3601R 7346 JROPURE 2 1037-1MONTH
1037 100F 02-02-2026 301841345 J-Z-1705 6M-OIL MIST GENERATOR PM PM O31 O31MC-S TMN01 J1700-S00015 179009 J3MECRSL 2 1037-1MONTH
1037 100F 03-02-2026 J-12-ZS-589 RCM-5Y-FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1200-STA017 184674 J3INIPDT 1 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-12-ZS-590 RCM-5Y-FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1200-STA018 184675 J3INIPDT 1 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 301845951 J-14-AT-010 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1400-S00010 6984 JINIPAN 10 1037-1MONTH
1037 100F 03-02-2026 J-15-FV-001 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA032 224540 J3INVADT 21 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-FV-002 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA033 225681 J3INVADT 21 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-FV-003 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA034 225682 J3INVADT 21 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-FV-005 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA035 225683 J3INVADT 22 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-FV-008 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA036 225050 J3INVADT 23 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-LV-002 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA037 225051 J3INVADT 23 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-LV-013 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA038 225052 J3INVADT 24 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-LV-014 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA039 225053 J3INVADT 24 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-LV-015 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA040 225054 J3INVADT 24 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-LV-016 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA041 225055 J3INVADT 24 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-LV-017 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA042 225056 J3INVADT 24 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-LV-018A RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA043 225057 J3INVADT 16 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-PCV-563 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA017 184848 J3INMSDT 3 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-PCV-564 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA018 184849 J3INMSDT 3 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-PCV-571 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA021 184850 J3INMSDT 3 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-PSH-121 RCM-5Y-CLEAN&CALIBRATE SWITCH SET POINT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA023 184738 J3INMSSS 34 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-PV-008 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA044 225058 J3INVADT 23 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-PV-012 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA045 225059 J3INVADT 16 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-PV-014 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA046 225060 J3INVADT 16 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-PV-016 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA047 225701 J3INVADT 20 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-PV-025 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA048 225702 J3INVADT 16 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-TE-020 RCM-5Y-CALIBRATE AT NORMAL TEMP. TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA022 184947 J3INMSSS 32 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-TV-534 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA049 225703 J3INVADT 16 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-XV-016 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA050 225704 J3INVADT 18 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-XV-501 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA051 225710 J3INVADT 18 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-ZS-589 RCM-5Y-FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA019 184676 J3INIPDT 1 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-15-ZS-590 RCM-5Y-FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1500-STA020 184677 J3INIPDT 1 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-FE-006 RCM-5Y-CALIBRATE TRANSMITTER TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1600-STA032 184737 J3INMSSS 33 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-FV-001 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA041 225768 J3INVADT 22 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-FV-002 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA042 225769 J3INVADT 22 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-FV-003 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA043 225770 J3INVADT 22 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-HV-006 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA044 225771 J3INVADT 16 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-HV-007 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA045 225772 J3INVADT 20 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-HV-011 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA046 225773 J3INVADT 16 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-HV-012 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA047 225774 J3INVADT 16 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-PCV-561 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA025 184851 J3INMSDT 3 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-PCV-562 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA026 184852 J3INMSDT 3 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-PCV-563 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA027 184853 J3INMSDT 3 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-PCV-564 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA028 184854 J3INMSDT 3 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-PCV-565 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA029 184855 J3INMSDT 3 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-PCV-571 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA030 184856 J3INMSDT 3 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-PV-001A RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA048 225775 J3INVADT 16 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-PV-001B RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA049 225776 J3INVADT 16 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-PV-004 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA050 225777 J3INVADT 20 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-PV-005 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA051 225711 J3INVADT 20 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-PV-006 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA052 225712 J3INVADT 20 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-PV-007 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA053 225713 J3INVADT 16 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-TE-017 RCM-5Y-CALIBRATE AT NORMAL TEMP. TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA031 184948 J3INMSSS 32 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-TV-534 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA054 225714 J3INVADT 16 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-XV-010 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA055 225715 J3INVADT 18 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-XV-251 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA056 225716 J3INVADT 17 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-XV-501 RCM-5Y-VALVE FUNCTIONAL TEST AND INSPECT TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA057 225717 J3INVADT 18 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-ZS-589 RCM-5Y-FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA023 184678 J3INIPDT 1 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-16-ZS-590 RCM-5Y-FUNCTIONAL TEST TM TWL O53 O53DC-S TTA01 J1600-STA024 184679 J3INIPDT 1 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 301849102 J-B-4801R 3M-SAMPLING LUBE OIL PM PM O31 O31MC-S TWK01 JB4801R 303801 18595 3 1037-1MONTH
1037 100F 03-02-2026 301854288 J-B-5602R 2W-REGREASE AND LO LEVEL INSPECTION PM LOG O31 O31MC-S TWK01 J5600-S00042 253875 J3ROBFSL 11 1037-1MONTH
1037 100F 03-02-2026 301855772 J-BM-1107 RCM-1Y-INSPECTION MV MOTOR PM PM O32 O32IE-S TMN01 JH1107-C0002 181725 J3ROEMSI 25 1037-PHM7
1037 100F 03-02-2026 J-BN-1201 RCM-5Y-ITCC SYS CLEAN, INSPECT&TIGHTEN TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1200-STA052 225159 J3ROPUSI 13 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-BN-1501 RCM-5Y-ITCC SYS CLEAN, INSPECT&TIGHTEN TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1500-STA053 225706 J3ROPUSI 13 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-BN-1601 RCM-5Y-ITCC SYS CLEAN ,INSPECT&TIGHTEN TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1600-STA060 225780 J3ROPUSI 13 1037-TA



MaintPlant Planning plant Sched.StartDate Order Equipment MaintItem text Order Type MaintActivType Planner group Main WorkCtr Strategy MaintenancePlan MaintItem Group Group Counter Sort field
1037 100F 03-02-2026 J-BP-02-1201 RCM-5Y-PUMP FUNCTIONAL TEST TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1200-STA054 225161 J3ROPUDT 13 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-BP-02-1501 RCM-5Y-PUMP FUNCTIONAL TEST TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1500-STA055 225708 J3ROPUDT 13 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 J-BP-02-1601 RCM-5Y-PUMP FUNCTIONAL TEST TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1600-STA062 225802 J3ROPUDT 13 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 301849022 J-INS-JB-COMP 2M-INSPECTION AND CLEAN PM PM O53 O53DC-S TMN01 J0000-S00004 151691 J3INMSSI 5 1037-1MONTH
1037 100F 03-02-2026 301853454 J-P-1405R 6M-CHANGE LUBE OIL PM PM O31 O31MC-S TWK01 JP1405R 17076 JROPUVT 3 1037-1MONTH
1037 100F 03-02-2026 J-P-1501 RCM-5Y-OVERHAUL VERTICAL PUMP TM TWL O31 O31MC-S TTA01 J1500-STA056 225709 J3ROPUSO 32 1037-TA
1037 100F 03-02-2026 301849114 J-PM-3501R 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM3501R 24889 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 03-02-2026 301849058 J-QM-3401A 1M-INSPECTION AUTO GREASE SYSTEM PM INS O32 O32IE-S TMN01 J4400-S00066 211193 J3ROEMSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 03-02-2026 301849059 J-QM-3401B 1M-INSPECTION AUTO GREASE SYSTEM PM INS O32 O32IE-S TMN01 J4400-S00066 211194 J3ROEMSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 03-02-2026 301849060 J-QM-3401C 1M-INSPECTION AUTO GREASE SYSTEM PM INS O32 O32IE-S TMN01 J4400-S00066 211195 J3ROEMSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 03-02-2026 301849061 J-QM-3401D 1M-INSPECTION AUTO GREASE SYSTEM PM INS O32 O32IE-S TMN01 J4400-S00066 211196 J3ROEMSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 03-02-2026 301849062 J-QM-3401E 1M-INSPECTION AUTO GREASE SYSTEM PM INS O32 O32IE-S TMN01 J4400-S00066 211197 J3ROEMSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 03-02-2026 301849063 J-QM-3401F 1M-INSPECTION AUTO GREASE SYSTEM PM INS O32 O32IE-S TMN01 J4400-S00066 211198 J3ROEMSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 03-02-2026 301849064 J-QM-3401G 1M-INSPECTION AUTO GREASE SYSTEM PM INS O32 O32IE-S TMN01 J4400-S00066 211199 J3ROEMSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 03-02-2026 301849065 J-QM-3401H 1M-INSPECTION AUTO GREASE SYSTEM PM INS O32 O32IE-S TMN01 J4400-S00066 211200 J3ROEMSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 03-02-2026 301849066 J-QM-3401R 1M-INSPECTION AUTO GREASE SYSTEM PM INS O32 O32IE-S TMN01 J4400-S00066 211221 J3ROEMSI 6 1037-1MONTH
1037 100F 03-02-2026 301855813 J-UPM-3603G 1Y-INSPECTION LV MOTOR PM PM O32 O32IE-S TMN01 JH1107-C0002 342234 J3ROEMSI 20 1037-PHM7
1037 100F 04-02-2026 301855822 J-11-FE-703 1Y-INSPECTION AND CLEAN PM PM O31 O31MC-S TMN01 JH1107-C0002 143484 J3INMSSI 4 1037-PHM7
1037 100F 04-02-2026 301855750 J-11-FV-004A 5Y-OVERHAUL BODY & ACTUATOR PM OVH O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00298 153312 J3INMSSO 3 1037-PHM7
1037 100F 04-02-2026 301855751 J-11-FV-004B 5Y-OVERHAUL BODY & ACTUATOR PM OVH O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00298 153313 J3INMSSO 3 1037-PHM7
1037 100F 04-02-2026 301855752 J-11-FV-004C 5Y-OVERHAUL BODY & ACTUATOR PM OVH O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00298 153314 J3INMSSO 3 1037-PHM7
1037 100F 04-02-2026 301855753 J-11-FV-004D 5Y-OVERHAUL BODY & ACTUATOR PM OVH O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00298 153315 J3INMSSO 3 1037-PHM7
1037 100F 04-02-2026 301855754 J-11-FV-004E 5Y-OVERHAUL BODY & ACTUATOR PM OVH O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00298 153316 J3INVASO 4 1037-PHM7
1037 100F 04-02-2026 301855755 J-11-FV-004F 5Y-OVERHAUL BODY & ACTUATOR PM OVH O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00298 153317 J3INVASO 4 1037-PHM7
1037 100F 04-02-2026 600504139 J-11-HV-734 1Y-REGREASE VALVE IM TFT O31 O31MC-S TMN01 JH1107-C0002 347666 J3INVASL 1 1037-PHM7
1037 100F 04-02-2026 600504140 J-11-XV-711 1Y-REGREASE VALVE IM TFT O31 O31MC-S TMN01 JH1107-C0002 347667 J3INVASL 1 1037-PHM7
1037 100F 04-02-2026 600504141 J-11-XV-712 1Y-REGREASE VALVE IM TFT O31 O31MC-S TMN01 JH1107-C0002 347668 J3INVASL 1 1037-PHM7
1037 100F 04-02-2026 301849047 J-14-AT-003 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1400-S00003 6979 JINIPAN 10 1037-1MONTH
1037 100F 04-02-2026 301849051 J-15-XVM-002 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1500-S00002 6097 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 04-02-2026 301849052 J-15-XVM-003 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1500-S00003 6098 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 04-02-2026 301855812 J-4100-CC-301-F4-2 1Y-INSPECTION LV MOTOR PM PM O32 O32IE-S TMN01 JH1107-C0002 342233 J3ELDDSI 14 1037-PHM7
1037 100F 04-02-2026 301855770 J-4100-CC-301-F5-6 1Y-INSPECTION MV MOTOR PM PM O32 O32IE-S TMN01 JH1107-C0002 181723 J3ELDDDI 1 1037-PHM7
1037 100F 04-02-2026 301855771 J-4100-SW-230 1Y-INSPECTION MV MOTOR PM PM O32 O32IE-T TMN01 JH1107-C0002 181724 J3ELDDDI 1 1037-PHM7
1037 100F 04-02-2026 301849115 J-4201-CC-302-F2-9 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM3501R 6395 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 04-02-2026 301855567 J-BM-1104 3M-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1100-S00001 24991 JELMTMA 18 1037-1MONTH
1037 100F 04-02-2026 301849103 J-BM-4801R 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JBM4801R 24596 JELMTMB 11 1037-1MONTH
1037 100F 04-02-2026 301798105 J-BRC-HMI 6M-BACKUP & CLEANING PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00030 330758 J3INCLSI 9 1037-6MONTH
1037 100F 04-02-2026 301798106 J-CGC-HMI 6M-BACKUP & CLEANING PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00030 330759 J3INCLSI 9 1037-6MONTH
1037 100F 04-02-2026 301849031 J-CP01 1Y-PLC INSPECTION PM INS O53 O53DC-S TMN01 J1100-CSU001 342506 J3INCLSI 12 1037-1MONTH
1037 100F 04-02-2026 301855765 J-E-1107D 6M-REMOVE COKE OR CLEAN TLE BY HPWJ PM PM O31 O31MC-S TMN01 JH1107-C0001 347662 J3MEHESC 3 1037-PHM7
1037 100F 04-02-2026 301846327 J-H-1101 1M-MANPOWER FURNACE INSPECTION PM PM O31 O31MC-S TMN01 J1100-S00951 354009 J3MEHBSI 12 1037-1MONTH
1037 100F 04-02-2026 301800092 J-ITCC-ENG 6M-BACKUP & CLEANING PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00034 330772 J3INCLSI 9 1037-6MONTH
1037 100F 04-02-2026 301854260 J-P-1004 1Y-INSPECTION PM PM O31 O31MC-S TWK01 JP1004-1 7145 JROPUVS 2 1037-1MONTH
1037 100F 04-02-2026 301855758 J-P-1110G 6M-INSPECT PRESSURE ACCUMULATOR PM PM O31 O31MC-S TMN01 JH1107-C0001 166684 J3ROPUSI 3 1037-PHM7
1037 100F 04-02-2026 301855759 J-P-1110G 6M-CHANGE L/O,CLEAN DIAPHRAGM CHECK VALV PM PM O31 O31MC-S TMN01 JH1107-C0001 342044 J3ROPUSC 7 1037-PHM7
1037 100F 04-02-2026 301855756 J-P-1110I 6M-INSPECT PRESSURE ACCUMULATOR PM PM O31 O31MC-S TMN01 J1100-S00405 166686 J3ROPUSI 4 1037-PHM7
1037 100F 04-02-2026 301854252 J-P-1441R 6M-CHANGE LUBE OIL PM PM O31 O31MC-S TWK01 JP1441R 17082 JROPUVT 3 1037-1MONTH
1037 100F 04-02-2026 301854276 J-P-3201A RCM-2M-INSPECT COUPLING&REGREASE BEARING PM PM O31 O31MC-S TMN01 J3200-S00057 227445 J3ROPUSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 04-02-2026 301854277 J-P-3201B RCM-2M-INSPECT COUPLING&REGREASE BEARING PM PM O31 O31MC-S TMN01 J3200-S00057 227446 J3ROPUSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 04-02-2026 301854279 J-P-3201C RCM-2M-INSPECT COUPLING&REGREASE BEARING PM LOG O31 O31MC-S TMN01 J3200-S00057 264011 J3ROPUSI 17 1037-1MONTH
1037 100F 04-02-2026 301854278 J-P-3201R RCM-2M-INSPECT COUPLING&REGREASE BEARING PM PM O31 O31MC-S TMN01 J3200-S00057 227447 J3ROPUSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 04-02-2026 301800089 J-PSA-HMI 6M-BACKUP & CLEANING PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00035 330773 J3INCLSI 9 1037-6MONTH
1037 100F 04-02-2026 301855869 J-UP-3603G 3Y-OVERHAUL PM PM O31 O31MC-S TWK01 JUP3603G 7344 JROPURE 1 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301855777 J-11-TE-701A 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342126 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301855778 J-11-TE-701B 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342127 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301855779 J-11-TE-702A 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342128 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301855780 J-11-TE-702B 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342129 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301855781 J-11-TE-703A 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342130 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301855782 J-11-TE-703B 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342131 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301855783 J-11-TE-704A 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342132 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301855784 J-11-TE-704B 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342133 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301855785 J-11-TE-705A 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342189 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301855786 J-11-TE-705B 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342190 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301855787 J-11-TE-706A 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342191 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301855788 J-11-TE-706B 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342192 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301855789 J-11-TE-709A 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342193 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301855790 J-11-TE-709B 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342194 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301855791 J-11-TE-709C 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342195 J3INMSSS 70 1037-PHM7
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1037 100F 05-02-2026 301855792 J-11-TE-709D 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342196 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301855793 J-11-TE-709E 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342197 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301855794 J-11-TE-709F 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342198 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301855810 J-11-TE-726A 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342230 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301855811 J-11-TE-726B 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342231 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301860814 J-11-TE-726C 1Y-CALIBRATE PM CAL O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00954 361240 J3INIPSS 35 1037-PHM7
1037 100F 05-02-2026 301849053 J-15-XVM-004 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1500-S00004 6099 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 05-02-2026 301853453 J-4100-CC-402-F4-9 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1420R 6186 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 05-02-2026 301853444 J-4100-MD-408-F9-3 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1001R 6229 JELSWLV 1 1037-1MONTH
1037 100F 05-02-2026 301853458 J-4100-SW-248 1Y-MV SWITCHGEAR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM3101R 6300 JELSWMV 1 1037-1MONTH
1037 100F 05-02-2026 301849128 J-4202-CC-301-F4-4 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JXAM5612B 6475 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 05-02-2026 301854362 J-54-FT-035A 4M-TURBINE METER LUBRICATE PM PM O56 O56QM-S TMN01 J54FT035ABR 18819 JINIPFS 49 1037-1MONTH
1037 100F 05-02-2026 301854361 J-54-FT-035B 4M-TURBINE METER LUBRICATE PM PM O56 O56QM-S TMN01 J54FT035ABR 18820 JINIPFS 49 1037-1MONTH
1037 100F 05-02-2026 301854363 J-54-FT-035R 4M-TURBINE METER LUBRICATE PM PM O56 O56QM-S TMN01 J54FT035ABR 18821 JINIPFS 49 1037-1MONTH
1037 100F 05-02-2026 301800087 J-ITCC-COMMON-HMI 6M-BACKUP & CLEANING PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00032 330764 J3INCLSI 9 1037-6MONTH
1037 100F 05-02-2026 301854214 J-P-5601R 1Y-INSPECTION PM PM O31 O31MC-S TWK01 JP5601R 7142 JROPUVS 2 1037-1MONTH
1037 100F 05-02-2026 301854215 J-P-5606R 1Y-INSPECTION PM PM O31 O31MC-S TWK01 JP5606R 7144 JROPUVS 2 1037-1MONTH
1037 100F 05-02-2026 301854270 J-P-5613R 6M-CHANGE OIL& CLEAN DIAPHRAGM PM PM O31 O31MC-S TWK01 JP5613R 11859 JROPUMT 1 1037-1MONTH
1037 100F 05-02-2026 301853443 J-PM-1001R 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1001R 24821 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 05-02-2026 301853452 J-PM-1420R 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1420R 24862 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 05-02-2026 301853457 J-PM-3101R RCM-1Y-INSPECTION MV MOTOR PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM3101R 25037 J3ROEMSI 26 1037-1MONTH
1037 100F 05-02-2026 301800088 J-PRC-HMI 6M-BACKUP & CLEANING PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00032 330765 J3INCLSI 9 1037-6MONTH
1037 100F 05-02-2026 301849127 J-XAM-5612B 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JXAM5612B 24966 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 301849037 J-12-XVM-013A 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1200-S00025 6090 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 301849039 J-12-XVM-014A 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1200-S00028 6093 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 301853450 J-15-XVM-005 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1500-S00005 6100 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 600503422 J-47-LT-005 2Y-ATG INSPECTION (REGULATION) IM RGI O53 O53DC-S TMN01 J4700-S00076 197221 J3INIPSI 12 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 600503423 J-47-LT-006 2Y-ATG INSPECTION (REGULATION) IM RGI O53 O53DC-S TMN01 J4700-S00076 197193 J3INIPSI 12 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 600503424 J-48-LT-002 2Y-ATG INSPECTION (REGULATION) IM RGI O53 O53DC-S TMN01 J4700-S00076 197195 J3INIPSI 12 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 600503425 J-48-LT-003 2Y-ATG INSPECTION (REGULATION) IM RGI O53 O53DC-S TMN01 J4700-S00076 197198 J3INIPSI 12 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 600503426 J-49-LT-001 2Y-ATG INSPECTION (REGULATION) IM RGI O53 O53DC-S TMN01 J4700-S00076 197241 J3INIPSI 12 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 600503427 J-49-LT-002 2Y-ATG INSPECTION (REGULATION) IM RGI O53 O53DC-S TMN01 J4700-S00076 197243 J3INIPSI 12 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 301854352 J-B-1110 1Y-INSPECTION SPARE ROTOR PM PM O31 O31MC-S TMN01 JBNROTOR 7502 JROSTMS 3 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 301854353 J-B-1201HP 1Y-INSPECTION SPARE ROTOR PM PM O31 O31MC-S TMN01 JBNROTOR 23972 JROSTMS 3 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 301854354 J-B-1201LP 1Y-INSPECTION SPARE ROTOR PM PM O31 O31MC-S TMN01 JBNROTOR 23973 JROSTMS 3 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 301854357 J-B-1501 1Y-INSPECTION SPARE ROTOR PM PM O31 O31MC-S TMN01 JBNROTOR 23976 JROSTMS 3 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 301854355 J-B-1601HP 1Y-INSPECTION SPARE ROTOR PM PM O31 O31MC-S TMN01 JBNROTOR 23974 JROSTMS 3 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 301854356 J-B-1601LP 1Y-INSPECTION SPARE ROTOR PM PM O31 O31MC-S TMN01 JBNROTOR 23975 JROSTMS 3 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 301854360 J-BN-1201 1Y-INSPECTION SPARE ROTOR PM PM O31 O31MC-S TMN01 JBNROTOR 23969 JROSTMS 3 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 301854359 J-BN-1501 1Y-INSPECTION SPARE ROTOR PM PM O31 O31MC-S TMN01 JBNROTOR 23970 JROSTMS 3 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 301854358 J-BN-1601 1Y-INSPECTION SPARE ROTOR PM PM O31 O31MC-S TMN01 JBNROTOR 23971 JROSTMS 3 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 301800090 J-ESD-ENG 6M-BACKUP & CLEANING PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00034 330770 J3INCLSI 9 1037-6MONTH
1037 100F 06-02-2026 301800091 J-ESD-OPC 6M-BACKUP & CLEANING PM PM O53 O53DC-T TMN01 J6120-S00034 330771 J3INCLSI 9 1037-6MONTH
1037 100F 06-02-2026 301853474 J-PM-1206A 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J1200-S00327 321789 J3ROEMSI 7 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 301853473 J-PM-1222A 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J1200-S00337 323890 J3ROEMSI 7 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 301853476 J-PM-1301A 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J1300-S00296 329798 J3ROEMSI 7 1037-1MONTH
1037 100F 06-02-2026 301853462 J-PM-1501 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1501 6729 JELMTMB 1 1037-1MONTH
1037 100F 09-02-2026 301853446 J-16-XVM-002 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1600-S00002 6102 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 09-02-2026 301853447 J-16-XVM-004 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1600-S00004 6104 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 09-02-2026 600503626 J-4100-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT MAIN SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4100-S00291 375374 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 09-02-2026 600503627 J-4201-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT UT SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4201-S00073 375372 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 09-02-2026 600503625 J-4202-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT WWT SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4202-S00086 375373 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 09-02-2026 301854257 J-B-4401R 3M-SAMPLING LUBE OIL PM PM O31 O31MC-S TMN01 J4400-S00036 317641 18664 1 1037-1MONTH
1037 100F 09-02-2026 301854314 J-BS-01-4401R 3M-CHECK  AIR FILTER PM PM O31 O31MC-S TMN01 JBS014401R-1 7477 JMEAXFL 8 1037-1MONTH
1037 100F 09-02-2026 301854283 J-M-LUBRICATE-7W 7W-MOTOR LUBRICATE-7W PM PM O32 O32IE-S TWK01 JLUBRICATE7W 26889 JELMTMB 23 1037-1MONTH
1037 100F 09-02-2026 301854250 J-P-1404A 6M-CHANGE LUBE OIL PM PM O31 O31MC-S TWK01 JP1404A 17069 JROPUVT 3 1037-1MONTH
1037 100F 09-02-2026 301854265 J-PD-3201B 2M-INSPECTION PM INS O31 O31MC-S TMN01 J3200-S00032 198553 J3ROPUSI 10 1037-1MONTH
1037 100F 09-02-2026 301854247 J-PD-3201C 2M-INSPECTION PM INS O31 O31MC-S TMN01 J3200-S00031 198508 J3ROPUSI 10 1037-1MONTH
1037 100F 09-02-2026 301854256 J-PD-3201R 2M-INSPECTION PM INS O31 O31MC-S TMN01 J3200-S00033 198556 J3ROPUSI 10 1037-1MONTH
1037 100F 09-02-2026 301854255 J-QM-3401C 3M-GREASE REPLACEMENT PM PM O32 O32IE-S TWK01 JQM3401C 25058 J3ROEMSR 2 1037-1MONTH
1037 100F 10-02-2026 301855821 J-11-FT-031G 1Y-CLEAN ROTA METER PM CLN O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342242 J3INMSSC 5 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855757 J-11-FT-031R 1Y-CLEAN & INSPECTION PM CLN O53 O53DC-S TMN01 J1100-S00489 168539 J3INMSSI 12 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855773 J-11-HY-031G 1Y-I/P CONVERTOR CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342107 J3MEVASS 1 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855774 J-11-HY-031H 1Y-I/P CONVERTOR CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342108 J3MEVASS 1 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855775 J-11-HY-031I 1Y-I/P CONVERTOR CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342109 J3MEVASS 1 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855776 J-11-HY-031R 1Y-I/P CONVERTOR CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342110 J3MEVASS 1 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855795 J-11-TE-710A 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342200 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855796 J-11-TE-710B 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342201 J3INMSSS 70 1037-PHM7
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1037 100F 10-02-2026 301855797 J-11-TE-710C 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342202 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855798 J-11-TE-710D 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342203 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855799 J-11-TE-710E 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342204 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855800 J-11-TE-710F 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342205 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855801 J-11-TE-712 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342221 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855802 J-11-TE-713 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342222 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 600504132 J-11-TE-714A 1Y-CALIBRATION (LAW) IM INS O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 222832 J3INMSSS 43 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 600504133 J-11-TE-714B 1Y-CALIBRATION (LAW) IM INS O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 222833 J3INMSSS 43 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855803 J-11-TE-716 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342223 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855804 J-11-TE-717 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342224 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855805 J-11-TE-721 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342225 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855806 J-11-TE-722 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342226 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855807 J-11-TE-723 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342227 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855808 J-11-TE-724 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342228 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855809 J-11-TE-725 1Y-CALIBRATE PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342229 J3INMSSS 70 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301849035 J-12-XVM-012B 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1200-S00023 6088 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 10-02-2026 301849040 J-12-XVM-014B 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1200-S00029 6094 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 10-02-2026 301855443 J-4100-CC-301-F5-8 1Y-INSPECTION LV MOTOR (Group L) PM PM O32 O32IE-S J1100-C00075 58721 JELSWESI 1 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855445 J-4100-CC-302-F3-2 1Y-INSPECTION LV MOTOR (Group L) PM PM O32 O32IE-S J1100-C00076 58723 JELSWESI 1 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301854219 J-4100-CC-401-F2-7 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1004 6149 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 10-02-2026 301855613 J-4202-CC-302-F3-6 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM5605R 6496 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 10-02-2026 301855678 J-54-FQI-036 6M-CUSTODY METER CALIBRATION PM CAL O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00066 330839 J3INMSSS 67 1037-1MONTH
1037 100F 10-02-2026 301855677 J-54-PT-076 6M-CALIBRATE TRANSMITTER PM CAL O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00066 273934 J3INMSSS 49 1037-1MONTH
1037 100F 10-02-2026 301855675 J-54-TE-022 1Y-CALIBRATE AT NORMAL TEMP. PM PM O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00065 18091 JINIPTS 46 1037-1MONTH
1037 100F 10-02-2026 301855560 J-B-4702R 3M-SAMPLING LUBE OIL PM PM O31 O31MC-S TWK01 J4700-S00046 155430 18593 2 1037-1MONTH
1037 100F 10-02-2026 301855761 J-E-1117 6M-REMOVE COKE OR CLEAN PQE BY HPWJ PM PM O31 O31MC-S TMN01 JH1107-C0001 347578 J3MEHESC 2 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 600503624 J-E-1123 2M-MONITOR FOR NITROGEN BLANK PRESSURE IM INS O31 O31MC-S TMN01 JE1123-1 355787 18850 1 1037-1MONTH
1037 100F 10-02-2026 301854226 J-M-LUBRICATE-1M RCM-(1M)-MOTOR LUBRICATE-1M PM PM O32 O32IE-S TMN01 J0000-S00003 116243 J3ROEMSL 1 1037-1MONTH
1037 100F 10-02-2026 301855544 J-P-5605R 3M-CHANGE LUBE OIL PM PM O31 O31MC-S TWK01 JP5605R-1 7279 JROPUCE 3 1037-1MONTH
1037 100F 10-02-2026 301854218 J-PM-1004 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1004 24825 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 10-02-2026 301855593 J-PM-1101R RCM-1Y-INSPECTION MV MOTOR PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1101R 25111 J3ROEMSI 26 1037-1MONTH
1037 100F 10-02-2026 301855442 J-PM-1110I 1Y-INSPECTION LV MOTOR (Group L) PM PM O32 O32IE-S J1100-C00075 58693 JELMTESI 4 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855444 J-PM-1110R 1Y-INSPECTION LV MOTOR (Group L) PM PM O32 O32IE-S J1100-C00076 58694 JELMTESI 4 1037-PHM7
1037 100F 10-02-2026 301855612 J-PM-5605R 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM5605R 24907 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 10-02-2026 301855559 J-U-3301A 6M-CLEAN STRAINER PM CLN O31 O31MC-S TMN01 J3300-S00006 184475 J3INANSC 1 1037-1MONTH
1037 100F 10-02-2026 301855600 J-U-3301R 6M-CLEAN STRAINER PM CLN O31 O31MC-S TMN01 J3300-S00007 184476 J3INANSC 2 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 301854235 J-10-AT-001 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1000-S00001 6936 JINIPAN 10 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 301855820 J-11-HV-726 1Y-STROKE TEST O/H IF REQUIRED PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342241 J3INVADT 1 1037-PHM7
1037 100F 11-02-2026 301855818 J-11-PV-706 1Y-STROKE TEST O/H IF REQUIRED PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342239 J3INVADT 1 1037-PHM7
1037 100F 11-02-2026 301855819 J-11-PV-711 1Y-STROKE TEST O/H IF REQUIRED PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 342240 J3INVADT 1 1037-PHM7
1037 100F 11-02-2026 301856376 J-12-XVM-011R 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1200-S00021 6086 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 301849036 J-12-XVM-012R 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1200-S00024 6089 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 301849038 J-12-XVM-013R 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1200-S00027 6092 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 301849041 J-12-XVM-014R 1Y-INSPECTION MOV PM PM O32 O32IE-S TWK01 J1200-S00030 6095 JELMTMD 1 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 301855563 J-14-AT-001 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1400-S00001 6977 JINIPAN 10 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 301854262 J-4202-CC-302-F210 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM5606R 6489 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 301854275 J-4202-CC-302-F3-2 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM5601R 6492 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 301854232 J-43-AT-001 2M-CALIBRATE ANALYZER PM PM O56 O56QM-S TWK01 J43AT001 15190 JINIPAN 10 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 301853471 J-47-FT-004 1Y-CUSTODY METER CALIBRATION PM PM O56 O56QM-S TMN01 J4700-S00173 330832 J3INMSSS 58 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 301853472 J-47-FT-004M 1Y-CUSTODY METER CALIBRATION PM PM O56 O56QM-S TMN01 J4700-S00173 330833 J3INMSSS 58 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 301855676 J-54-FT-036 1Y-CUSTODY METER CALIBRATION PM PM O56 O56QM-S TMN01 J5400-S00065 330835 J3INMSSS 58 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 301854334 J-54-FT-037 1Y-CUSTODY METER CALIBRATION PM PM O56 O56QM-S TMN01 J4700-S00208 330836 J3INMSSS 58 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 600504110 J-54-SKD-66 2M-INSPECTION FLANGE SHIELD IM INS O31 O31MC-S TMN01 J5400-S00021 171890 J3INIPSI 5 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 600504114 J-BP-01R-1601 RCM-1Y-PUMP RUNNING TEST IM TPT O31 O31MC-S TMN01 J1600-S00058 171920 J3ROPUDT 7 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 301855595 J-BPN-01A-1601 RCM-1Y-CHANGE LUBE OIL & OVER SPEED TEST PM PM O31 O31MC-S TMN01 J1600-S00058 305682 14736 2 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 600504112 J-C-1201 2M-INSPECTION FLANGE SHIELD IM INS O31 O31MC-S TMN01 J1200-S00202 171887 J3MEVESI 7 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 600504109 J-E-1226 2M-INSPECTION FLANGE SHIELD IM INS O31 O31MC-S TMN01 J1200-S00203 171888 J3MEHESI 10 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 301854274 J-PM-5601R 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM5601R 24903 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 301854261 J-PM-5606R 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM5606R 24909 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 11-02-2026 600498503 J-V-1102 1Y-External Inspection by LAW IM RGI O31 O31MC-S TMN01 J1100-S00569 218990 J3MEVESI 9 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301854223 J-10-AT-002 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1000-S00002 6937 JINIPAN 10 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301853455 J-16-AT-001 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1600-S00005 7008 JINIPAN 10 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301854336 J-4100-AP-001 1M-INSPECTION DC CHARGER PM PM O32 O32IE-S TMN01 J41UPSBT1A 116255 J3ELUPSI 2 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301853464 J-4100-SW-240 1Y-MV SWITCHGEAR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1405R 6293 JELSWMV 1 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301854340 J-4100-UPS-001 1M-INSPECTION UPS PM PM O32 O32IE-S TMN01 J41UPSBT2B 116256 J3ELUPSI 3 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301854339 J-4100-UPS-002 1M-INSPECTION UPS PM PM O32 O32IE-S TMN01 J41UPSBT2B 116257 J3ELUPSI 3 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301854264 J-4202-CC-302-F2-2 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM5613R 6481 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301855542 J-4202-CC-302-F3-3 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM5609R 6493 JELSWLV 7 1037-1MONTH
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1037 100F 12-02-2026 301855603 J-4202-CC-302-F3-4 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM5604R 6494 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301853469 J-47-FQI-004 6M-CUSTODY METER CALIBRATION PM PM O56 O56QM-S TMN01 J4700-S00107 330837 J3INMSSS 67 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301853468 J-47-PT-011 6M-CALIBRATE TRANSMITTER PM CAL O56 O56QM-S TMN01 J4700-S00107 273972 J3INMSSS 49 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301853470 J-47-TE-020 1Y-CALIBRATE AT NORMAL TEMP. PM PM O56 O56QM-S TMN01 J4700-S00173 18089 JINIPTS 46 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301854351 J-6170-UPS-001 1M-INSPECTION UPS PM PM O32 O32IE-S TMN01 J6170UPS002 116291 J3ELUPSI 3 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301855551 J-B-3402R 6M-SAMPLING LUBE OIL PM PM O31 O31MC-S TWK01 J3400-S00019 317640 18658 2 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301854244 J-P-3201B-BT 1M-INSPECTION BATTERY PM PM O32 O32IE-S TMN01 J3200-S00015 116244 J3ELUPSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301854246 J-P-3201C-BT 1M-INSPECTION BATTERY PM PM O32 O32IE-S TMN01 J3200-S00015 167124 J3ELUPSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301854245 J-P-3201R-BT 1M-INSPECTION BATTERY PM PM O32 O32IE-S TMN01 J3200-S00015 116245 J3ELUPSI 1 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301855552 J-P-5604R 3M-CHANGE LUBE OIL PM PM O31 O31MC-S TWK01 JP5604R-1 7277 JROPUCE 3 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301853463 J-PM-1405R RCM-1Y-INSPECTION MV MOTOR PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1405R 25031 J3ROEMSI 26 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301855602 J-PM-5604R 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM5604R 24905 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301855541 J-PM-5609R 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM5609R 24913 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 301854263 J-PM-5613R 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM5613R 24920 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 600504113 J-SMX-1201 2M-INSPECTION FLANGE SHIELD IM INS O31 O31MC-S TMN01 J1200-S00204 171889 J3ROMSSI 2 1037-1MONTH
1037 100F 12-02-2026 600504108 J-T-5610 2M-INSPECTION FLANGE SHIELD IM INS O31 O31MC-S TMN01 J5600-S00030 171891 J3FAPRSI 13 1037-1MONTH
1037 100F 13-02-2026 301854224 J-11-AT-104 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1100-S00021 6940 JINIPAN 10 1037-1MONTH
1037 100F 13-02-2026 301854236 J-11-AT-711 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1100-S00032 6953 JINIPAN 1 1037-1MONTH
1037 100F 13-02-2026 J-11-PV-601 6M-DAMPER VALVE FULLY STOKE TEST PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1106-C0001 338573 J3INMSDT 12 1037-PHM6
1037 100F 13-02-2026 301855769 J-11-TV-713 1Y-REPLACE PACKING SET PM INS O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 166783 J3INVASR 4 1037-PHM7
1037 100F 13-02-2026 301854217 J-4100-CC-401-F3-3 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1003 6152 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 13-02-2026 301854254 J-4100-CC-402-F2-3 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1441R 6169 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 13-02-2026 301854221 J-4100-SW-243 1Y-MV SWITCHGEAR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1404A 6296 JELSWMV 1 1037-1MONTH
1037 100F 13-02-2026 301854286 J-4201-CC-302-F3-5 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM4601R 6398 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 13-02-2026 J-E-1106A 6M-REMOVE COKE OR CLEAN TLE BY HPWJ PM PM O31 O31MC-S TMN01 JH1106-C0001 347689 J3MEHESC 3 1037-PHM6
1037 100F 13-02-2026 J-E-1106B 6M-REMOVE COKE OR CLEAN TLE BY HPWJ PM PM O31 O31MC-S TMN01 JH1106-C0001 347690 J3MEHESC 3 1037-PHM6
1037 100F 13-02-2026 J-E-1106C 6M-REMOVE COKE OR CLEAN TLE BY HPWJ PM PM O31 O31MC-S TMN01 JH1106-C0001 347691 J3MEHESC 3 1037-PHM6
1037 100F 13-02-2026 J-E-1106D 6M-REMOVE COKE OR CLEAN TLE BY HPWJ PM PM O31 O31MC-S TMN01 JH1106-C0001 347692 J3MEHESC 3 1037-PHM6
1037 100F 13-02-2026 J-E-1106E 6M-REMOVE COKE OR CLEAN TLE BY HPWJ PM PM O31 O31MC-S TMN01 JH1106-C0001 347693 J3MEHESC 3 1037-PHM6
1037 100F 13-02-2026 J-E-1106F 6M-REMOVE COKE OR CLEAN TLE BY HPWJ PM PM O31 O31MC-S TMN01 JH1106-C0001 347694 J3MEHESC 3 1037-PHM6
1037 100F 13-02-2026 301855763 J-E-1107B 6M-REMOVE COKE OR CLEAN TLE BY HPWJ PM PM O31 O31MC-S TMN01 JH1107-C0001 347580 J3MEHESC 3 1037-PHM7
1037 100F 13-02-2026 J-E-1116 6M-REMOVE COKE OR CLEAN PQE BY HPWJ PM PM O31 O31MC-S TMN01 JH1106-C0001 347688 J3MEHESC 2 1037-PHM6
1037 100F 13-02-2026 J-H-1106 6M-REMOVE COKE IN COKE CATCHER PM PM O31 O31MC-S TMN01 JH1106-C0001 356537 J3MEHESC 3 1037-PHM6
1037 100F 13-02-2026 301854272 J-M-LUBRICATE-11W RCM-(11W)-MOTOR LUBRICATE-11W PM PM O32 O32IE-S TWK01 JLUBRICAT11W 26897 JELMTMB 25 1037-1MONTH
1037 100F 13-02-2026 J-P-1110F 6M-INSPECT PRESSURE ACCUMULATOR PM PM O31 O31MC-S TMN01 JH1106-C0001 166683 J3ROPUSI 3 1037-PHM6
1037 100F 13-02-2026 J-P-1110F 6M-CHANGE L/O,CLEAN DIAPHRAGM CHECK VALV PM PM O31 O31MC-S TMN01 JH1106-C0001 338572 J3ROPUSC 7 1037-PHM6
1037 100F 13-02-2026 J-P-1110H 6M-INSPECT PRESSURE ACCUMULATOR PM PM O31 O31MC-S TMN01 J1100-S00404 166685 J3ROPUSI 4 1037-PHM6
1037 100F 13-02-2026 301854216 J-PM-1003 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1003 24824 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 13-02-2026 301854295 J-PM-1205A 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TMN01 J1200-S00325 321726 J3ROEMSI 7 1037-1MONTH
1037 100F 13-02-2026 301854220 J-PM-1404A RCM-1Y-INSPECTION MV MOTOR PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1404A 6701 J3ROEMSI 26 1037-1MONTH
1037 100F 13-02-2026 301854253 J-PM-1441R 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1441R 24866 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 13-02-2026 301854285 J-PM-4601R 1Y-INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM4601R 24893 JELMTMB 12 1037-1MONTH
1037 100F 14-02-2026 301855868 J-H-1107 1Y-CLEAN BURNER / PILOT / REFRACTORY PM PM O31 O31MC-S TMN01 JH1107-C0009 347665 J3MEHBSC 2 1037-PHM7
1037 100F 14-02-2026 301855768 J-H-1107 6M-REMOVE COKE IN COKE CATCHER PM PM O31 O31MC-S TMN01 JH1107-C0001 356538 J3MEHESC 3 1037-PHM7
1037 100F 16-02-2026 301854225 J-11-AT-504 2M-CALIBRATE ANALYZER PM CAL O56 O56QM-S TWK01 J1100-S00029 6948 JINIPAN 10 1037-1MONTH
1037 100F 16-02-2026 301855838 J-11-FT-004A 2Y-CLEAN & ZERO ADJUST PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0003 304267 J3INMSSI 28 1037-PHM7
1037 100F 16-02-2026 301855839 J-11-FT-004B 2Y-CLEAN & ZERO ADJUST PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0003 304268 J3INMSSI 28 1037-PHM7
1037 100F 16-02-2026 301855840 J-11-FT-004C 2Y-CLEAN & ZERO ADJUST PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0003 304269 J3INMSSI 28 1037-PHM7
1037 100F 16-02-2026 301855841 J-11-FT-004D 2Y-CLEAN & ZERO ADJUST PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0003 304270 J3INMSSI 28 1037-PHM7
1037 100F 16-02-2026 301855842 J-11-FT-004E 2Y-CLEAN & ZERO ADJUST PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0003 304271 J3INMSSI 28 1037-PHM7
1037 100F 16-02-2026 301855843 J-11-FT-004F 2Y-CLEAN & ZERO ADJUST PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0003 304272 J3INMSSI 28 1037-PHM7
1037 100F 16-02-2026 301855826 J-11-FT-701A 2Y-CLEAN & ZERO ADJUST PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0003 303772 J3INMSSI 29 1037-PHM7
1037 100F 16-02-2026 301855827 J-11-FT-701B 2Y-CLEAN & ZERO ADJUST PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0003 303773 J3INMSSI 29 1037-PHM7
1037 100F 16-02-2026 301855828 J-11-FT-701C 2Y-CLEAN & ZERO ADJUST PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0003 303774 J3INMSSI 29 1037-PHM7
1037 100F 16-02-2026 301855829 J-11-FT-701D 2Y-CLEAN & ZERO ADJUST PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0003 303775 J3INMSSI 29 1037-PHM7
1037 100F 16-02-2026 301855830 J-11-FT-701E 2Y-CLEAN & ZERO ADJUST PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0003 303776 J3INMSSI 29 1037-PHM7
1037 100F 16-02-2026 301855831 J-11-FT-701F 2Y-CLEAN & ZERO ADJUST PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0003 303777 J3INMSSI 29 1037-PHM7
1037 100F 16-02-2026 301855760 J-11-PV-701 6M-DAMPER VALVE FULLY STOKE TEST PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0001 342045 J3INMSDT 12 1037-PHM7
1037 100F 16-02-2026 301855825 J-11-PV-701 1Y-DAMPER VALVE FULLY STOKE TEST (H) PM PM O53 O53DC-S TMN01 JH1107-C0002 351447 J3INMSDT 14 1037-PHM7
1037 100F 16-02-2026 301855557 J-4100-CC-302-F3-6 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1408R 6138 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 16-02-2026 301855562 J-4100-CC-401-F5-3 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 JPM1440A 6162 JELSWLV 7 1037-1MONTH
1037 100F 16-02-2026 600504116 J-4100-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT MAIN SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4100-S00291 375374 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 16-02-2026 301853448 J-4201-DFR-001 1Y-DFR PANEL INSPECTION PM PM O32 O32IE-S TWK01 J4201DFR001 6005 JELRCDR 1 1037-1MONTH
1037 100F 16-02-2026 600504117 J-4201-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT UT SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4201-S00073 375372 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 16-02-2026 600504115 J-4202-LFMP-001 1W-VISUAL INSPECTION AT WWT SUB IM INS O32 O32IE-S TWK01 J4202-S00086 375373 J3ELMSSI 15 1037-1MONTH
1037 100F 16-02-2026 301854304 J-54-FQI-037 6M-CUSTODY METER CALIBRATION PM CAL O56 O56QM-S TMN01 J4700-S00209 330840 J3INMSSS 67 1037-1MONTH
1037 100F 16-02-2026 301854305 J-54-PT-077 6M-CALIBRATE TRANSMITTER PM CAL O56 O56QM-S TMN01 J4700-S00209 273935 J3INMSSS 49 1037-1MONTH
1037 100F 16-02-2026 301854335 J-54-TE-023 1Y-CALIBRATE AT NORMAL TEMP. PM PM O56 O56QM-S TMN01 J4700-S00208 18102 JINIPTS 46 1037-1MONTH
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ภาคผนวก ข.2-12 
หนังสือขึ้นทะเบียนผู้ควบคุมระบบบําบัดมลพิษ 



หนังสือรับแจ้ง

การมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน

เลขที่หนังสือ อก0313256810542 ออกให้ ณ วันที่ 17 กันยายน 2568

เลขที่คำขอ F25680289

ชื่อผู้รับใบอนุญาต บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน)

เลขทะเบียนโรงงาน72190000225492

น.42(1)-2/2549-ญผด.

ประกอบกิจการ โครงการอีเทนแครกเกอร์(Ethylene)1,000,000ตัน/ปี,โครงการแอลดีพีอี(LDPE)300,000ตัน/ปี

และโครงการแอลแอลดีพีอี(LLDPE)400,000ตัน/ปี

ที่ตั้งโรงงาน เลขที่ 8 ถนน ผาแดง ตำบล มาบตาพุด อำเภอ เมืองระยอง จังหวัด ระยอง รหัสไปรษณีย์

21150

โทรศัพท์ - 

ผลการพิจารณา 1. ประเภทที่เข้าข่าย

 มลพิษน้ำ

 มลพิษอากาศ

 มลพิษกากอุตสาหกรรม

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th
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Signed by DEPARTMENT OF INDUSTRIAL WORKS 
Date: 2025-09-17T11:01:15.055+07:00 
Reason: รับรองและผ่านการพิจารณาแล้ว

2. รายชื่อบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน ดังนี้

ผู้จัดการสิ่งแวดล้อม นายอนันต์ สุขแท้

ลำดับที่
ผู้ควบคุม

ระบบบำบัด
เลขทะเบียน

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

1 นายอภิศลย์ ปรีชาศิลป์ 123-56-00040

2 นายสุรชัย บรรดาศักดิ์ 023-56-00479

ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

1 นายเกรียงไกร ไชยแก้ว

2 นายรณชัย อัมภรัตน์

3 นายมนตรี พัฒนะเศรษฐกุล

4 นายวัฒนา ทองย้อย

5 นายชัยวัฒน์ แก้วปินใจ

6 นายเด่นชัย ฉัยยากูล

7 นายวีระศักดิ์ นารี

8 นายอนุพงษ์ ธิตะเชียง

9 นายโกสินทร์ เทพคำ

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th
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ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

10 นายสมพงศ์ เพียรสวัสดิ์

11 นายนรากร ชาติกิจอนันต์

12 นายธวัชชัย นามสิน

13 นายฉัตรชัย ณ น่าน

14 นายเชาวราช ชะฎาแก้ว

15 นายสงขลา ปาณชาติ

16 นายบรรบต เทียนชัย

17 นายนิคม ศรีสมโภชน์

18 นายกิติพัฒน์ สุขคำชา

19 นายบิณฑ์ อินใจกุล

20 นายวุฒิพงษ์ ภูศรี

21 นายจิรศักดิ์ รอดมา

22 นายจิรพัฒน์ ปรัชญานิติ

23 นายพุฒิพันธ์ จิตปราโมทย์

24 นายปราโมทย์ ทองสีจัด

25 นายศิริวัฒน์ กลิ่นเพ็ง

26 นายพิสุทธิ์ ดวงจันทร์

27 นายประสิทธิ์ ซื้อประเสริฐ

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th
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ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

28 นายธนานนท์ วงศ์ปันง้าว

29 นายนิรันดร์ พรหมจรรย์

30 นายภราดร อินพเนาว์

31 นายพิษณุ ภู่ผึ้ง

32 นายภานุ ภัยกำจัด

33 นายวัชรพัฒน์ เพ็งสุวรรณ

34 นายกฤษณะ ปิ่นยกูล

35 นายอภิชาติ รูปงาม

36 นายสัญญา ศรีเกตุ

37 นายภิญโญ หอมรื่น

38 นายศิวกร ยี่ตัน

39 นายอมรรัตน์ สมหมาย

40 นายอนันต์ กลทิพย์

41 นายอานนท์ มาระศรี

42 นายอุดมพร ไพบูลย์สมบัติ

43 นายอุกฤษ สีดา

44 นายวรินทร พงษ์คุณากร

45 นายพงศ์เทพ เรือนหลู่

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th
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ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

46 นายพิเชษฐ วิทิตกนกธำรง

47 นายธนโชติ ตราทิพย์

48 นายปัณณพัฒน์ บุญมูล

49 นายเอกพล กิจไธสง

50 นายมานิตย์ วิเวก

51 นายธวัชชัย เอื้อศรี

52 นายเทพฤทธิ์ จิตต์ธรรม

53 นายรณภพ แก้วสวัสดิ์

54 นายมงคลชัย เป็งวัง

55 นายมานะ ศิริรัตน์

56 นายวรพล มาตวงษ์

57 นายสุเมธ มะลิงาม

58 นายอนุลักษณ์ เชิงเร็ว

59 นายชนะพัฒน์ วัฒนกิจกาญกุล

60 นายพิธิวัฒน์ คชรินทร์

61 นายสุทธิพงษ์ เรือนอิน

62 นายสัจจา เนาวคุณ

63 นายธิบดี เนินอรัญ

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th
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ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

64 นายศิริพัฒน์ เทศยิ้ม

65 นายสมบูรณ์ ชูสวรรณ์

66 นายอนวัช แก้วหารอด

67 นายโฆสิต เเร่เขียว

68 นายสมพร แก้วกรเมือง

69 นายพงษ์พันธ์ พานพุฒ

70 นายประพัสพล มูลพงษ์

71 นายนิรุติ์ พิลา

72 นายธีระพงษ์ เคณาอุประ

73 นายวุฒิชัย เรียบร้อย

74 นายมารุพงษ์ โคตรบรม

75 นายณัฐวัฒน์ วงศ์โชตินันท์

76 นายอาทิตย์ ภู่หว่าง

แจ้งการมีบุคลากรฯ ครั้งถัดไปภายในวันที่ 26 พฤศจิกายน 2571

หนังสือฉบับนี้ออกให้โดยยกเลิกหนังสือเดิม

ออกโดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม
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ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน

กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
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ภาคผนวก ข.2-13 
รายงานผลการตรวจสอบการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหย (VOCs)  

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมถิุนายน พ.ศ.2569 
  



แผนการตรวจวดัการรัว่ไหลของสารอนิทรยีระเหย 

ประจาํป 2026

2026

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

ประจาป 2026

VOCs measuring 1st VOCs measuring 2nd

OLE3 : 15 May – 15 Jun 

LDPE :1-15 Jun

OLE3 : 1 Oct-30 Nov

LDPE :1-30 Nov

Meetin

g

Report Meetin

g

VOC Monitoring  & Repair Report

   y   

LLDPE : 15 May – 15 Jun 

    

LLDPE :1 30 Nov

VOC Monitoring  & Repair

LLDPE : 15 May 15 Jun LLDPE :1-30 Nov
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VOCs Emission Inventory 
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ภาคผนวก ข.2-14 
       ตัวอย่างผลการตรวจวัดคุณภาพน้ํา 

ก่อน-หลัง ผ่านระบบบําบัดน้ําเสีย 
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ตัวอย่างผลการตรวจวัดคุณภาพน้ํา 
ก่อนผ่านระบบบําบัดน้ําเสีย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Routine: Analysis Report for Olefins Plant 3 Cracker (Area5600/Waste water)

Table:  NEUTRALIZED WATER (X‐5605 O/L) (56‐S‐009)

Sampling Date: 15 Jul 2026

Sample Name Sample Parameter pH Oil & Grease SS COD BOD *

Unit pH unit mg/L mg/L mg/L mg/L

Test Method
APHA 4500 ‐H+B (Edition 

24th, 2023)

W‐(T‐LB‐O1)‐3013 (!) 

Based on APHA 5520 C 

(Edition 24th, 2023)

APHA 2540 D 

(Edition 24th, 2023)

APHA 5220 D 

(Edition 24th, 2023)

APHA  5210 B 

(Edition 24th, 2023)

Specifications: 

OL3‐56S009
Max 9 Max 20 Max 200 Max 600 As report

Neutralized Water 2605029523

(Neutralized Water (Tue)) (Completed)

2605031240

(Completed)

Sampling Point

(Description) (Status)

56‐S‐009 19‐May‐2026 06:00 7.7 17 63 532 160

56‐S‐009 Neutralized Water 20‐May‐2026 06:00 7.7 12 61 472
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ตัวอย่างผลการตรวจวัดคุณภาพน้ํา 
หลังผ่านระบบบําบัดน้ําเสีย 



Routine: Analysis Report for Olefins Plant 3 Cracker (Area5600/Waste water)

Table:  Treated waste water (Discharge pit) 56‐S‐024

Sampling Date: 15 Jul 2026

Sample Name Parameter pH Conductivity TSS TDS Oil & Grease COD mg/L Hydrogen Sulfide* BOD **

Unit pH unit uS/cm mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L

Test Method
APHA 4500 ‐H+B 

(Edition 24th, 2023)

W‐(T‐LB‐O1)‐3039 (!) 

based on ASTM D 1125‐23

APHA 2540 D

(Edition 24th, 2023)

APHA 2540 C 

(Edition 24th, 2023)

W‐(T‐LB‐O1)‐3013 (!) 

Based on APHA 5520 C 

(Edition 24th, 2023)

APHA 5220 D 

(Edition 24th, 2023)
ASTM  D 4658‐92

APHA  5210 B 

(Edition 24th, 2023)

Specifications: OL3‐56S024 5.5‐9.0 As Report Max 50 Max 8000 Max 5 Max 120 Max 1 Max 20

Treated Waste Water

reated Waste Water(Tu

Sampling 

Point (Description)

8 3978 0.8 84

56‐S‐024 19‐May‐2026 06:00 7.5 3865 7.6 2896 <0.5 59 <0.01

56‐S‐024 Treated Waste Water 20‐May‐2026 06:00 7.5 5311
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ภาคผนวก ข.2-15 
เอกสารการตรวจวัด Total VOCs ของระบบบําบัดน้ําเสีย 



Cs  Carbon canister vent stack 

Process and Utility Area
 2569

No.  VOCs (PPM)
AREEA . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

1 CMH-101 0 0 0 0 0 0
2 CMH-102 0 1 0 0 0 0
3 CMH-103 0 0 0 0 0 0
4 CMH-104 0 0 0 0 0 0
5 CMH-106 0 0 0 0 0 0
6 CMH-107 0 0 0 0 0 0
7 CMH-108 0 0 0 0 0 0
8 CMH-109 0 0 0 0 0 0
9 CMH-110 0 0 0 0 0 0
10 CMH-111 0 0 0 0 0 0
11 CMH-112 0 0 0 0 0 0
12 CMH-113 0 0 0 0 0 0
13 CMH-114 0 0 0 0 0 0
14 CMH-115 0 0 0 0 0 0
15 CMH-120 0 0 0 0 0 0
16 CMH-121 0 0 0 0 0 0
17 CMH-122 0 0 0 0 0 0
18 CMH-123 0 0 0 0 0 0
19 CMH-124 0 0 0 0 0 0
20 CMH-125 0 1 0 0 0 0
21 CMH-126 0 0 0 0 0 0
22 CMH-127 0 0 0 0 0 0
23 CMH-128 0 0 0 0 0 0
24 CMH-223 0 0 0 0 0 0
25 CMH-224 0 0 0 0 0 0
26 CMH-225 0 0 0 0 0 0
27 CMH-201 0 0 0 0 0 0
28 CMH-202 0 0 0 0 0 0
29 CMH-203 0 0 0 0 0 0
30 CMH-204 0 0 0 0 0 0
31 CMH-205 0 0 0 0 0 0
32 CMH-206 0 0 0 0 0 0
33 CMH-207 0 0 0 0 0 0
34 CMH-208 0 0 0 0 0 0
35 CMH-209 0 0 0 0 0 0
36 CMH-210 0 0 0 0 0 0
37 CMH-212 0 0 0 0 0 0
38 CMH-215 0 0 0 0 0 0
39 CMH-216 0 0 0 0 0 0
40 CMH-217 0 0 0 0 0 0
41 CMH-218 0 0 0 0 0 0
42 CMH-219 0 0 0 0 0 0
43 CMH-220 0 0 0 0 0 0
44 CMH-221 0 0 0 0 0 0
45 CMH-222 0 0 0 0 0 0

Vent manhole No.1
Vent manhole No.2
Vent manhole No.3
Vent manhole No.4
Vent manhole No.5
Vent manhole No.6
Vent manhole No.7
Vent manhole No.8
Vent manhole No.9
Vent manhole No.10
Vent manhole No.11
Vent manhole No.12
Vent manhole No.13
Vent manhole No.14
Vent manhole No.15
Vent manhole No.16
Vent manhole No.17
Vent manhole No.18

NEW canister
NEW canister
NEW canister
NEW canister
NEW canister
NEW canister
NEW canister
NEW canister

Vent manhole No.19
Vent manhole No.20
Vent manhole No.21
Vent manhole No.22
Vent manhole No.23
Vent manhole No.24
Vent manhole No.25
Vent manhole No.26
Vent manhole No.27
Vent manhole No.28
Vent manhole No.29
Vent manhole No.30
Vent manhole No.31
Vent manhole No.32
Vent manhole No.33
Vent manhole No.34
Vent manhole No.35
Vent manhole No.36
Vent manhole No.37

P.1

P.2

Cs  Carbon canister vent stack 

Process and Utility Area
 2569

No.  VOCs (PPM)
AREEA . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

46 CMH-301 0 0 0 0 0 0
47 CMH-302 0 0 0 0 0 0
48 CMH-309 0 0 0 0 0 0
49 CMH-303 0 0 0 0 0 0
50 CMH-304 0 0 0 0 0 0
51 CMH-305 0 0 0 0 0 0
52 CMH-306 0 0 0 0 0 0
53 CMH-307 0 0 0 0 0 0
54 CMH-308 0 0 0 0 0 0
55 CMH-401 0 0 0 0 0 0
56 CMH-402 0 0 0 0 0 0
57 CMH-403 0 0 0 0 0 0
58 CMH-404 0 0 0 0 0 0
59 CMH-405 0 0 0 0 0 0
60 CMH-406 0 0 0 0 0 0
61 CMH-407 0 0 0 0 0 0
62 CMH-408 0 0 0 0 0 0
63 CMH-409 0 0 0 0 0 0
64 CMH-410 0 0 0 0 0 0
65 CMH-411 0 0 0 0 0 0
66 CMH-412 0 0 0 0 0 0
67 CMH-413 0 0 0 0 0 0
68 CMH-414 0 0 0 0 0 0
69 CMH-530 0 0 0 0 0 0
70 CMH-531 0 0 0 0 0 0
71 CMH-532 0 0 0 0 0 0
72 CMH-533 0 0 0 0 0 0
73 CMH-534 0 0 0 0 0 0
74 CMH-537 0 0 0 0 0 0
75 CMH-538 0 0 0 0 0 0
76 CMH-539 0 0 0 0 0 0
77 CMH-542 0 0 0 0 0 0
78 CMH-543 0 0 0 0 0 0
79 CMH-544 0 0 0 0 0 0
80 CMH-521 0 0 0 0 0 0
81 CMH-522 0 0 0 0 0 0
82 CMH-523 0 0 0 0 0 0
83 CMH-524 0 0 0 0 0 0
84 CMH-525 0 0 0 0 0 0
85 CMH-526 0 0 0 0 0 0
86 CMH-527 0 0 0 0 0 0
87 CMH-528 0 0 0 0 0 0

Vent manhole No.38
Vent manhole No.39
Vent manhole No.40
Vent manhole No.41
Vent manhole No.42
Vent manhole No.43
Vent manhole No.44
Vent manhole No.45
Vent manhole No.46
Vent manhole No.47
Vent manhole No.48
Vent manhole No.49
Vent manhole No.50
Vent manhole No.51
Vent manhole No.52
Vent manhole No.53
Vent manhole No.54
Vent manhole No.55
Vent manhole No.56
Vent manhole No.57
Vent manhole No.58
Vent manhole No.59
Vent manhole No.60
Vent manhole No.61
Vent manhole No.62

Vent manhole No.70
Vent manhole No.71
Vent manhole No.72

Vent manhole No.63
Vent manhole No.64
Vent manhole No.65
Vent manhole No.66
Vent manhole No.67

Vent manhole No.78
Vent manhole No.79

P.3

P.4

co
ol

in
g

UF

UT
Vent manhole No.73
Vent manhole No.74
Vent manhole No.75
Vent manhole No.76
Vent manhole No.77

Vent manhole No.68
Vent manhole No.69



Area . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
1 XC-5605A N/A 0 0 0 0 0
2 XC-5605B N/A 0 0 0 0 0
3 XC-5605C N/A 0 0 0 0 0
4 XC-5605R N/A 0 0 0 0 0
5 XC-5603A 0 0 0 0 0 0
6 XC-5603B 0 0 0 0 0 0
7 XC-5603C 0 0 0 0 0 0
8 XC-5603D 0 0 0 0 0 0
9 XC-5603E 0 0 0 0 0 0
10 XC-5603R 0 0 0 0 0 0
11 XC-5611A 0 0 0 0 0 0
12 XC-5611R 0 0 0 0 0 0
13 XC-5604A 0 0 0 0 0 0
14 XC-5613A 0 0 0 0 0 0
15 XC-5613R 0 0 0 0 0 0
16 XC-5614 0 0 0 0 0 0
17 XC-5615 0 0 0 0 0 0
18 XC-5616 0 0 0 0 0 0
19 XC-5617 0 0 0 0 0 0
20 CMH-663 0 0 0 0 0 0
21 CMH-664 0 0 0 0 0 0
22 CMH-665 0 0 0 0 0 0
23 CMH-666 0 0 0 0 0 0
24 CMH-667 0 0 0 0 0 0
25 CMH-668 0 0 0 0 0 0
26 CMH-661 0 0 0 0 0 0
27 CMH-660 0 0 0 0 0 0
28 CMH-659 0 0 0 0 0 0
29 CMH-677 0 0 0 0 0 0
30 CMH-676 0 0 0 0 0 0
31 CMH-675 0 0 0 0 0 0

UW 5600 Area

 VOCs  (ppm)

Carbon canister for Equalization Pit
Carbon canister for Equalization Pit
Carbon canister for Equalization Pit

uw
 a

re
a

Carbon canister for Equalization Pit
Carbon canister for Rain contaminated Pit
Carbon canister for Rain contaminated Pit
Carbon canister for Rain contaminated Pit
Carbon canister for Rain contaminated Pit
Carbon canister for Rain contaminated Pit
Carbon canister for Rain contaminated Pit

Carbon canister for DAF
Carbon canister for DAF

Carbon canister for CPI Oil separator
Carbon canister for Oil Pit
Carbon canister for Oil Pit

Carbon canister for Neutralization Tank I
Carbon canister for Neutralization Tank II
Carbon canister for Neutralization Tank III
Carbon canister for Neutralization Tank IV

Carbon canister Vent Manhole No.1
Carbon canister Vent Manhole No.2
Carbon canister Vent Manhole No.3
Carbon canister Vent Manhole No.4
Carbon canister Vent Manhole No.5
Carbon canister Vent Manhole No.6
Carbon canister Vent Manhole No.8
Carbon canister Vent Manhole No.9
Carbon canister Vent Manhole No.10
Carbon canister Vent Manhole No.11
Carbon canister Vent Manhole No.12
Carbon canister Vent Manhole No 13

No.

w
 a

re
a

 VOCs  Carbon canister  WWT

31 CMH-675 0 0 0 0 0 0
32 CMH-674 0 0 0 0 0 0
33 CMH-673 0 0 0 0 0 0
34 CMH-672 0 0 0 0 0 0
35 CMH-671 0 0 0 0 0 0
36 CMH-670 0 0 0 0 0 0
37 CMH-662 0 0 0 0 0 0
38 CMH-679 0 0 0 0 0 0
39 CMH-680 0 0 0 0 0 0
40 CMH-681 0 0 0 0 0 0
41 CMH-682 0 0 0 0 0 0
42 CMH-683 0 0 0 0 0 0
43 CMH-684 0 0 0 0 0 0
44 CMH-685 0 0 0 0 0 0
45 CMH-686 0 0 0 0 0 0
46 XC-5608A 0 0 0 0 0 0
47 XC-5608B 0 0 0 0 0 0
48 XC-5608C 0 0 0 0 0 0
49 XC-5608D 0 0 0 0 0 0
50 XC-5608E 0 0 0 0 0 0
51 XC-5608F 0 0 0 0 0 0
52 XC-5609A 0 0 0 0 0 0
53 XC-5609B 0 0 0 0 0 0

Carbon canister Vent Manhole No.13
Carbon canister Vent Manhole No.14
Carbon canister Vent Manhole No.15

NEW canister
NEW canister
NEW canister

Carbon canister Vent Manhole No.16
Carbon canister Vent Manhole No.17
Carbon canister Vent Manhole No.18
Carbon canister Vent Manhole No.19

NEW canister

NEW canister
NEW canister
NEW canister

uw
uw

 a
re

a

NEW canister
NEW canister

NEW canister
NEW canister
NEW canister
NEW canister
NEW canister

NEW canister
NEW canister

Area . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

UW 5600 Area

 VOCs  (ppm)
No.

 VOCs  Carbon canister  WWT

54 CMH-701 0 0 0 0 0 0
55 CMH-702 0 0 0 0 0 0
56 CMH-703 0 0 0 0 0 0
57 CMH-704 0 0 0 0 0 0
58 CMH-705 0 0 0 0 0 0
59 CMH-706 0 0 0 0 0 0
60 CMH-707 0 0 0 0 0 0
61 CMH-708 0 0 0 0 0 0
62 CMH-709 0 0 0 0 0 0
63 CMH-710 0 0 0 0 0 0
64 CMH-711 0 0 0 0 0 0
65 CMH-712 0 0 0 0 0 0

NEW canister
NEW canister
NEW canister
NEW canister
NEW canister

NEW canister
NEW canister
NEW canister
NEW canister
NEW canister

uw
 a

re
a

NEW canister
NEW canister
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ภาคผนวก ข.2-16 
ทิศทางการไหลของน้ําใต้ดิน  

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมถิุนายน พ.ศ.2569 
  



โรงงานอีเทนแครกเกอร์    ผลการตรวจวดัระดับนํา้ใต้ดิน  
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)        และทิศทางการไหลของนํา้ใต้ดิน 

 

T-MON-225105/SECOT   1-4 Olefin3_5_Picture_Groundwater_ทิศทางการไหล_18-20 Mar 69 
 

สัญลกัษณ์ 
                              ทิศทางการไหลของนํ้าใตดิ้น                                ตาํแหน่งบ่อสังเกตการณ์นํ้าใตดิ้น              
             เส้นชั้นความสูงระดบันํ้าใตดิ้น                              บริเวณพื้นท่ีโครงการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปที ่ 4      ทศิทางการไหลของนํา้ใต้ดนิ   
โรงงานอเีทนแครกเกอร์ 

 บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ทิศทางการไหลของนํ้าใตดิ้น บริเวณพ้ืนท่ี โรงงานอีเทนแครกเกอร์:  
ไหลจากทิศตะวนัออกเฉียงเหนือไปยงัทิศตะวนัตกเฉียงใต ้

S 

N 
E W  

MW-01 

MW-09 
MW-08 
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ภาคผนวก ข.2-17 
แผนการใช้น้ํา Clarify Water 

 



Water consumption projects
No Project Saving Target DateNo. Project Saving Target Date

1 Extension of cooling water side stream filter 
running time from 24 to 48 hrs

Treated water
10 m3/h

Dec 2019
(Done)

2 Sulfuric acid injection to cooling water Treated water
40 m3/h

Jan 2020
(Done)

3 Wastewater reverse osmosis Treated water
100 m3/h

Jul 2020
(Done)100 m /h (Done)

4 Extend CW specification to minimize CW 
blowdown
• Cl spec temporarily extended from 250 

to 350 ppm

Treated water
30 m3/h

Oct 2021 – Dec 2025
(Done)

to 350 ppm 
• Need to do further study for Cl effect to 

CW system

5 Extend CW specification to minimize CW Treated water 2026 [Plan]5 Extend CW specification to minimize CW 
blowdown
Increase spec of silica from 90 to 150 ppm

Treated water
10 m3/h

2026 [Plan]

6 Olefin cold energy project Treated water
25 m3/h

2027 [Plan]

Treated water consumption OLE-3

‐10 m3/h ‐40 m3/h
‐100 m3/h

[Dec‐19] 
Extend CW 
side stream 
filter 

[Jan‐20] 
Sulfuric acid 
inject to CW [Jul‐20]

‐30 m3/h

‐10 m3/h

running
j

WWRO

[Oct‐21 to Dec‐25]

Extend CW specification (Cl)
‐25 m3/h

2027 [plan]
Ol fi ld

[2026]

Extend CW specification (Si) [1]

Olefin cold 
energy 
project[1]

[1] : Estimated reduce treated water
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ภาคผนวก ข.2-18 
ผลการจัดทํา Noise Contour Map  

และตัวอย่างการติดต้ังป้ายเตือนให้สวมใส่ 
อุปกรณ์ป้องกันเสียงดังในเขตระดับเสียงดังมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ) 
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แผนที่เส้นชั้นแสดงค่าระดับเสียง  
Noise Contour Map 

 

  



โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์  
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)   รายงานผลการตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดล้อม 
 

T-All-225105/SECOT 8-1 [Olefin3]_1_Test Report _Result_Noise Contour _APR 2025 

 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่12.4-1 แผนทีเ่ส้นช้ันแสดงค่าระดบัเสียง (Noise Contour Map)  
โรงงานอเีทนแครกเกอร์  บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  
วนัที ่23 และ 29-30 เมษายน พ.ศ.2568 
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ตัวอย่างการติดต้ังป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง 
ในเขตระดับเสียงดังมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ) 

 



ลาํดับที่ พืน้ที ่(Area) หมายเลขอุปกรณ์ (Eq Tag) รูปภาพ

1 P-2  BN-1201 หวั Turbine

2 UW  B-5602 A/R

3 P-2  BN-1601 หวั Turbine

4 P-4 B-1202A/R Hydrogen compressor

5 UU B-4401A/R Air compresser

ตัวอย่างการติดตั้งป้ายเตือนให้สวมใส่อปุกรณ์ป้องกนัเสียงดังในเขตระดับเสียงดังมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ)

6 P-2 B-1201 บนัไดทางข้ึน Comp

7 P-2 B-1201 บนัไดทางข้ึน Comp ทิศเหนือ

8 P-2  BN-1501 หวั Turbine



ลาํดับที่ พืน้ที ่(Area) หมายเลขอุปกรณ์ (Eq Tag) รูปภาพ

ตัวอย่างการติดตั้งป้ายเตือนให้สวมใส่อปุกรณ์ป้องกนัเสียงดังในเขตระดับเสียงดังมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ)

9 P-1 H-1107 บนัไดทางข้ึนดา้นทิศใต้

10 P-1 H-1101 บนัไดทางข้ึนดา้นทิศเหนือ

11 P-3 V-1214 Dryer regeneration

12 P-1 หนา้ลิฟตท่ี์เตา

13 P-2 B-1501,B-1601 บนัไดทางข้ึน Comp ทิศใต้

14 UC Cooling Water Unit

15 P-3 Z-1301 Cold Box

16 P-4 B-1221A/R Air compressor
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ภาคผนวก ข.2-19 
โครงการอนุรักษ์การได้ยิน 



 

 

P-(Q-EH)-022 
 การจัดทําโครงการอนุรักษ์การได้ยนิ 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Environment and Occupational Health 

 
  

 
 
 

 

นาย ประกาศ บุตตะมาศ 

Vice President 
 

นาย ประกาศ บุตตะมาศ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : Inte
rna

l Use O
nly

nal
 Use O

nal
 Use O022

ารอนุรั

al HealthHealth

nt

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 02/03/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

0 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change :  

System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-EH Environment and Occupational Health 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

การสูญเสียการไดย้นิจากการ
ทาํงาน 

จาํนวนพนกังานทีÉแพทยร์ะบุ วา่
พบการสูญเสียการไดย้นิ อนั
เนืÉองมาจากการทาํงาน 

0 (คน) 

% การเขา้ร่วมโครงการอนุรักษ์
การไดย้นิ 

จาํนวนพนกังานทีÉสัมผสัเสียงดงั
เกิน 85 dBA 

100% 

จาํนวนคนทีÉผิดปกติ รายใหม่  จาํนวนพนกังานทีÉพบผลการตรวจ
สมรรถภาพการไดย้นิเขา้ข่าย ตอ้ง
เฝ้าระวงัอยา่งไกลช้ิดเป็นผูผ้ิดปกติ
รายใหม่ 

0 (คน) 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 
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เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

  

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

Assessment of occupational noise-induced hearing loss for ACC ; A practical guide for otolaryngologists. 

http://www.osha.gov/pls/oshaweb/owadisp.show_document?p_ตาราง=standards&p_id=9735 

http://www.osha.gov/recordkeeping/handbook/index.html 

NHCA Professional Guide for Audiometric Baseline Revision (reprinted with permission of the National 

Hearing Conservation Association) 2003 

Workplace Safety and Health Guidelines; wshcouncil ;year of issue 2012 

กฎกระทรวงกาํหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีÉยวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2549 

คู่มือแนวทางการประเมินการสูญเสียสมรรถภาพทางกายและจิต ฉบบัเฉลิมพระเกียรติในโอกาสการจดังาน
ฉลองศิริราชสมบตัิครองราชย ์60 ปี ๒๕๔๙ 

ถาม ตอบ ปัญหา หูตึง จากการทาํงาน,ณัฐวตัร มนตเ์ทวญั และ สมพิศ พนัธุเจริญศรี;สถาบนัความปลอดภยั
ในการทาํงาน กรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน 

แนวปฏิบตัิตามกฎกระทรวงกาํหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั 
และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีÉยวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2549 

ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน เรืÉอง หลกัเกณฑ ์วิธีดาํเนินการตรวจวดัและวิเคราะห์สภาวะ
การทาํงานเกีÉยวกบัระดบัความร้อน แสงสวา่ง หรือเสียงภายในสถานประกอบกิจการ ระยะเวลา และ
ประเภทกิจการทีÉตอ้งดาํเนินการ พ.ศ. 2550 

ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน เรืÉอง หลกัเกณฑแ์ละวิธีการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ
ในสถานประกอบกิจการ 

มาตรฐานการวินิจฉยัโรคจากการทาํงานฉบบัเฉลิมพระเกียรติเนืÉองในโอกาสมหามงคลเฉลิมพระ
ชนมพรรษา ๘๐ พรรษา ๕ ธนัวาคม ๒๕๕๐ 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 1 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

1. วัตถุประสงค์ 

1. จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้ินโดย มุ่งเนน้การเฝ้าระวงั ป้องกนัการสูญเสียการไดย้ินจากการ
ทํางานของผู ้ปฏิบัติงานและกําหนดหน้าทีÉความรับผิดชอบของพนักงานทีÉ เกีÉยวข้องให้มี
ประสิทธิผล 

2. เพืÉอลดการสัมผสัเสียงดังอย่างต่อเนืÉองจากการทาํงานเพืÉอป้องกนัโรคหูเสืÉอม โรคหูเสืÉอมคือ
ประสาทหูทัÊง 2 ขา้งค่อยๆ ไดย้นิลดลง จนเกิดหูตึงในทีÉสุด 

3. เพืÉอให้พนักงานมีความรู้เกีÉยวกบัการป้องกนัอนัตรายจากเสียง ตระหนัก ถึงอนัตรายของเสียง 
ตลอดจนสามารถ เลือกใช ้อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลทีÉเหมาะสมและใชอ้ยา่งถูกตอ้ง 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 2 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

2. ขอบเขต 

ครอบคลุมการดาํเนินงานในพืÊนทีÉ เฉพาะ PTTGC   4-5-6  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 3 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ประธานกรรมการผูจ้ดัการ (CEO) หรือ ประธานเจา้หนา้ทีÉบริหาร (president) 

 ประกาศนโยบายโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิในสถานประกอบการ 

 ส่งเสริมและสนบัสนุนการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
 ส่งเสริมและสนนัสนุนทรัพยากรสาํหรับการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

 สนบัสนุนและพฒันาโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

 ประเมินผลและทบทวนการจดัการโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.2  ผูจ้ดัการฝ่าย 

 ส่งเสริมและผลกัดนัใหด้าํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
 สนบัสนุนและพฒันาโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

 ติดตาม ตรวจสอบ ผลการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.3  ผูจ้ดัการส่วน 

 ส่งเสริมและผลกัดันให้ผูป้ฏิบัติงานทีÉสัมผสัเสียงดังตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 
ชัÉวโมงทาํงาน หรือเสียงดงั 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 12 ชัÉวโมงการทาํงาน  หรือพืÊนทีÉทีÉพบ
การสูญเสียการไดย้นิ เขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

 ตรวจสอบและควบคุมพืÊนทีÉการปฏิบตัิให้มีสภาพแวดลอ้มการทาํงานให้มีเสียงดงัไม่เกิน 
85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือเสียงดงัไม่เกิน 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป 
ต่อ 12 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือพืÊนทีÉทีÉพบการสูญเสียการได้ยิน ปฏิบัติตามกฎระเบียบ
ขอ้บงัคบัของมาตรการ/ป้องกนัในโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ/การแกไ้ข 

 ส่งเสริมและสนับสนุนการจดัทาํกิจกรรมของโครงการอนุรักษ์การไดย้ินหรือเอืÊอต่อการ
เกิดประโยชน์ของโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งเตม็ทีÉ 

 ติดตาม ตรวจสอบ ผลการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.4  หน่วยงาน SHE 

 กาํหนดแผนงานและแนวทางการดาํเนินงานโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

 จดัให้ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน 
หรือ 82 เดซิเบล (เอ) สาํหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมง หรือพืÊนทีÉ ทีÉพบการสูญสัยการไดย้ิน เขา้รับ
การทดสอบสมถรรภาพการไดย้นิประจาํปีอยา่งต่อเนืÉอง 

 จดัทาํการตรวจวดัและประเมินระดบัเสียงในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน 

Inte
rna

l Use O
nly

รอนุ
ต่อเนืÉองอเนอง

รักษก์ารไดย้นิกษก์ารไดย้นิ

การอนุรักษก์ารได้ ิอนุรักษก์
รอนุรักษก์ารไดย้นิออนุรักษก์ารได้

รดาํเนินโครงการอดาํเนินโครงก

ะผลกักดดัันนใใหห้ผู ้ป้ฏิ
ทาางงาานน หหรรืืออเเสีียง ั

ารสูญเสียการไดย้นิรสูญเสียการไ
สสออบบแล

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH)-022: การจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารได้
ยนิ 
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 จดัทาํการอบรมใหค้วามรู้ความเขา้ใจเกีÉยวกบัโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

 ส่งเสริม สนบัสนุนและจดัทาํกิจกรรมสาํหรับโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

 พฒันาและปรับปรุงโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

 ทบทวนกฎหมายหรือระเบียบ ขอ้บงัคบั มาตรการอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งและนําเข้าทะเบียน
กฎหมาย 

 วิเคราะห์และทาํการแกไ้ขหรือจดัทาํมาตรการป้องกนัสําหรับผูป้ฏิบตัิงานทีÉไดร้ับเสียงดงั
เฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงาน เกินกว่ามาตรฐาน  และนาํเสนอต่อหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง
ต่อการปรับปรุงแกไ้ข 

 ติดตาม ตรวจสอบ ประเมินผลการดาํเนินงานโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

 ปรับปรุง ตรวจสอบ และจดัทาํ  แผนทีÉเสียง (noise contour map)  เพืÉอดูการแพร่กระจาย
ของเสียง   เป็นระยะ หรือทุกครัÊ งทีÉมีการเปลีÉยนแปลงกระบวนการผลิต 

3.5  ผูป้ฏิบตัิงาน มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ  

  ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ 82 

เดซิเบล   เอ สาํหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมงจะตอ้งเขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิทุกคน 

 ผูป้ฏิบตัิงานจะตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบ /ขอ้บงัคบั ตามมาตรการของโครงการอนุรักษก์าร
ไดย้นิอยา่ง เคร่งครัด 

 ใหค้วามร่วมมือและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งของโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.6  แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา พยาบาลอาชีวเวชศาสตร์ 

 แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา วิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การได้ยินและพิจารณาส่งต่อเข้ารับการรักษา ในกรณีทีÉพบการสูญเสียการได้ยินทีÉต้อง
ไดร้ับการรักษาทางการแพทยพ์ยาบาลอาชีวอนามยัให้ความรู้และใหค้าํแนะนาํ สาํหรับการ
ดูแล การปฏิบตัิตนของผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงดังตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 
ชัÉวโมงการทาํงาน หรือเสียงดงัตัÊงแต่ 8 2 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ12ชัÉวโมงการทาํงาน 

 พยาบาลอาชีวอนามยัจดัเก็บขอ้มูลผลการตรวจสมถภาพการไดย้ิน  และให้คาํปรึกษาแก่
พนกังาน  
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4. WORKFLOW 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 6 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

โครงการอนุรักษ์การได้ยิน  ได้กาํหนดหลกัเกณฑ์และวิธีการจดัทาํโครงการอนุรักษ์การได้ยินใน
สถานประกอบกิจการ ซึÉงประกอบไปดว้ยกิจกรรมดงัต่อไปนีÊ  

5.1 นโยบายการอนุรักษก์ารไดย้นิ 
เพืÉอบรรลุถึงความมุ่งมัÉนในการจดัทาํโครงการอนุรักษ์การไดย้ินสําหรับการดูแลพนักงานทีÉ
ไดร้ับเสียงดงัเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่แปดสิบห้าเดซิเบล (เอ)ขึÊนไป
และเพืÉอให้สอดคลอ้งกบักฎหมาย หน่วยงาน SHE จดัทาํนโยบายการอนุรักษ์การได้ยินเป็น
ลายลกัษณ์อกัษรลงนามโดยกรรมการผูจ้ ัดการใหญ่ และประกาศให้แก่พนักงานทุกคนได้
รับทราบ 

5.2. การเฝ้าระวงัการไดย้นิ (Noise Monitoring) 
 การประเมินพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน 

การประเมินการสัมผสัพืÊนทีÉทีÉมีเสียงดงั   หน่วยงาน SHE  จะตอ้งตรวจวดัระดบัความ
ดังเสียง ในพืÊนทีÉการทํางาน และนําผลการตรวจวดั มาเทียบกับค่ามาตรฐานตาม
กฎหมายกาํหนด และแจง้ผลการประเมินการสัมผสัเสียงดงัประจาํปี ติดประกาศผลการ
ตรวจวดัระดบัเสียง  แผนผงัแสดงระดบัเสียงในแต่ละพืÊนทีÉการปฏิบตัิงาน เพืÉอแจง้ให้
พนักงานทราบ  ในกรณีทีÉพบว่าผลการตรวจวดัระดับเสียงในพืÊนทีÉ เกินค่ามาตรฐาน
อย่างมีนัยสําคญัให้ดาํเนินการเฝ้าระวงัการได้ยิน  และพิจารณาหามาตรการป้องกนั
อนัตรายจากเสียงต่อไป   

 การเฝ้าระวงัการไดย้นิ โดยประเมินการสัมผสัทีÉตวับุคคล 

(Personal Noise Exposure Measurements) 
เพืÉอเป็นการประเมินผลกระทบของเสียงต่อพนักงานทีÉตอ้งสัมผสัเสียงทีÉระดบัความดัง
เปลีÉยนแปลงตลอดเวลา  หรือ ลกัษณะงานเปลีÉยนแปลงตลอดเวลา หรือ ระยะเวลาการรับ
สัมผสัเสียงไม่แน่นอน  ควรทาํการตรวจวดัระดบัความดงัเสียงทีÉตวับุคคลโดยใช้ noise 

dosimeterเทคนิค วิธีการ ตรวจวดัเสียงในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน การตรวจวดัทีÉตวับุคคล แนว
ทางการเลือกใชเ้ครืÉองมือตรวจวดัพิจารณาจาก เอกสารสนบัสนุน ขอ้ 8.2.1 

5.3 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiometric Testing )  

พนกังานใหม่  ควรจะไดร้ับการตรวจการสมรรถภาพไดย้ินครัÊ งแรก  การตรวจตอ้งดาํเนินการ
ภายใน 30 วนั  หลงัจากทีÉรับเขา้ทาํงาน ซึÉ งผลการตรวจครัÊ งแรกจะใช้เป็น baseline  ในการ
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 7 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

เปรียบเทียบผลการตรวจในปีต่อไป     เพืÉอดูความเปลีÉยนแปลงทีÉเกิดขึÊน    พนักงานทีÉตอ้ง
สัมผสัเสียงดงัตัÊงแต่ Šŝ เดซิเบล (เอ)  ขึÊนไป  ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน  หรือ เสียงดงัตัÊงแต่ ŠŚ เด
ซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน   จะไดร้ับการตรวจ       สมรรถภาพการไดย้นิ  เป็น
ประจาํทุกปี    และเพิÉมความถีÉในตรวจติดตามมากขึÊน เมืÉอพนกังานตอ้งสัมผสัเสียงดงัมากขึÊน  
หรือมีแนวโน้มการผิดปกติ    หน่วยงาน SHE และทีมแพทย ์จะตอ้งทาํการทบทวนถึงความ
เหมาะสม โดยเทียบเคียงกบัผลการตรวจสมรรถภาพการไดย้ินในแต่ละปี สําหรับพนกังานแต่
ละบุคคล ความถีÉในการตรวจติดตาม จะถูกระบุในตารางทีÉ 1  เพืÉอการติดตามอยา่งไกลช้ิด   

ตาราง 1:   ความถีÉของการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน ทีÉระดับความดังเสียงต่างกนั (Audiometry 

Frequency Schedule) 

ระดบัเสียง /ผลการตรวจหู ความถีÉ 

< 80 dB(A) ตรวจก่อนเขา้งาน   

> 80-85 dB(A)  ตรวจก่อนเขา้งาน  ตรวจทุก 2  ปี  
> 85  dB(A) หรือ มีการเปลีÉยนแปลงกระบวนการผลิต ตรวจก่อนเขา้งาน และตรวจเป็นประจาํอยา่งนอ้ยปีละ ř ครัÊง 

 

ข้อควรปฏิบัติสําหรับการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 

 ก่อนการตรวจการได้ยิน พนักงานควรงดสัมผสัเสียงดัง อย่างน้อย 12-16 ชัÉวโมง เพืÉอ
ป้องกันไม่ให้เกิด  เกิดอาการหูอืÊอ หูตึงชัÉวคราว ก่อนเข้ารับการตรวจการได้ยิน หรือ  
แนะนาํการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัทีÉมีประสิทธิภาพ สามารถลดระดบัความดงัของเสียงให้
เหลือไม่เกิน 85  เดซิเบล (เอ) ก่อนการตรวจการไดย้ิน และอนุญาตให้เขา้ปฏิบตัิงานไดไ้ม่
เกิน 4 ชม. ก่อนการตรวจ 

 ควรมีการซักประวตัิ ทีÉอาจเป็นสาเหตุทาํให้พนักงาน หูอืÊอ หรือตึง ชัÉวขณะ คนงานหูตึง 
หากพบความผิดปกติใหม้ีการตรวจซํÊา และคน้หาทีÉมาของปัญหา 

 ห้องทดสอบการไดย้ิน ตอ้ง เป็นห้องเงียบ มีระดบัความดงัเสียง(background noise) ไม่เกิน 

40 เดซิเบล (เอ)  อุปกรณ์ และ เครืÉ องมือ ทดสอบทีÉมีมาตรฐานและผ่านการสอบเทียบ
มาตรฐานประจาํปี มีเอกสารแสดงผลการสอบเทียบมาตรฐานจากหน่วยงานทีÉเชืÉอถือได ้

 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินของผูป้ฏิบตัิงาน ตอ้งจดัทาํ ในครัÊ งแรกทีÉเขา้งาน/เปลีÉยน
งาน 
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 ทีÉมีอนัตรายเปลีÉยนไปจากเดิม /หยุดงาน  3 วนั ติดต่อกันเนืÉองจากประสบอันตรายหรือ
เจ็บป่วย ทีÉเกีÉยวกบัระบบการไดย้ิน เพืÉอเป็นขอ้มูลพืÊนฐาน( Baseline Audiogram)     และทาํ
การตรวจซํÊาเป็นประจาํทุกปี  

 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิจะตอ้งตรวจวดัทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ ŜŘŘŘ ŞŘŘŘ 
และ ŠŘŘŘ เฮิรตซ์   มีการทดสอบทัÊงหูซ้ายและขวา  การตรวจตอ้ง มีความแม่นยาํ ถูกตอ้ง
ตามหลกัวิชาการ 

 นาํผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ ครัÊ งต่อไป เปรียบเทียบกบัผลการทดสอบสมถภาพ
การไดย้นิทีÉเป็นขอ้มูลพืÊนฐานทุกครัÊ ง Baseline Audiogram      

 ผูท้าํการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ จะตอ้งเป็นผูท้ีÉมีความรู้ความสามารถเฉพาะทาง และ
ผลการทดสอบสมรรถภาพการได้ยินจะต้องได้รับการรับรองจากแพทย์แผนปัจจุบัน
ชัÊนหนึÉ งทีÉไดร้ับใบอนุญาตประกอบวิชาชีพเวชกรรมดา้นอาชีวเวชศาสตร์ หรือทีÉผ่านการ
อบรมดา้นอาชีวเวชศาสตร์ หรือทีÉมีคุณสมบตัิตามทีÉอธิบดีประกาศกาํหนด  

 การแจง้ผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินให้ผูป้ฏิบตัิงานทราบ ภายใน ş วนั นบัตัÊงแต่
วนัทีÉ 

 ทราบผลการทดสอบ หรือภายใน ś วนั เมืÉอพบผลการตรวจสุขภาพผิดปกติ  
5.4 การประเมินผลการตรวจ และ มาตรการเฝ้าระวงัทางการแพทย ์  ( Audiometric assessment 

Testing/Medical Surveillance ) 
ผลการตรวจการไดย้นิของพนกังานจะแสดงในแผนภูมิการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ หรือ  
ออร์ดิโอแกรม   ผลการตรวจในแต่ละปีจะนาํมา เปรียบเทียบผลการตรวจในปีต่อไป  เพืÉอดู
ความเปลีÉยนแปลง ทีÉเกิดขึÊน   ในคนปกติ  ทุกความถีÉของการทดสอบ  ระดบัความดงัทีÉจะไดย้ิน  
ตอ้งไม่เกิน 25 dB(A)   การผิดปกติมกัจะแสดงการเสืÉอมการไดย้ินทีÉความถีÉสูงตัÊงแต่  3,000-
6,000 เฮิรตซ์  และ ความถีÉทีÉไวต่อการสูญเสียมากทีÉสุดคือ ความถีÉ  4,000 เฮิรตซ์  การเสืÉอมของ
หูสาเหตุจากอายมุากขึÊน  มกัจะเริÉมเสืÉอม หรือการไดย้นิลดลง ทีÉความถีÉ Š,ŘŘŘ เฮิรตซ์    ลกัษณะ
ออร์ดิโอแกรม จะแสดงเป็นกราฟ รูปตวัวี (v-shape) ทีÉช่วงความถีÉทีÉผิดปกติ   ลกัษณะกราฟทีÉ
ลึกมาก  และขยายขนาดกราฟ   บ่งบอกการผิดปกติทีÉ เพิÉมมากขึÊน  การเปรียบเทียบจะตอ้งทาํ
การติดตามเป็นรายบุคคลและดาํเนินการทุกครัÊ งทีÉมีการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 9 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

การติดตามดูแล และ แกไ้ข   ควรพิจารณาจากแนวทางในตารางทีÉ 2   และตารางทีÉ  3  
ตาราง 2    แนวทางการเฝ้าระวัง ทางสุขภาพ การ ติดตามดูแล เมืÉอพบความผิดปกติ 
ผลการตรวจการไดย้ิน การดาํเนินการ 

1. ผลการตรวจสมถภาพการไดย้ินเป็นปกติ ตรวจเป็นระยะ หรือ ตรวจประจาํปี  

1. ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ิน ความถีÉ  2000 ,3000, 

4000เฮิร์ตซ์  เฉลีÉยมากกว่า  10 เดซิเบล ขึÊนไป ( 
STS > 10 dB(A)  )  เมืÉอเทียบกบัผลการตรวจตัÊง
ตน้ (baseline audiogram)   

จะตอ้งมีการตรวจซํÊา เพืÉอ ระบุ สาเหตุของความผิดปกติทีÉเกิดขึÊน หรือ 
หาขอ้ผดิพลาดทีÉเกิดจากการตรวจวดั  และตรวจยืนยนัผลอีกครัÊง
ภายใน  1 เดือน   หากผลการตรวจผิดปกติคงเดิม 3 ปี   ควร ทาํการ 
ทบทวน ขอ้มูลพืÊนฐาน (baseline audiogram) ใหม ่

 

2. การไดย้ินลดลงเมืÉอเทียบกบั baseline ทุก
ความถีÉ มากกว่า 15 dB(A)    ความถีÉใด ความถีÉ
หนึÉง  

ตรวจซํÊาภายใน 30 วนั เพืÉอยืนยนัผลการตรวจ ไปเฝ้าระวงัในปีถดัไป 

3. ผลการตรวจสมถภาพการไดย้ินลดลง ตัÊงแต่ 
ระดบั ปานกลาง ถึง รุนแรงมาก 

ส่งตรวจซํÊาโดยแพทยเ์ฉพาะทาง  เพืÉอประเมินความรุนแรง และติดตาม
การรักษา อาจพิจารณา ยา้ยงาน เมืÉอแนวโนม้การผิดปกติเพิÉมมากขึÊน  
และตรวจซํÊาทุก 6 เดือน –  ทุกปี 

นอกจากนีÊ  ยงัมีลกัษณะการผิดปกติ อืÉนๆ ทีÉจาํเป็นตอ้งใชแ้พทยผ์ูเ้ชีÉยวชาญ ในการตรวจติดตาม 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 10 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

ตาราง 3    ลกัษณะการผิดปกติ ทีÉต้องพบแพทย์ เฉพาะทาง 

แหล่งขอ้มูล ลกัษณะความผิดปกติ 

ผลการตรวจ
ก่อนเขา้งาน 

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉงขา้งใด > 25 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉงมากกว่า อีกขา้งหนึÉง  > 15 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ ŜŘŘŘ และ ŞŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉง ขา้งใด  > 45 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ śŘŘŘ ŜŘŘŘ และ ŞŘŘŘŘ  Hz  ของหูขา้งหนึÉงมากกว่าอีกขา้งหนึÉง >30  dB(A)   

ผลการตรวจ
ประจาํปี 

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ 500 1000 2000 Hz  ต่างจาก baseline   > 15 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ 3000 4000 และ 6000  Hz  ต่างจาก baseline   > 20  dB(A)   

  

  นอกจากนีÊยงัมีปัจจยัอืÉนทีÉตอ้งพิจารณาเพิÉมเติม    

 โรคประจาํตวั เช่น เยืÉอหุ้มสมองอกัเสบ โรคเบาหวาน ความดนัโลหิตสูง มกัจะไวต่อการ
เสืÉอมการไดย้นิ 

 อาย ุมากกวา่ > 40  ปี สาํหรับคนไทยใช ้50 ปี ขึÊนไป 

 การอกัเสบในช่องหู จากการติดเชืÊอ แบคทีเรีย เชืÊอรา และไวรัส เช่นโรคหูนํÊ าหนวก คางทูม 
งูสวดั ทาํใหเ้กิดการอกัเสบของเส้นประสาทการไดย้นิ 

 การอุดตนัของช่องหู จาก ขีÊหูอุดตนั เนืÊองอกในช่องหู 

 พิษจากสารเคมี ยา  ยาทีÉมีผลได้แก่แอสไพริน ยารักษามาเลเรีย ยารักษาโรคติดเชืÊอ เช่น 
สะเตป็โตรมยัซิน เจนตา้มยัซิน สารหนู สารปรอท ก็อาจเกิดการสูญเสียการไดย้นิได ้ 

5.5 มาตรการป้องกนัอนัตรายและการควบคุมเสียงดงั (Exposure  Control) 
หัวหน้างานควรพิจารณาจัดหา มาตรการในการป้องกันอันตรายอย่างใดอย่างหนึÉ งแก่   
ผู ้ปฏิบัติงานวิธีการควบคุมทีÉแหล่งกําเนิด   การลดการสัมผัสทีÉผู ้ปฏิบัติงาน   พิจารณา
รายละเอียดตามเอกสารสนบัสนุน ขอ้ 8.2.4 

กิจกรรมทีÉควรปฏิบตัิในแต่ละระดบัความดงัของเสียง การควบคุม ลดการสัมผสั ควรพิจารณา
ตามแนวทาง ในตาราง ทีÉ 4    
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 11 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

ตารางทีÉ 4    แนวทางการควบคุมการสัมผัสเสียง ทีÉระดับความดังเสียงต่างๆ 

Action Level             

dB(A) 
กิจกรรมทีÉตอ้งดาํเนินการ (Action required to be taken ) 

การประเมินทีÉตวับคุคล (Personal Noise Dose) การควบคุม Noise Level 

80 
- ระบุประเภทงานทีÉสัมผสัเสียงเกิน 80  

dB(A)   
- พนกังานเขา้รับการตรวจการไดย้นิ 

- แนะนาํใช ้PPE Make hearing  

- ทาํ  noise contour map 

 85  -    พืÊนทีÉมีเสียงดงัมากกว่า Šŝ dB(A)กาํหนดใน
ใบอนุญาตทาํงาน บงัคบัใช ้PPE  

- ติดประกาศ หรือแจง้ทราบพืÊนทีÉเสีÉยงต่อ เสียงดงั 

- บงัคบัใช ้PPE ตลอดการสัมผสัเสียง  

115  
-     ค่าสูงสุดทีÉยอมให้สัมผสัตามทีÉ OSHA กาํหนด 
และ ระยะเวลาในการสัมผสั ไม่เกิน 0.25 ชม.และ
ตอ้งใช ้PPE 

140  -    ระดบัเสียง peak สูงสุด ห้ามเกินค่านีÊ    

 

 

5.6 การจดัหลกัสูตรอบรมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ (Training) 
หน่วยงาน SHE  ตอ้งจดัใหม้ีการอบรมใหค้วามรู้ความเขา้ใจเกีÉยวกบัโครงการอนุรักษก์าร 

ไดย้ินแก่ผูป้ฏิบตัิงานทุกคนทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ Šŝ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน 
หรือเสียงดังตัÊงแต่ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน และหัวหน้าหน่วยงาน
จะตอ้งจดัส่งผูป้ฏิบตัิงานเขา้รับการอบรม โดยเนืÊอหาของหลกัสูตรอบรมโครงการอนุรักษก์าร
ไดย้นิ จะตอ้งประกอบไปดว้ย: 

1. โครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

2. ความสาํคญัของการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ 

3. อนัตรายของเสียงดงั 
4. การควบคุมป้องกนัและการใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 12 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

5.7 Personal Hearing Protecting Equipment 

อุปกรณ์ลดเสียงมีอยู่ 2 ประเภท คือ ปลัËกอุดหูลดเสียง และครอบหูลดเสียง ปลัËกอุดหูสามารถ
ลดเสียง ทีÉผ่านใบหูเขา้มายงัหูชัÊนกลาง ไปสู่หูชัÊนใน ส่วนครอบหูลดเสียง มีคุณสมบตัิป้องกนั
เสียงไดม้ากกว่าปลัËกอุดหู คือปกป้องเสียงทีÉเขา้ทางใบหู และยงัลดเสียงทีÉผ่านเขา้มาทางกกหู 
(Mastoid bone) ซึÉงจะผา่นไปยงัประสาทรับฟังไดโ้ดยตรง ตามกฎหมายแรงงานระบุมาตรฐาน
ปลัËกอุดหูลดเสียง สามารถ ลดระดับ ความดังของเสียงได้ไม่น้อยกว่า  15 เดซิเบล (เอ) ส่วน
ครอบหูลดเสียง สามารถลดระดบัความดงัของเสียงไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 25 เดซิเบล (เอ) 
การสวมใส่ครอบหูลดเสียง วางทีÉครอบหูให้พอดี ปกคลุมใบหูมิดชิด แนบสนิทกบัใบหู ไม่มี
เส้นผมหรือวสัดุใดกีดขวาง และใชส้ายคาดวางไวใ้ตค้าง  การสวมใส่ ใหค้าํนึงถึงความกระชบั
ใหม้ากทีÉสุด และใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งทีÉผูผ้ลิตระบุ เพืÉอใหก้ารสวมใส่มีประสิทธิภาพมากทีÉสุด   

5.8 การบนัทึกขอ้มูลและการจดัทาํเอกสาร (Record and Keeping) 
บริษทัฯ จัดให้มีการจดบันทึก จัดทาํโครงการอนุรักษ์การได้ยินเป็นลายลกัษณ์อักษรและ
จดัเก็บไวไ้ม่นอ้ยกวา่ 5 ปี และในกรณีตอ้งพิจารณาการสูญเสียการไดย้ิน จะตอ้งจดัเก็บจนกวา่ 
คดีจะสิÊนสุด และไม่มีผลบงัคบัตามกฏหมาย 
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6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

เสียง (Sound)    พลงังานรูปหนึÉงทีÉเกิดจากการสัÉนสะเทือนของโมเลกุลของอากาศ ทาํใหเ้กิด
การอดัและขยายสลบักนัของโมเลกุลอากาศ ความดนับรรยากาศจึงเกิดการ
เปลีÉยนแปลงตามการเคลืÉอนทีÉของโมเลกุลอากาศ เรียกวา่ คลืÉนเสียง 

เสียงดัง (Noise)    เสียงซึÉงไม่เป็นทีÉตอ้งการของคนเพราะทาํใหเ้กิดการรบกวนการรับรู้เสียงทีÉ 

 ตอ้งการหรือความเงียบ และเป็นเสียงทีÉเป็นอนัตรายต่อการไดย้นิ ความดงั 

 เสียงขึÊนอยู่กับความสูงหรือแอมปลิจูด (Amplitude) ของคลืÉนเสียง ส่วน
ความทุม้แหลมของเสียงขึÊนกบัความถีÉของเสียง 

เดซิเบล (เอ) ; (dB(A)  ) หน่วยวดัความดังเสียงทีÉใกลเ้คียงกับการตอบสนองต่อเสียงของหู
มนุษย ์

TWA ระดบัเสียงเฉลีÉยตลอดเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงต่อวนั 

Action Level กาํหนดค่าระดบัเสียงทีÉตอ้งมีการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้ิน 

Noise Reduction Rating (NRR)  ระดบัเสียงทีÉไดร้ับขณะใส่อุปกรณ์ PPE  

Short Term Exposure Limit (STEL) ระดบัการสัมผสัอนัตรายสูงสุดทีÉยอมรับไดไ้ม่
เกิน15 minute  

Time Weighted Average (TWA) ค่ามาตรฐานทีÉปลอดภัยเฉลีÉย 8 ชัÉวโมงการ
ทาํงาน 

Standard Threshold Shift (STS) ค่าเฉลีÉยการไดย้ินลดลง ของช่วงความถีÉ 2000-
4000 Hz  

Noise Dosimeter  เครืÉองวดัความถีÉของเสียง แบบสะสม  

การเฝ้าระวงัเสียงดงั 

Energy Exchange Rate  ระดบัเสียงดงัทีÉเพิÉมขึÊนเมืÉอพลงังานเสียงเพิÉมขึÊนเท่าตวั สาํหรับ 

กฎหมายของกระทรวงแรงงาน ไทย กาํหนด Energy Exchange 

Rate = 5 เดซิเบล (เอ) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 14 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

Equivalent continuous sound pressure level ค่าเฉลีÉยระดบัความดงัของเสียงทีÉแปรเปลีÉยน 
(Weighting Networks A)  ตลอดช่วง เวลา
หนึÉงๆ เทียบเท่ากบัค่าเฉลีÉยของเสียงต่อเนืÉอง
คงทีÉในช่วงเวลาทีÉเท่ากนั  

Threshold Level  ระดบัเสียงทีÉเครืÉองวดัปริมาณเสียงสะสมเริÉมนาํเขา้มาคาํนวณเพืÉอ 

หาปริมาณเสียงสะสม ตัÊงค่าทีÉระดบั ŠŘ เดซิเบล 

Criteria Level  ระดบัเสียงทีÉยอมให้สัมผสัได ้ตัÊงค่าทีÉระดบั šŘ เดซิเบล (เอ) ต่อ Š 
ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ ค่าทีÉระดบั Šş เดซิเบล (เอ) ต่อ řŚ ชัÉวโมง
การทาํงาน 

Weighting Networks A   อุปกรณ์ควบคุมการตอบสนองของเครืÉองวดัระดบัเสียงประเภทเส
กล A เพืÉอให้มีการตอบสนองต่อระดบัความดงัทีÉความถีÉต่างๆ ได้
ใกลเ้คียงกบัหูมนุษยม์ากทีÉสุด 

การเฝ้าระวงัการไดย้นิ 

Baseline Audiogram   ผลการทดสอบสมรรถภาพการได้ยินครัÊ งแรกของพนักงานทีÉ
ความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ ŜŘŘŘ ŞŘŘŘ และ ŠŘŘŘ เฮิรตซ์ ของ
หูทัÊงสองขา้ง 

Annual Audiogram  การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิของผูป้ฏิบตัิงานประจาํปี 

Retest Audiogram  การทดสอบสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานซํÊ า เมืÉอมีการ
เบีÉยงเบนจากเกณฑม์าตรฐาน 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 15 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 เทคนิคสาํหรับโครงการการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

การเฝ้าระวังเสียงดัง (Noise Monitoring) 

หัวข้อ รายละเอียดการดําเนินการ 

การสํารวจเบืÊองต้น การสาํรวจพืÊนทีÉทาํงานของสถานประกอบกิจการทัÊงหมด 
เพืÉอเก็บขอ้มูลเบืÊองตน้โดยการเดินสาํรวจและจดบนัทึก
ขอ้มูลว่าบริเวณการทาํงานใดบา้งทีÉผูป้ฏิบตัิงานอาจไดร้ับ
หรือสัมผสัเสียงดงั เสียงดงัทีÉเกิดขึÊนมีลกัษณะแบบใด และ
ระยะเวลาทีÉไดร้ับหรือสัมผสัเสียงของผูป้ฏิบตัิงานนาน
เพียงใด แลว้พิจารณาเลือกเครืÉองมือให้เหมาะสมกบัในการ
ตรวจวดั ในระหว่างการสาํรวจนีÊควรมีแผนผงัของโรงงาน
และกระบวนการผลิตดว้ย เพืÉอความสะดวกในการบนัทึก
ขอ้มูลเบืÊองตน้ทีÉพบระหว่างการสาํรวจ การวางแผนกาํหนด
จุดตรวจวดั และบนัทึกขอ้มูลทีÉเกีÉยวขอ้งหรือปัจจยัทีÉมี
ผลกระทบต่อการตรวจวดัโดยยอ่ 

การตรวจวัดระดบัความดังเสียง 

การเตรียมความพร้อม 

 

 

 

 

 

 

 

 

ř.ทาํการเลือกเครืÉองมือวดัระดบัความดงัเสียงตามชนิดและ
ลกัษณะเสียง 
2.ตรวจสอบเครืÉองมือวดัระดบัเสียงและอุปกรณ์ต่างๆ ให้
ถูกตอ้งตามหลกัทีÉผูผ้ลิตกาํหนด ดว้ยเครืÉองตรวจปรับความ
ถูกตอ้ง (Calibrator) โดยปฏิบตัิตามขัÊนตอนทีÉผูผ้ลิตกาํหนด
ไวใ้นหนงัสือคู่มือการใชเ้ครืÉองมือ 
3.จดัเตรียมแบบฟอร์มสาํหรับการบนัทึกค่าความดงัเสียง 
แผนผงัพืÊนทีÉการตรวจวดั  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 16 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

การเฝ้าระวังเสียงดัง (Noise Monitoring) 

วิธีการตรวจวัดเสียง 

ř.กรณีผู้ปฏิบตัิงานทํางานในพืÊนทีÉทีÉมีเสียงดังคงทีÉ
ต่อเนืÉอง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ś.กรณีผู้ปฏิบตัิงานสัมผัสเสียงดังทีÉไม่คงทีÉต่อเนืÉองหรือทีÉ
มีการเคลืÉอนย้ายตําแหน่งไปยังพืÊนทีÉต่างๆ : เลือกใช้
เครืÉองวัดเสียงชนิด Sound Level Meter (Type 2)  

ř. เลือกเครืÉองวดัเสียงชนิด Sound Level Meter (Type 2) 

Ś. ตัÊงค่า Weight Network เป็น สเกล A เพืÉอให้มีการ
ตอบสนองต่อระดบัความดงัทีÉความถีÉต่างๆ ไดใ้กลเ้คียงกบัทีÉ
หูมนุษยไ์ดย้ินมากทีÉสุด 

3. ตัÊงค่าการตอบสนองต่อเสียงของเครืÉองวดัเสียง เป็นชนิด
ตอบสนองชา้ (Slow) 

4. ช่วงการตรวจวดัไวท้ีÉค่าสูง 

ŝ. ตัÊงค่าอตัราทีÉพลงังานเสียงเพิÉมขึÊนเป็น Ś เท่า (Energy 

Exchange Rate) ทีÉ ŝ และทาํการตัÊงปุ่ มการทาํงานอืÉนๆ 
ตามทีÉคู่มือไดร้ะบุ เช่น เวลาการตรวจวดั เป็นตน้ 

Ş. สวมฟองนํÊากนัลมทีÉไมโครโฟนของเครืÉองวดัเสียง 

ş. ตัÊงเครืÉองวดัระดบัเสียงโดยให้ไมโครโฟนอยูท่ีÉระดบัหู
ของพนกังานทีÉกาํลงัปฏิบตัิงาน รัศมีไม่เกิน 30 เซนติเมตร *
การถือเครืÉองวดัเสียงของผูว้ดั พึงระวงัการดูดซบัหรือ
สะทอ้นของเสียงเนืÉองจากตวัผูว้ดัเอง ทัÊงนีÊ ให้ถือเครืÉองใน
ลกัษณะเฉียงออกห่างลาํตวัมากทีÉสุดหรือพิจารณาใช้
เครืÉองวดัเสียงติดตัÊงบนขาตัÊง (Tripod) แทนการถือโดยผูว้ดั 

Š. อ่านค่าระดบัเสียง (Equivalent continuous sound 

pressure level = Leq) และระยะเวลาทีÉสัมผสัเสียงพนกังาน
ในแต่ละบริเวณการทาํงาน และบนัทึกผล 

š. นาํค่าระดบัเสียงทีÉตรวจวดัได ้[ตดัเศษทศนิยมออก (ถา้
มี)] นาํมาเปรียบเทียบกบัเกณฑม์าตรฐานความปลอดภยัใน
การทาํงาน แลว้ตอ้งไม่เกิน šŘ เดซิเบล (เอ) ต่อ Š ชัÉวโมง
การทาํงาน หรือ ไม่เกิน Šş เดซิเบล (เอ)ต่อ řŚ ชัÉวโมงการ
ทาํงาน 

Ś.ř กรณีทีÉ ř ผู้ปฏิบตัิงานสัมผัสเสียงดังไม่คงทีÉต่อเนืÉอง 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 17 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

การเฝ้าระวังเสียงดัง (Noise Monitoring) 

วิธีการตรวจวัดเสียง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ř.ปฏิบตัิตามกรณีผูป้ฏิบตัิงานทาํงานในพืÊนทีÉทีÉมีเสียงดงั
คงทีÉต่อเนืÉอง ขอ้ ř –Š  

Ś.นาํค่าระดบัเสียง (Equivalent continuous sound pressure 

level = Leq) มาคาํนวณเพืÉอหาค่า Leq รวมทัÊงหมด 

Leq รวม = 

10 log {[T1x10L1/10+…+Tnx10Ln/10]/T1+T2+…+Tn}…(1) 

Ln = ระดบัความดงัของเสียงทีÉวดัครัÊ งทีÉ n (Leq ครัÊงทีÉ n) 

Tn = ระยะเวลาทีÉวดัเสียงครัÊงทีÉ n (ระยะเวลาทีÉวดัเสียง Leq 
ครัÊงทีÉ n) 

3.คาํนวณหาระยะเวลาทีÉอนุญาตให้สัมผสัเสียง ตาม
กฎกระทรวง 

T=8/2(L-90)/5…(2) 

T = เวลาการทาํงานทีÉยอมให้ไดร้ับเสียง (ชัÉวโมง) 

L = ค่า Leq รวม [ตดัเศษทศนิยมออก(ถา้มี)] จากสูตร (1) 

Ŝ.นาํมาคาํนวณหาปริมาณเสียงสะสมทีÉผูป้ฏิบตัิงานไดร้ับมี
หน่วยเป็นร้อยละ (%DOSE) 

D = C/T x 100…(3) 

D = ปริมาณเสียงสะสมทีÉผูป้ฏิบตัิงานไดร้ับ 

C = ระยะเวลาทีÉสัมผสัเสียง ณ พืÊนทีÉหรือทีÉระดบัเสียงหนึÉงๆ 

T = ระยะเวลาทีÉอนุญาตให้สัมผสัเสียง ณ พืÊนทีÉหรือทีÉระดบั
เสียงนัÊนๆ จากสูตร (2) 

5.คาํนวณหาระดบัเสียงดงัเฉลีÉยทีÉผูป้ฏิบตัิงานสัมผสั
ตลอดเวลาการทาํงานในแต่ละวนั เป็นระดบัเสียงเฉลีÉยใน
เวลาแปดชัÉวโมง 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 18 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

การเฝ้าระวังเสียงดัง (Noise Monitoring) 

วิธีการตรวจวัดเสียง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

TWA (๘) = 90+16.61 log (D/100)…(4) 

TWA (๘) = ระดบัเสียงทีÉคนงานสัมผสัตลอดเวลาการทาํงาน 
8 ชัÉวโมงในแต่ละวนั 

D = ปริมาณเสียงสะสมทีÉผูป้ฏิบตัิงานไดร้ับ จากสูตร (3) 

6.นาํค่าระดบัเสียงทีÉตรวจวดัได ้(TWA (๘)) จากสูตร (4) 
เทียบกบัค่ามาตรฐานแลว้ตอ้งไม่เกิน šŘ เดซิเบล (เอ) ต่อ Š 
ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ ไม่เกิน Šş เดซิเบล (เอ)ต่อ řŚ 
ชัÉวโมงการทาํงาน 

Ś.Ś กรณีทีÉ Ś ผู้ปฏิบตัิงานมีการเคลืÉอนย้ายตําแหน่งไปยัง
พืÊนทีÉต่างๆ 

ř.ปฏิบตัิตามกรณีผูป้ฏิบตัิงานทาํงานในพืÊนทีÉทีÉมีเสียงดงั
คงทีÉต่อเนืÉอง ขอ้ ř –Š  

Ś.นาํค่าระดบัเสียง (Equivalent continuous sound pressure 

level = Leq) มาคาํนวณเพืÉอหาค่า Leq รวม ในแต่ละพืÊนทีÉการ
ปฏิบตัิงาน 

Leq รวม = 

10 log {[T1x10L1/10+…+Tnx10Ln/10]/T1+T2+…+Tn}…(1) 

Ln = ระดบัความดงัของเสียงทีÉวดัครัÊ งทีÉ n (Leq ครัÊงทีÉ n) 

Tn = ระยะเวลาทีÉวดัเสียงครัÊงทีÉ n (ระยะเวลาทีÉวดัเสียง Leq 
ครัÊงทีÉ n) 

3.คาํนวณหาระยะเวลาทีÉอนุญาตให้สัมผสัเสียง ตาม
กฎกระทรวง ในแต่ละพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน 

T=8/2(L-90)/5…(2) 

T = เวลาการทาํงานทีÉยอมให้ไดร้ับเสียง (ชัÉวโมง) 

L = ค่า Leq รวม [ตดัเศษทศนิยมออก(ถา้มี)] จากสูตร (1) 
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การเฝ้าระวังเสียงดัง (Noise Monitoring) 

วิธีการตรวจวัดเสียง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ś.กรณีผู้ปฏิบตัิงานสัมผัสเสียงดังทีÉไม่คงทีÉต่อเนืÉองหรือทีÉ
มีการเคลืÉอนย้ายตําแหน่งไปยังพืÊนทีÉต่างๆ : เลือกใช้
เครืÉองวัดเสียงชนิด Noise Dosimeter 

 

 

 

Ŝ.นาํมาคาํนวณหาปริมาณเสียงสะสมทีÉผูป้ฏิบตัิงานไดร้ับมี
หน่วยเป็นร้อยละ (%DOSE) 

D = [C1/T1 +  C2/T2 + … Cn/Tn ]x 100…(3) 

D = ปริมาณเสียงสะสมทีÉผูป้ฏิบตัิงานไดร้ับ 

Cn = ระยะเวลาทีÉสัมผสัเสียง ณ พืÊนทีÉหรือทีÉระดบัเสียง
หนึÉงๆ 

Tn = ระยะเวลาทีÉอนุญาตให้สัมผสัเสียง ณ พืÊนทีÉหรือทีÉระดบั
เสียงนัÊนๆ จากสูตร (2) 

5.คาํนวณหาระดบัเสียงดงัเฉลีÉยทีÉผูป้ฏิบตัิงานสัมผสั
ตลอดเวลาการทาํงานในแต่ละวนั เป็นระดบัเสียงเฉลีÉยใน
เวลาแปดชัÉวโมง 

TWA (๘) = 90+16.61 log (D/100)…(4) 

TWA (๘) = ระดบัเสียงทีÉคนงานสัมผสัตลอดเวลาการทาํงาน 
8 ชัÉวโมงในแต่ละวนั 

D = ปริมาณเสียงสะสมทีÉผูป้ฏิบตัิงานไดร้ับ จากสูตร (3) 

6.นาํค่าระดบัเสียงทีÉตรวจวดัได ้(TWA (๘)) จากสูตร (4) 
เทียบกบัค่ามาตรฐานแลว้ตอ้งไม่เกิน šŘ เดซิเบล (เอ) ต่อ Š 
ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ ไม่เกิน Šş เดซิเบล (เอ)ต่อ řŚ 
ชัÉวโมงการทาํงาน 

ś.ř กรณีทีÉผู้ปฏิบตัิงานมีการเคลืÉอนย้ายตําแหน่งไปยังพืÊนทีÉ
ต่างๆ 

1. ตัÊงค่า Threshold Level ทีÉ 80 เดซิเบล (เอ) สาํหรับ
โครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

2. ตัÊงค่า Criteria Level ทีÉ šŘ เดซิเบล (เอ) 

3. อตัราทีÉพลงังานเพิÉมเป็นสองเทา่ (Energy Exchange Rate) 
ทีÉ 5 
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การเฝ้าระวังเสียงดัง (Noise Monitoring) 

วิธีการตรวจวัดเสียง 

 4. ติดเครืÉองวดัเสียงไวท้ีÉตวัพนกังาน โดยให้ไมโครโฟนอยู่
ทีÉระดบัหูของผูป้ฏิบตัิและรัศมีไม่เกิน śŘ เซนติเมตร 

ŝ. อ่านค่าระดบัเสียง จดบนัทึกและนาํค่าระดบัเสียงทีÉ
ตรวจวดัได ้(TWA (๘)) เทียบกบัคา่มาตรฐานแลว้ตอ้งไม่เกิน 
šŘ เดซิเบล (เอ) ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงานหรือ ไม่เกิน Šş เดซิ
เบล (เอ) ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน 

 

  

บนท
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ตาราง  5 :  แนวทางการเลือกใช้เครืÉองมือตรวจวัดเสียง ให้เหมาะสมตามประเภทและชนิดของเสียง 

เครืÉองมือตรวจวัด แนวทางการเลือกใช้ ข้อจํากัด 

sound level meter เป็นเครืÉองมือในการวดัระดบัเสียง  ใชว้ดัเสียงดงัทีÉลกัษณะคง
ตวั(steady-state noise) เป็นเสียงทีÉต่อเนืÉองทีÉมีลกัษณะและ
ความเขม้ของเสียงทีÉค่อนขา้งคงทีÉมีการเปลีÉยนแปลงไมเ่กิน 5 

dB ใน 1 วินาที เช่น เสียงจากพดัลม เสียงจากเครืÉองทอผา้ เป็น
ตน้ 

  สามารถวดัระดบัเสียงไดต้ัÊงแต่ 40 – 140 เดซิเบล   เครืÉองวดั
เสียงทีÉสามารถวดัระดบัเสียงได ้3 ข่ายถ่วงนํÊาหนกั  
(Weighting Networks) คือ A ,B และ C ข่ายทีÉใชก้นัอยา่ง
กวา้งขวาง คือ ข่าย A เพราะเป็นขา่ยตอบสนองต่อเสียง
คลา้ยคลึงกบัหูคนมากทีÉสุด  หน่วยวดัของเสียงทีÉวดัดว้ยข่าย A 

คือ เดซิเบล (เอ) (dB(A)  ) 

ไม่แนะนาํสําหรับ เสียงทีÉ
มีระดบัความดงัไม่
สมํÉาเสมอ และไม่สามารถ
ตรวจวดัได ้เมืÉอพบเสียง
กระแทก 

เครืÉองวดัเสียงกระทบหรือ
กระแทก ( Impulse or 

Impact Noise Meter) 

เป็นเครืÉองวดัเสียง ทีÉมีความไวพอ  ต่อ เสียงกระทบหรือ
กระแทกเป็นเสียง ทีÉเกิดขึÊนในระยะเวลาสัÊนๆ แลว้หายไป
เหมือนกบัเสียงปืน เช่น เสียงตอกเสาเขม็   

ใชไ้ดจ้าํเฉพาะประเภท
เสียงกระแทก 

Integrating sound level 

meter  

ทุกประเภทของเสียง  ใชเ้วลาสัÊนๆในการตรวจวดั สามารถ
ตรวจวดัซํÊาไดง้่าย สะดวก และวดัเสียงทีÉมีความถีÉสูงๆ ได ้

ไม่เหมาะกบังานทีÉ
พนกังานทีÉตอ้งเปลีÉยน
สถานทีÉทาํงาน ตลอดเวลา 
และ ไม่สะดวกหากจะ
เก็บขอ้มูลเวลานาน 

เครืÉองวดัปริมาณเสียง
สะสม (Noise Dosimeter) 

เป็นเครืÉองมือทีÉถูกออกแบบมาอาํนวยความสะดวกในการ
ประเมินการสัมผสัเสียง   ทีÉมีระดบัความดงัเปลีÉยนแปลงไม่
คงทีÉตลอดระยะเวลาการทาํงาน โดยเครืÉองวดัชนิดนีÊ  จะทาํการ
บนัทึกระดบัเสียง ระยะเวลาทีÉไดส้ัมผสัทีÉระดบัความดงัต่างๆ 
ตลอดเวลาทีÉพนกังานไดร้ับ พร้อมคาํนวนปริมาณเสียงสะสม
ทีÉผูป้ฏิบตัิงานไดร้ับ (ค่า D มีหน่วยเป็นร้อยละ) และหรือ
ค่าเฉลีÉยของระดบัความดงัตลอดเวลา ทีÉเครืÉองวดันีÊทาํงาน 

ใชป้ระเมินการสาํมผสั
เสียงไดด้ี 
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6.2.2  เกณฑม์าตรฐานการประเมินเสียงดงั  

ตารางทีÉ  6 มาตรฐานการยอมให้สัมผัสเสียงตามทีÉกฏหมายกาํหนด 

เวลาการทํางานทีÉได้รับเสียง 

(ชัÉวโมง) 

ระดับเสียงเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทํางานไม่เกิน (TWA) 

(เดซิเบล (เอ)) 
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หมายเหต ุ 1  .เวลาการทาํงานทีÉไดร้ับเสียงและระดบัเสียงเฉลีÉยตลอดเวลาการทาํงาน
(TWA) ให้ ใชค้่ามาตรฐานทีÉกาํหนดในตารางขา้งตน้เป็นลาํดบัแรก หากไม่มีค่ามาตรฐานทีÉ
กาํหนดตรงตามตารางใหค้าํนวณโดยใชสู้ตร  

 

 

 

เมืÉอ   T   หมายถึง เวลาการทาํงานทีÉยอมใหไ้ดร้ับเสียง )ชัÉวโมง ) 
L   หมายถึง ระดบัเสียง )เดซิเบล (เอ)) 

ในกรณีค่าระดับเสียงเฉลีÉยตลอดเวลาการทาํงาน (TWA) ทีÉได้จากการคาํนวณมีเศษทศนิยมให้
ตัดเศษทศนิยมออก 

ในการทาํงานในแต่ละวนัระดบัเสียงทีÉนาํมาเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงาน(TWA (8b เดซิ
เบล (เอ)   ะดบัเสียงสูงสุดร  และ Peak ไม่เกิน 140  140 เดซิเบล  

แหล่งกาํเนิดเสียง และระดับความดังของเสียง ใน กระบวนการผลิต รายละเอียดแต่ละ
กิจกรรมและ ระดบัความดงัของเสียง จะ ระบุในตารางทีÉ  
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ตาราง 7 :  ประเภทของแหล่งกาํเนิดเสียง ในพืÊนทีÉการผลิต 

Activities and/or Equipment Typically Resulting in High Noise Levels Estimated Average Noise Levels, dB(A) (3 

ft Distance) 

Porตาราง Air Compressor 95 

Air Spade 105 

Air Arc Gouging 115 

Skill Saw 108 

Sandblasting 100 

Pneumatic Chipping Hammer 110 

Steam Venting 100 

Pavement Breaker 110 

Impact Tools 108 

Welding Machines 95 

Electric Disc Grinder 108 

Chain Saw 107 

Heavy Equipment Work 100 

Forklift Used Inside Trailers 98 

Blowtorch 97 

Plasma Arc 97 

Lathe 110 

 

 

 

 

Inte
rna

l Use O
nlylyOnOnOnOnOnOOOO

Usel UalrnteIn

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH)-022: การจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารได้
ยนิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 24 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

6.2.3  ขัÊนตอนการวดัสมถภาพการไดย้นิและชนิดของการตรวจสมถภาพการไดย้นิ 

- เตรียมผูร้ับการทดสอบ โดยงดสัมผสัเสียงดงัก่อนตรวจอย่างน้อย 16 ชัÉวโมง งดดืÉม
สุราและของมึนเมาทุกชนิดก่อนตรวจ และในวนัตรวจตอ้งไม่มีการเจ็บป่วยด้วย
ภาวะระบบทางเดินหายใจหรือภาวะเกีÉยวกบัหู 

-  เตรียมหอ้งตรวจการไดย้นิตามมาตรฐานของAmerican National Standards Institute 

(ANSI) S3.6-19696 และกําหนดวิธีการทดสอบตามมาตรฐานของ  American 

Speech-Language-Hearing Association (ASHA) 1978a7 

 วิธีการตรวจหาระดับการได้ยิน  
1)  Routine Audiometry เป็นการทดสอบทีÉทาํเป็นประจาํในคลินิค เพืÉอการวินิจฉัยโรค 

หรือติดตามผลการรักษา  
ก. Puretone Air Conduction (AC) คือการตรวจวัดการได้ยินโดยการนําเสียงทาง
อากาศ 

ข. Puretone Bone Conduction (BC) คือการตรวจวดัการได้ยินโดยการนําเสียงทาง
กระดูก 

ค. Speech Audiometry คือการวดัการไดย้นิโดยใชค้าํพูด 

2)  Masking Audiometry คือการวดัการไดย้นิเสียงโดยวิธีระมดัระวงัเป็นพิเศษ ไม่ใหเ้สียง
ทีÉตรวจในหูข้างหนึÉ ง ข้ามกระโหลกศรีษะมายงัหูอีกข้างหนึÉ ง โดยใช้เสียงรบกวน
ปล่อยเขา้ไปรบกวนหูดา้นทีÉดีขณะทีÉกาํลงัตรวจวดัหู อีกขา้งหนึÉง  

3)  Special Audiometer เป็นการทดสอบพิเศษนอกเหนือไปจากการทดสอบประจาํใน
คลินิกเพืÉอหาโรคหรือ ความผิดปกติของหู  

 การตรวจการได้ยินโดยการนําเสียงผ่านทางอากาศ (AC)  

1)  ให้ผูถู้กทดสอบนัÉงในห้องทีÉมีระดบัเสียงในห้องตามมาตรฐานกาํหนดไม่เกิน 40 dA 

ในทุกความถีÉ 2) อธิบายให้ผูถู้กทดสอบเขา้ใจถึงเสียงสัญญาณทีÉจะไดย้ิน และการกด
สวิทซ์สัญญาณตอบรับ 3) ให้ผูถู้กทดสอบนัÉงหันหลงัให้ผูท้าํการทดสอบและใช ้head 

phone สีแดงครอบทีÉหูขวา สีนํÊาเงินครอบทีÉหูซา้ย 4) การสอบถามผูถู้กทดสอบ และทาํ
การทดสอบในหูขา้งทีÉดีก่อน เริÉมทดสอบ hearing threshold ทีÉความถีÉ 1,000 Hz. แลว้
หาต่อไปทีÉ 2,000 3,000 4,000 6,000 และ 8,000 Hz. แลว้กลับมาทดสอบซํÊ าทีÉ 1,000 

Hz. ใหม่ แลว้หาต่อไปทีÉ 500, 250 Hz. ตามลาํดบั 5) ทาํการตรวจการไดย้ินของหูอีก
ขา้งตามวิธีขา้งตน้ 
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หมายเหตุ  

 หาก hearing threshold ทีÉความถีÉ 2 ความถีÉ ต่างกันเกินกว่า 20 dBHL เช่น ทีÉความถีÉ 
1,000 กบั 2,000 ต่างกนั 25 dBHL ก็ควรหา hearing threshold ทีÉความถีÉ 1,500 Hz. ดว้ย  

 ถา้พบว่าการไดย้ินของหูทัÊงสองขา้งต่างกนัเกิน 30 dBHL จากการตรวจแบบ AC หรือ
พบวา่หูขา้งเดียวกนัมีค่า BC ดีกวา่ AC เกินกวา่หรือเท่ากบั 15 dBHL ควรใส่เสียงกลบ
รบกวน (masking : narrow band noise) ในหูขา้งทีÉ ดีกว่าหรือดา้นตรงขา้มกบัทีÉกาํลงั
ตรวจอยู ่เพืÉอป้องกนัการไดย้นิเสียงจากหูขา้งทีÉดีกวา่  

  การบันทึกผลการตรวจ  

ใหใ้ชเ้ครืÉองหมายสาํหรับการบนัทึกผลการตรวจการไดย้นิตามหลกัสากลนิยม ดงันีÊ   

การตรวจการไดย้นิโดยการนาํเสียงผา่นทางอากาศ  

 ใชเ้ครืÉองหมาย O สีแดง สาํหรับหูขา้งขวา  
 X สีนํÊาเงิน สาํหรับหูขา้งซา้ย การลากเส้นใชเ้ส้นทึบ  

การตรวจการไดย้นิโดยการนาํเสียงผา่นทางกระดูก  

 ใชเ้ครืÉองหมาย < สีแดง สําหรับหูข้างขวา  
 > สีนํÊาเงิน สาํหรับหูขา้งซา้ย การลากเส้นใชเ้ส้นประ  

  เกณฑ์การประเมินและการแบ่งระดับความบกพร่องของการได้ยิน  

 โรคหูตึงจากการประกอบอาชีพ หมายถึง โรคหูตึงเนืÉองจากฟังเสียงดังในการทาํงานจน
ประสาทหูเสืÉอม 

อาจเป็นขา้งเดียวหรือสองขา้งก็ได ้ผลการตรวจทางห้องปฏิบตัิการภาพบนัทึกการได้ยิน 
(audiogram) ตอ้งมีลกัษณะเป็น รูปอกัษรV ทีÉบริเวณ 4,000 เฮิร์ตซ์ (3,000 - 6,000 Hz) และ
มีระดบัการไดย้นิเกิน 25 dBHL   
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ชนิดของประสาทหูเสืÉอมจากการประกอบอาชีพมี  2 ชนิด คือ 

- ประสาทการได้ยินเริÉมเสืÉอมจากเสียง (registered hearing loss-RHL) จะมีผลการ
ตรวจการไดย้ินดว้ย audiometer  บริเวณความถีÉเสียงพูด คือ 500, 1,000, 2,000 Hz 

มีค่าเฉลีÉย ระดบัเริÉมการไดย้ินไม่เกิน 25 เดซิเบล  แต่ทีÉความถีÉสูงขึÊนกว่า  2,000 Hz 

ระดบัการไดย้ินเลวลง แบ่งเป็น 2 ลกัษณะ คือ typical  noise induced hearing  loss 

คือ เสืÉอมทีÉ 3,000, 4,000 หรือ  6,000 Hz มากทีÉสุดและดีขึÊนทีÉ 8,000 Hz เรียกว่ามี 

audiometric notch และ high frequency hearing loss คือ เสืÉอมทีÉ 8,000 Hz มากกว่า
ทีÉความถีÉ 3,000-6,000 Hz แต่เนืÉองจาก high frequency hearing loss ไม่จาํเพาะว่า
ตอ้งเกิดจากเสียงดงัเท่านัÊน  ในการศึกษา นีÊจะจดัเป็นกลุ่ม high tone loss (HTL)  

- ประสาทการไดย้ินเสืÉอมจากเสียงดงั (noise induced  hearing loss-NIHL) จะมีผล
การตรวจการได้ยินบริเวณ ความถีÉเสียงพูด คือ  500, 1,000, 2,000 Hz มีค่าเฉลีÉย
ระดบั  เริÉมการไดย้ินเกินกว่า 25 เดซิเบล และทีÉความถีÉสูงขึÊนกว่า 2,000 Hz ระดบั
การได้ยินยิÉง เลวลงแบ่งเป็น  2 ลักษณะ   คือ มี  audiometric notch หรือมี  high 

frequency hearing loss  แต่เนืÉองจาก high frequency hearing loss ไม่จาํเพาะวา่ตอ้ง
เกิด จากเสียงดงัเท่านัÊน ในการศึกษานีÊ จะจดัเป็นกลุ่มภาวะหูเสืÉอมจากสาเหตุอืÉนๆ 
(sensorineural hearing loss- SNHL 

การแบ่งระดับความบกพร่องของการได้ยิน  
จะพิจารณาจากค่า AC เท่านัÊน โดยใช้ค่าเฉลีÉยของระดบัการไดย้ินทีÉสําคญั สําหรับ

การรับฟัง เสียงพูด คือ 500, 1000, และ 2,000 Hz. มาคิดคาํนวณ หากค่าเฉลีÉยของการไดย้นิ
ในหูทัÊง 2 ขา้ง มีค่าแตกต่างกนัมากกวา่ 25 dBHL ใหบ้วกอีก 5 dBHL เขา้กบัการ ไดย้นิในหู
ขา้งทีÉดีกว่านัÊน แลว้พิจารณาค่าทีÉบวกไดใ้หม่กบัเกณฑป์ระเมิน ตวัอย่างเช่น ค่าเฉลีÉยในหู
ขวาเท่ากบั 35 dBHL หูซา้ยเท่ากบั 65 dBHL ต่างกนัเกิน 25 dBHL ตอ้งบวก 5 dBHLเขา้กบั
ค่าเฉลีÉยการไดย้นิของหูขวาเป็น 40dBHL ความพิการของหูเป็นระดบัหูตึงปานกลาง  

โดยปกติการผิดปกติ กราฟ จะแสดงลกัษณะการเสืÉอมทีÉคลา้ยคลึงกนัทัÊง Ś ขา้ง แต่
บางกรณีทีÉการรับฟังเสียงดงัทีÉหูขา้งใดมีมากกว่าอีกขา้งหนึÉง การเสืÉอมจะปรากฏมากในหู
ขา้งทีÉไดย้ินเสียงดงัมากกว่า เช่น คนยิงปืนยาว คนขบัเรือหางยาว เป็นตน้   ดงันัÊน จึงตอ้ง
สอบสวนประวตัิการทาํงาน ทัÊงในงานและ นอกงาน   และอาจเป็นไปไดท้ีÉการเสืÉอมมาจาก
ทัÊง 2 สาเหตุ    อยา่งไรก็ตามการตรวจการไดย้ินเป็นระยะอยา่งต่อเนืÉอง  จะช่วยให ้สามารถ
วินิจฉยัสาเหตุการเสืÉอมการไดย้นิไดอ้ยา่งถูกตอ้งมากขึÊน 
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ตาราง 8   ระดับความรุนแรงของความผิดปกติของสมถภาพการได้ยิน 

ค่าเฉลีÉยความดงัของเสียงทีÉไดย้ิน ŝŘŘ 
1000 2000 Hz   

ระดบัความรุนแรง ความสามารถในการเขา้ใจคาํพูด 

≤  25 dB(A)   ปกติ การไดย้ินปกติ 

          25 –40  dB(A)   หูตึงเลก็นอ้ย ไดเ้สียงพูดเบาๆ 

          41-55  dB(A)   หูตึงปานกลาง พูดดว้ยความดงัปกติแลว้ไม่ไดย้นิ 

          56-70  dB(A)   หูตึงมาก พูดดงั ๆ แลว้ยงัไม่ไดย้ิน 

          71-90  dB(A)   หูตึงขัÊนรุนแรง ตะโกนหรือใชเ้ครืÉองขยายเสียงแลว้ยงัไม่ไดย้ิน 

≥ 90  dB(A)   หูหนวก ตะโกนหรือใชเ้ครืÉองขยายเสียงแลว้ยงัไม่ไดย้ิน 

 
    

6.2.4 มาตรการป้องกนัอนัตรายและการควบคุมเสียงดงั 

ก. การควบคุมเสียงทีÉแหล่งกําเนิด: การควบคุมไม่ให้เสียงดังแพร่กระจายออกสู่
บรรยากาศพืÊนทีÉทาํงาน เป็นเหตุทาํให้ผูป้ฏิบตัิงานได้รับอนัตรายจากเสียงดงั ซึÉ ง
การควบคุมเสียงทีÉแหล่งกาํเนิดดาํเนินการไดห้ลายวิธีดงันีÊ  
1. การปิดคลุมเครืÉองจกัร/อุปกรณ์ดว้ยวสัดุดูดซับเสียง เช่น Silencers,  Muffler, 

Vibration Isolators, Damper Treatments เป็นตน้ 
2. การจดัทาํหอ้งกัÊนสาํหรับเครืÉองจกัรทีÉมีเสียงดงั 
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3. การจาํกดัเวลาของผูป้ฏิบตัิงานเขา้ไปทาํงานหรือลดการสัมผสัเสียงดงั โดยแยก
ออกไปอยูใ่นหอ้งควบคุมทีÉมีการระบายอากาศทีÉดี 

4. การบาํรุงรักษาเครืÉองจกัร/อุปกรณ์อยา่งเหมาะสมและเพียงพอ 
5. การลดหรือกันการสัÉนสะเทือน โดยการกัÊนแยกหรือแยกเครืÉ องจักรทีÉ เมืÉอ

เดินเครืÉอง แลว้เกิดความสัÉนสะเทือนขึÊนออกจากพืÊนผิวทีÉสัมผสั  
6. วิธีการควบคุมเสียงทีÉแหล่งกาํเนิด ตามความเหมาะสม 

ข. การควบคุมเสียงทีÉทางผ่าน: เป็นการควบคุมทางเดินเสียงจากแหล่งกาํเนิดเสียง ซึÉง
เป็นวิธีทีÉตอ้งดาํเนินควบคู่ไปกบัการควบคุมทีÉแหล่งกาํเนิดเสียง เพราะในบางครัÊ ง
การควบคุมอนัตรายของเสียงดังจากแหล่งกาํเนิดไม่สามารถทาํได้หมด ซึÉ งการ
ควบคุมเสียงทีÉทางผา่นดาํเนินการไดห้ลายวิธีดงันีÊ  

1. การติดตัÊงฉากกาํบงัขวางทางเดินเสียงหรือวสัดุดูดซบัเสียงทีÉผนงัและเพดาน 

2. การเพิÉมระยะทางระหว่างแหล่งกาํเนิดและบริเวณทีÉมีผูป้ฏิบัติงานอยู่ ลดการ
สัมผสัเสียงดงั 

3. วิธีการควบคุมเสียงทีÉทางผา่น ตามความเหมาะสม 

ค. การควบคุมเสียงทีÉผู้ปฏิบัติงาน: เป็นการควบคุมและป้องกนัการสัมผสัเสียงดงัทีÉ
ตวัผูป้ฏิบตัิงานโดยใหผู้ป้ฏิบตัิงานไดร้ับสัมผสัเสียงดงันอ้ยทีÉสุด เช่น 

1. การจดัฝึกอบรม 
2. การหมุนเวียนสลบัหน้าทีÉการทาํงาน/เปลีÉยนงานของผูป้ฏิบัติงาน เพืÉอลดการ

สัมผสัเสียงดงัของผูป้ฏิบตัิงานไม่ให้เกิน Šŝ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ Š ชัÉวโมงการ
ทาํงาน หรือ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน 

3. การจดัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลทีÉสามารถลดระดบัความดงัเสียงไม่ให้
เกิน Šŝ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป 
ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน 

4. การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ 

5. วิธีการควบคุมเสียงทีÉผูป้ฏิบตัิงาน ตามความเหมาะสม 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
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ภาคผนวก ข.2-20 
คู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่งและขนถ่าย 



 

 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003 

 การควบคุมความปลอดภัยในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 28/03/2022 แกไ้ขรายละเอียดใหเ้ป็น
ปัจจุบนั 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

1 05/05/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

review by system 

System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-O3 SHE - Olefins III 

O-MN2-O3 Olefins 3 Maintenance 

O-MN2-MO Major Overhauls Maintenance 

P-MN-LD LDPE Maintenance 

P-MN-LL LLDPE Maintenance 

P-MN-MO Major Overhauls Maintenance 

Q-SH-CM Crisis and Security Management 

P-LD-OP Plant Operation 

O-P3-OP Plant Operation 

P-LL-OP1 Plant Operation I 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

T-TA-WM Warehouse Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 
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กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(OLE)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม การผลิตและการจาํหน่ายผลิตภณัฑข์องกลุ่ม
ผลิตภณัฑโ์อเลฟินส์ 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและพฒันา การผลิตและจาํหน่าย
ผลิตภณัฑข์องกลุ่มธุรกิจผลิตภณัฑโ์พลิเมอร์ 

F-(Q-SH-O3)-004 แบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 6 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 7 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 10 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

  เพืÉอใหเ้กิดความปลอดภยัในระหวา่งการขนถ่ายสารเคมี (Unload)  และป้องกนัการเกิดอุบตัิเหตุทีÉจะ
ก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อสุขภาพอนามยัของผูป้ฏิบตัิงานและอุปกรณ์ รวมทัÊงใหท้ราบถึงขัÊนตอนการ
ปฏิบตัิงาน และการตรวจสภาพก่อนอนุญาตใหม้ีการขนถ่ายสารเคมี  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

  เพืÉอใชใ้นการควบคุมความปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีเขต บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) สาขา 11 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 พนกังานคลงัพสัดุ  
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ   
- ทาํการตรวจสอบความถูกตอ้งของใบส่งสินคา้ ชนิดของสารเคมี คุณภาพตามทีÉ COA ระบุ โดย

เทียบกบั Standard COA ของ GC  ก่อนทีÉจะนาํรถเขา้ขนถ่ายสารเคมี 

- แจง้พนกังานจากหน่วยงาน O-MN2-O3, O-MN2-MO, P-MN-LD, P-MN-LL หรือ P-MN-MO 

เพืÉอตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุ
รวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ ตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี  

- หากพบขอ้บกพร่องให้ดาํเนินการแกไ้ข ถา้ไม่สามารถแกไ้ขไดใ้หต้รวจสอบกบั Job owner/ 

Operation เจา้ของพืÊนทีÉ วา่ยงัมีสารเคมีเพียงพอหรือไม่ ถา้ยงัมีเพียงพอใหส้่งรถกลบั และเขียน
ขอ้แนะนาํลงในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ซึÉงพนกังานคลงั
พสัดุจะสาํเนาขอ้แนะนาํดงักล่าวส่งต่อใหห้น่วยงานกลยทุธ์จดัหา (PM-P1-CC) ทราบ เพืÉอแจง้
ตวัแทนจาํหน่ายต่อไป  

- ตรวจสอบความพร้อมเกีÉยวกบัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล และชีÊแจงกฎความปลอดภยั
เบืÊองตน้กบัพนกังานทีÉมากบัรถโดยใชใ้บผา่นการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั (ระยะสัÊน) หาก 
PPE ไม่พร้อมเขา้ปฏิบตัิงาน จะประสานงาน Shift Manager เพืÉอพิจารณาความเร่งด่วน และลง
รายละเอียดในส่วนทีÉ 4 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

- เรียกคืนอุปกรณ์ความปลอดภยัต่างๆ ทีÉทาํการเบิกยมืไปใช ้หลงัจากขนถ่ายสารเคมีเสร็จเรียบร้อย
แลว้ (ถา้มี) 

- รับใบส่งสินคา้ ซึÉง Shift Supervisor (SS) หรือ Operator ลงนามรับสินคา้แลว้ คืนจากพนกังาน
ทีÉมากบัรถ 

  

3.2 พนกังานหน่วยงานบริหารความมัÉนคงและภาวะฉุกเฉิน  
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
- ตรวจสอบบตัรและเอกสารประจาํตวัคนขบัรถก่อนเขา้พืÊนทีÉ รวมถึงการติดตัÊงทีÉครอบท่อไอเสีย

เพืÉอป้องกนัการเกิดประกายไฟ หากครบถว้นถูกตอ้ง จะทาํการแจง้ Safety Stand By Man/ Fire 

man เพืÉอทาํการตรวจวดัก๊าซไฮโดรคาร์บอนเป็นระยะๆ ตัÊงแต่นาํ Tank Car เขา้ไปในเขตแนวรัÊ ว
ชัÊนใน จนถึงบริเวณทีÉจะทาํการขนถ่ายสารเคมี 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- หากพบขอ้บกพร่องจากการตรวจสอบดงักล่าวขา้งตน้ ให้ประสานงานกบั Shift Manager เพืÉอทาํ
การแกไ้ข แลว้จึงดาํเนินการขัÊนต่อไป 

- เมืÉอ Tank Car พร้อมทีÉจะเขา้ไปทาํการขนถ่ายสารเคมี ให้โทรศพัทแ์จง้ Shift Supervisor (SS) 

หรือ Operator เจา้ของพืÊนทีÉ   เพืÉอแจง้นาํรถเขา้ ส่งมอบใบส่งสินคา้และแบบบนัทึกการควบคุม
การขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car ทีÉประตู G-5 (สาํหรับ OLE3), ประตู G-4 (สาํหรับ LDPE), 

ประตู G-1 (สาํหรับ LLDPE) 

- ในกรณีฉุกเฉินหรือนอกเวลาทาํการ หน่วยงาน Q-SH-CM รับผิดชอบตรวจสอบสภาพ Tank Car 

กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ 
ตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี แลว้ลงนามในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบ
บนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี  

 

3.3 พนกังานหน่วยงานซ่อมบาํรุง  
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ   
- ตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุ

รวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี แลว้ลงนาม
ในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี  

 

3.4 Safety Stand By Man/ Fire Man  

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
- ตรวจสอบการติดตัÊงและความสะอาดของทีÉกรองประกายไฟไม่ใหม้ีเขม่าควนัติดคา้งเพราะอาจทาํ

ใหเ้กิดการลุกติดไฟได ้

- ตรวจวดัก๊าซไฮโดรคาร์บอนเป็นระยะๆ ตัÊงแต่นาํ Tank Car เขา้ไปในเขตแนวรัÊ วชัÊนในจนถึง
บริเวณทีÉจะทาํการขนถ่ายสารเคมี และขณะทีÉทาํการขนถ่ายสารเคมี 

- นาํ Tank Car เขา้ไปยงัจุดขนถ่ายสารเคมี ตามเส้นทางทีÉ Operation กาํหนด  
 

3.5 หวัหนา้กะการผลิต หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย หรือ Shift Supervisor (SS)  หรือ Operator     

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- เมืÉอไดร้ับแจง้จากพนกังาน Q-SH-CM วา่ Tank Car พร้อมทีÉจะเขา้ทาํการขนถ่ายไดแ้ลว้ ให้
ดาํเนินการตรวจสอบใบส่งสินคา้ ซึÉงจะตอ้งระบุชนิดของสารเคมี ผูส้ัÉง และแบบบนัทึกการ
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ไดผ้า่นการลงนามจากผูเ้กีÉยวขอ้งแลว้ 

- ให ้Shift Supervisor (SS) หรือ Operator เป็นผูค้วบคุมอาํนวยการขนถ่าย ตัÊงแต่การนาํรถเขา้มาใน
เขตแนวรัÊ วชัÊนใน โดยมี Safety Stand By Man/ Fire man ตรวจสอบก๊าซไฮโดรคาร์บอนล่วงหนา้ 
จนนาํรถเขา้จอดในพืÊนทีÉทีÉกาํหนด และดาํเนินการตรวจสอบตามขัÊนตอนในแบบบนัทึกการ
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมี พร้อมทัÊงลงนามรับรองความปลอดภยัก่อนเริÉมเดินปัËมขนถ่ายสารเคมี
นัÊนในส่วนทีÉ 5 ของแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

- เมืÉอทาํการขนถ่ายแลว้เสร็จ ใหด้าํเนินการตรวจสอบตามขัÊนตอนในแบบบนัทึกการควบคุมการ
ขนถ่ายสารเคมีตามรายการตรวจสอบ หลงัทาํการขนถ่ายใหเ้รียบร้อยและลงนามปิดงานการขน
ถ่ายสารเคมีในเทีÉยวนัÊนในส่วนทีÉ 6 ของแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ก่อนทีÉจะนาํ Tank 

Car ออกจากเขตแนวรัÊ วชัÊนในโดยปลอดภยั โดยแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี
ดงักล่าวให ้Operation (OLE3, LDPE) หรือหน่วยงาน Technical (LLDPE) เป็นผูเ้ก็บรักษาไว้
อยา่งนอ้ย 2 เดือน 

- หลงัจากทีÉทาํการขนถ่ายสารเคมีเสร็จแลว้ ให ้Shift Supervisor (SS) หรือ Operator ลงนามรับ
สินคา้ในใบส่งสินคา้แลว้ส่งใหพ้นกังานทีÉมากบั Tank Car เพืÉอส่งต่อใหพ้นกังานคลงัพสัดุต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 ขอ้กาํหนดในการตรวจสอบ Tank Car ก่อนเขา้เขตหวงหา้ม สาํหรับบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)   

5.1.1 การสัÉงซืÊอสารเคมีทุกครัÊ ง หน่วยงานจดัหา จะตอ้งจดัส่งรายละเอียดของระบบทีÉ เกีÉยวขอ้ง
กบัการขนถ่ายสารเคมีใหก้บัตวัแทนจาํหน่าย ซึÉงจะกล่าวถึงการจดัเตรียมอุปกรณ์ไฟฟ้าให้
เหมาะสมกบัระบบไฟฟ้าทีÉใชอ้ยูใ่นบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ระบบ
ความปลอดภยัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการขนถ่ายสารเคมีการเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วน
บุคคลทีÉตวัแทนจาํหน่ายจะตอ้งจดัหามาทุกครัÊ ง รวมทัÊงการจดัเตรียมอุปกรณ์อืÉน ๆ ทีÉจาํเป็น 

5.1.2 เมืÉอรถบรรทุกสารเคมีมาถึงบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  สาขา 11 
จะตอ้งเขา้จอดบริเวณอาคารคลงัพสัดุในสถานทีÉทีÉกาํหนด 

5.1.3 ใหพ้นกังานคลงัพสัดุ แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งไดแ้ก่ 

- หน่วยงานปฏิบตัิการผลิต (O-P3 , P-LD หรือ P-LL) เพืÉอทราบขอ้มูลสารเคมีทีÉจะนาํเขา้
พืÊนทีÉ  

- หน่วยงาน Maintenance (O-MN หรือ P-MN) เพืÉอตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉไม่
เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ 

- หน่วยงาน Q-SH-CM เพืÉอตรวจสอบบตัรและเอกสารประจาํตวัคนขบัรถก่อนเขา้พืÊนทีÉ 
รวมถึงการติดตัÊงทีÉครอบท่อไอเสียเพืÉอป้องกนัการเกิดประกายไฟ 

5.1.4 เมืÉอพนกังานคลงัพสัดุ กรอกแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ในส่วนทีÉ 1 ขอ้มูล
เบืÊองตน้และส่วนทีÉ 4 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี เรียบร้อยแลว้ ให้
พนกังานคลงัพสัดุติดต่อพนกังานหน่วยงาน Maintenance และพนกังานหน่วยงาน Q-SH-

CM เพืÉอดาํเนินการส่วนทีÉเกีÉยวขอ้งต่อไป 

5.2 ขัÊนตอนปฏิบตัิในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car สาํหรับบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) สาขา 11 

5.2.1 Tank Car ตอ้งจอดรถการตรวจสอบภายในพืÊนทีÉคลงัพสัดุทีÉกาํหนด 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
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P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.2 พนกังานหน่วยงาน Maintenance (O-MN หรือ P-MN) ตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉ
ไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ
และกรอกรายละเอียดลงในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

หมายเหตุ : ในกรณีฉุกเฉินหรือนอกเวลาทาํการ หน่วยงาน Q-SH-CM รับผิดชอบตรวจสอบสภาพ 
Tank Car กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้า
ประจาํรถ ตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี แลว้ลงนามในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของ
แบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

5.2.3 พนกังานคลงัพสัดุ/พนกังานหน่วยงาน Q-SH-CM ส่งใบส่งสินคา้และแบบบนัทึกการ
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมีใหพ้นกังานปฏิบตัิการผลิต   

5.2.4 Tank car ทีÉจะเขา้ขนถ่ายสารเคมีใหจ้อดรถทีÉประตู G-5 (กรณีส่งสารเคมีพืÊนทีÉ ET) หรือ
ประตู   G-4 (กรณีส่งสารเคมีพืÊนทีÉ LDPE ) หรือทีÉประตู G-1 (กรณีส่งสารเคมีทีÉพืÊนทีÉ 
LLDPE ) 

5.2.5 พนกังานหน่วยงาน Q-SH-CM แจง้หวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉไดร้ับ
มอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั O-P3, P-LD หรือ P-LL และ Safety Stand By 

Man/ Fire man นาํ Tank Car เขา้ไปยงัจุดทีÉทาํการขนถ่ายสารเคมี โดยจาํกดัความเร็วของ 
Tank Car ไม่เกิน 20 กม./ชม.  

5.2.6 ตาํแหน่งการจอดรถอยูใ่นพืÊนทีÉเหลือง-ดาํ ทีÉกาํหนดให้และใส่ลิÉมทีÉดา้นหนา้และหลงัของ
ลอ้หลงัเพืÉอป้องกนัการเลืÉอนไหลของรถ 

5.2.7 ตอ้งนาํกุญแจรถออกทุกครัÊ งก่อนทาํการขนถ่ายสารเคมี และมอบกุญแจให ้หวัหนา้
ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉไดร้ับมอบหมายจากหัวหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั O-P3, P-

LD หรือ P-LL ในฐานะผูค้วบคุมการขนถ่ายสารเคมีถือไว ้ยกเวน้กรณีทีÉใชเ้ครืÉองยนตจ์าก
รถเป็นตวัขบัเคลืÉอนปัËมขนถ่าย 

5.2.8 ดาํเนินการต่อสาย Ground และต่อ Hose ให้เรียบร้อย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.9 หวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั 
O-P3, P-LD หรือ P-LL ตรวจสอบในส่วนทีÉ 5 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่าย
สารเคมีและลงนาม เมืÉอลงนามเรียบร้อยแลว้จึงให้เริÉมเดินปัËม ดาํเนินการขนถ่ายสารเคมี 

5.2.10 หากระหวา่งดาํเนินการไม่เป็นไปตามทีÉระบุไวใ้นส่วนทีÉ 5 ของแบบบนัทึกการควบคุมการ
ขนถ่ายสารเคมี ใหร้ะงบัการขนถ่ายสารเคมีโดยหัวหนา้ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉ
ไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั O-P3, P-LD หรือ P-LL ในฐานะผู ้
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

5.2.11 หลงัจากขนถ่ายสารเคมี ใหต้รวจสอบในส่วนทีÉ 6 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่าย
สารเคมีและลงนาม 

5.2.12 Safety Stand By Man/ Fire man นาํรถออกจากจุดขนถ่ายสารเคมี จนพน้เขตแนวรัÊ วชัÊนใน 

5.2.13 พนกังานทีÉมากบั Tank Car ส่งคืนใบส่งสินคา้ทีÉ Shift Supervisor (SS) หรือ Operator ลง
นามแลว้ใหพ้นกังานคลงัพสัดุต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

นอกเวลาทาํการ หมายถึง เวลาทีÉไม่ใช่วนัทาํงานของพนกังาน Day staff ไดแ้ก่ 

- วนัจนัทร์-ศุกร์ เวลา řş.ŘŘ - Š.ŘŘ น. 
- วนัหยดุเสาร์-อาทิตย ์และวนันกัขตัฤกษ ์ 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 ขอ้กาํหนดดา้นไฟฟ้าสาํหรับการขนถ่ายสารเคมี 
ข้อกาํหนดด้านไฟฟ้าสําหรับการขนถ่ายสารเคมี 

อุปกรณ์ไฟฟ้า 

1. อุปกรณ์ไฟฟ้าทีÉใชง้านตอ้งไดม้าตรฐาน IEC 

2. การติดตัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งไดม้าตรฐาน IEC มีความปลอดภยัต่อทัÊงผูป้ฏิบตัิงานและ
โรงงาน 

3. ส่วนทีÉมีกระแสไฟฟ้าของอุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งอยู่ในกล่องมิดชิด จุดต่อตอ้งแน่นหนา 
ไม่หลุดหลวม 

4. อุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งมีจุดต่อลงดินทีÉตวัเครืÉองและแผงอุปกรณ์ไฟฟ้า (ในกรณีทีÉเป็น
โลหะ) 

5. ระบบไฟฟ้าจะตอ้งมีอุปกรณ์ตดัตอน และอุปกรณ์ป้องกนัทางดา้นไฟฟ้า 
การจัดเตรียม 

1. บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) จะจดัเตรียมสายเคเบิลสาํหรับ Power 

Supply พร้อมปลัËก เพืÉอต่อเขา้กบัระบบไฟฟ้าของรถ 

2. ผูข้นถ่ายตอ้งจดัเตรียม Socket เพืÉอต่อกับปลัËกของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) โดย Socket ตอ้งเป็นแบบ CEE Form 

3. ผูข้นถ่ายตอ้งเตรียมจุดต่อสายดินทีÉตวัรถ โดยบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด 
(มหาชน) จะเป็นผูต้่อสายดินเขา้กบัตวัรถทุกครัÊ ง ก่อนการขนถ่าย 

4. แผนผงัแสดงระบบไฟฟ้าและการต่อดงัรูป 

คมีมี
สารเคมีe O
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

6.2.2   ขอ้กาํหนดดา้นไฟฟ้าสาํหรับการขนถ่ายสารเคมี 
ข้อกาํหนดด้านความปลอดภัย 

1. ตอ้งผ่านการตรวจสภาพรถก่อนนาํรถเขา้ไปในพืÊนทีÉหวงหา้ม และตอ้งติดใบรับรอง
การตรวจสภาพยานพาหนะไวท้ีÉหนา้รถตลอดเวลา 

2. ผูข้บัขีÉตอ้งผ่านการอบรมด้านความปลอดภยั (ระยะสัÊน) ก่อนเขา้ปฏิบตัิงาน และ
ตอ้งมีใบอนุญาตขบัขีÉตามกฎหมาย 

3. ตอ้งติดบัตรอนุญาตตลอดเวลา แต่งกายสุภาพเรียบร้อย และใช้อุปกรณ์ป้องกัน
อนัตรายส่วนบุคคลใหถู้กตอ้ง เหมาะสมกบัลกัษณะงาน 

4. ตอ้งมีพนกังานนาํรถ (Safety Stand By Man/ Fire man) นาํหนา้ก่อนนาํรถเขา้ไปใน
พืÊนทีÉหวงหา้มทุกครัÊ ง 

5. ติดทีÉกรองประกายไฟ (Exhaust Spark Arrestor) ทุกครัÊ งก่อนทีÉจะนํารถเขา้ไปใน
พืÊนทีÉหวงหา้ม 

6. ขบัรถด้วยความเร็วไม่เกิน ŚŘ กม./ชม. และวิÉงให้ห่างจาก Safety Stand By Man/ 

Fire man อยา่งนอ้ย řŝ เมตร เพืÉอความปลอดภยั 

7. ห้ามนําไมข้ีดไฟ ไฟแช็ค บุหรีÉ  หรือสิÉงทีÉทาํให้เกิดประกายไฟทุกชนิดเขา้ในพืÊนทีÉ
หวงหา้ม 

8. หา้มนาํอาหาร เครืÉองดืÉม เขา้ในพืÊนทีÉหวงหา้ม 

PTTGC 

Inte
rna

l Use Oขนถ่ายสารเคมีขนถ่ายสารเค
ภัยย U

จสภภาาพพรรถถกก่อนนํ
ภาพยานพาหนะไว้ยานพาหน

บขีตอ้องงผผ่่าา

I

นนกการอ
ตอ้งมีใบอนุญาตของมีใบอนุญ

ตอ้งติดบัตอ้งติ

nlyPT

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

9. หา้มเสพของมึนเมาขณะปฏิบตัิงาน หรืออยูใ่นสภาพทีÉมึนเมาก่อนทีÉเขา้ปฏิบตัิงาน 

10. หา้มจอดรถบริเวณทีÉมีหวัฉีดนํÊาดบัเพลิงในระยะ ŝ เมตร 

11. ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินหรือมีเสียงสัญญาณฉุกเฉิน ให้ดบัเครืÉองยนต ์ลงจากรถแลว้
รอฟังประกาศ โดยใหป้ฏิบตัิตามเสียงประกาศอยา่งเคร่งครัด 

12. กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินและตอ้งอพยพ ใหส้ังเกตทิศทางลม โดยดูจากกรวยลมเป็นหลกั 
แลว้ไปรวมกนัทีÉจุดรวมพล  

ทางลม โดยดูจางลม โดย
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.3 ขอ้กาํหนดเกีÉยวกบัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล สาํหรับ Tank Car 

ข้อกาํหนดเกีÉยวกบัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล สําหรับ Tank Car 

หมวด รายชืÉอสารเคมี PPE ทีÉต้องจัดเตรียม หมายเหตุ 
PPE บังคับ 

ต้องมีใว้และนํามาใช้งาน 

PPE เสริม 

ต้องมีไว้ในกรณี
ฉุกเฉิน 

1. Caustic Soda 

(NaOH), HCl, 

Sulfuric Acid 

(H2SO4), Methanol, 

Wash Oil, Liquid 

Alum 

-  หมวกนิรภยั  
-  แวน่ครอบตาและ/หรือกระบงัหนา้  
-  หนา้กากกรองสารเคมี + ไส้กรอง 

(OV/AG) 
- ถุงมือกนัสารเคมี  
-  ชุดกนัสารเคมี  
-  รองเทา้บูท้ยางนิรภยั    

 (หวัเหลก็, พืÊนเหลก็)  

-  

2. Liquid Nitrogen - หมวกนิรภยั 

- แวน่ครอบตาหรือกระบงัหนา้ 
- ถุงมือกนัสารเคมีหรือถุงมือกนั
ความเยน็ 

- ชุดกนัสารเคมี 

- รองเทา้บูท้ยางนิรภยั (หวัเหลก็, พืÊน
เหลก็) 

- หนา้กากกรอง
สารเคมี + ไส้กรอง 
(OV/AG)  

- ชุดกนัสารเคมี 
 

- จดัเตรียมหนา้กาก
ฯ ใชส้าํหรับกรณี
ฉุกเฉินทีÉมี Gas 

รัÉวออกมาจาก
กระบวนการผลิต 

 

3. LPG 

Propylene 

Butene -1  

- หมวกนิรภยั 

- แวน่ครอบตาหรือกระบงัหนา้ 
- หนา้กากกรองสารเคมี + ไส้กรอง 

(OV/AG) 
- ถุงมือกนัสารเคมี 

- รองเทา้บูท้ยางนิรภยั (หวัเหลก็, พืÊน
เหลก็) 

 

- ชุดกนัสารเคมี  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

หมายเหต ุ  1. ขอ้มูลทีÉใชอ้า้งอิงจาก Safety Data Sheet (SDS) 
 2. PPE หมายถึง Personal Protective Equipment )อ ◌ุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล(  

 3. สําหรับกรณีของรองเทา้บูท้ยางนิรภยั ถา้เป็นชนิดหัวเหล็ก, พืÊนเหล็ก จะอนุโลมให้ใช้
เขา้พืÊนทีÉหวงหา้มได ้(เปรียบเสมือนรองเทา้นิรภยัปกติ) 

 4. สําหรับกรณีของรองเท้าบู้ทยางธรรมดาทีÉไม่มีหัวเหล็ก , พืÊนเหล็ก จะตอ้งใส่รองเท้า
นิรภยัเขา้พืÊนทีÉหวงห้ามแลว้ จึงอนุโลมให้เปลีÉยนเป็นรองเทา้บูท้ยางธรรมดาในขณะทาํ
การ unloading เท่านัÊน  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 15 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

6.2.4  แบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี (F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-004-(S)-01) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 16 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 17 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 18 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 19 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 20 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

  

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 21 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
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T-MON-226105/SECOT  Ethane Cracker-T226105(1H)_Idx  

ภาคผนวก ข.2-21 
แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 



 

 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 
 การจัดการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Crisis and Security Management 

 
  

 
 
 

 

นาย วิจิตร ศรีทองคาํ 
ERS Supervisor 

 

นาย วรากร เดชะ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย จาํเนียร แสงอรุณ Division Manager Q-SH-CM 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 17/06/2020 แกไ้ขเพืÉอใหเ้ป็นปัจจุบนั นาย เกรียงไกร คาระวุคห์ 
1 28/10/2020 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/

Review without change : 

ทบทวนเนืÊอหาให้
สอดคลอ้งกบัปัจจุบนั 

นาย ธงชยั คงทน 

1 28/10/2020 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนเนืÊอหาให้
สอดคลอ้งกบัปัจจุบนั 

นาย ธงชยั คงทน 

2 05/04/2022 เพิÉมเติมเนืÊÉอหาในขอบเขต 

เพิÉมคาํในรายละเอียดการ
ดาํเนินงาน 

เพิÉมคาํจาํกดัความ 

นาย วิจิตร ศรีทองคาํ 

2 05/05/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

review by system 

System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-CM Crisis and Security Management 

Q-SH SHE Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 
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KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(Q-SH-CM)-003 แผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 7 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 8 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 33 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 1 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินของบริษทั พีทีที โกลบอลเคมิคอล จาํกดั 

(มหาชน) กาํหนดขึÊนเพืÉอเป็นมาตรฐานและใชเ้ป็นแนวทางปฏิบตัิในการควบคุมเหตุเหตุฉุกเฉินทีÉอาจเกิดขึÊน
ในพืÊนทีÉปฏิบตัิการของโรงงานและสาํนกังานในพืÊนทีÉระยอง 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินเป็นแผนทีÉกาํหนดรายละเอียดบทบาท
หน้าทีÉและการปฏิบัติของผูบ้ริหาร พนักงานฝ่ายปฏิบัติและผูเ้กีÉยวข้องในการควบคุมเหตุการณ์ ติดต่อ
ประสานงานเพืÉอใหไ้ดม้าซึÉงทรัพยากรทีÉตอ้งใชใ้นการระงบัเหตุและควบคุมภาวะฉุกเฉินใหก้ลบัสู่ภาวะปกติ 

เมืÉอมีการประกาศภาวะฉุกเฉินของโรงงาน ให้หน่วยงานในองค์กรยึดถือโครงสร้างการปฏิบตัิตาม
แนวทางในขัÊนตอนการดาํเนินการฉบบันีÊ จนกว่าผูบ้ญัชาการเหตุฉุกเฉินจะประกาศ “เหตุการณ์กลบัสู่ภาวะ
ปกติ” 

การใช้ทรัพยากรป้องกันและบรรเทาอนัตรายต่อบุคคล ความเสียหายต่อทรัพยส์ิน ผลกระทบต่อ
สิÉงแวดลอ้ม และชุมชนใกลเ้คียง โดยในการระงบัเหตุฉุกเฉินใหพ้ิจารณาตามลาํดบัตามความเร่งด่วน ดงันีÊ  

1) รักษาชีวิต สวสัดิภาพ สุขภาพอนามยัของผูท้ีÉไดร้ับผลจากเหตุฉุกเฉิน 

2) ปกป้องคุม้ครองสิÉงแวดลอ้มและความปลอดภยัของชุมชน 

3) ปกป้องทรัพยส์ินของบริษทั 

4) ดาํเนินการใหพ้ืÊนทีÉทีÉไดร้ับผลกระทบกลบัมาสู่สภาวะปกติและปลอดภยั 

5) ฟืÊ นฟูสาธารณูปโภคใหก้ลบัคืนสู่สภาวะปกติ 

6) ฟืÊ นฟูการปฏิบตัิการของโรงงานใหก้ลบัสู่สภาวะปกติ 

  

นท
ข้องในการควองในการ

ละควบคุมภาวะฉุกเะควบคุมภาวะฉุ
ยงานในองค์กรยึดถืนในองค์ก

ชากาารรเเหหตุฉุกเฉิิน

าอนัตรายต่อบุคคลนตรายต่อบุค
การรระะงงบัเหตุฉุก ิ

วสัดิภาพ สุขภาพอนดิภาพ สุขภา
คุมครรอองสสิิÉงงแวดล้

ป้องทรัพยส์ินขององทรัพยส์ิน
ดาําเเนนิินนกกาารรใใหพ้ืÊ
ฟฟืืฟฟฟÊÊ นนฟฟูสสาธ

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 2 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินนีÊ ใช้ในการเตรียมการรับภาวะฉุกเฉินซึÉง
อาจเกิดขึÊนในสถานทีÉเกีÉยวเนืÉองกบัการดาํเนินงานของ PTTGC GROUP 

ภาวะฉุกเฉินอนัอาจเกิดขึÊนจาํแนกออกเป็นประเภท ดงันีÊ  
1) ก๊าซไวไฟรัÉว / เพลิงไหม ้หรือการระเบิด 

2) กา๊ซพิษรัÉว 

3) สารไวไฟ / สารเคมีรัÉวไหลหกลน้ 

4) รังสีรัÉวไหล 

5) เหตุการณ์ผิดปกติทีÉอาจส่งผลกระทบต่อภาพลกัษณ์ชืÉอเสียงทีÉดีของบริษทั 

6) มีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย 

7) นํÊามนัรัÉวไหลลงทะเล 

8) เหตุการณ์ผิดปกติทีÉทาํใหต้อ้งอพยพคนออกจากอาคารและพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน 

9) เหตุฉุกเฉินจากสาธารณภยั  เช่น นํÊ าท่วม แผนดินไหว พายุ  การประทว้ง และภยัพิบตัิ
อืÉน ๆ  

10) ภยัคุกคามด้านไซเบอร์ในอุปกรณ์หรือระบบควบคุมและรวมถึงระบบป้องกันเหตุ
ฉุกเฉิน (DCS & ESD System) ของโรงงาน หรือเรียกรวมกนัว่าระบบเทคโนโลยีเชิง
ปฏิบัติงาน  (Operation Technology)  ซึÉ ง เ ป็นภัยคุกคามทีÉ เ กิดจากการโจมตีจาก
โปรแกรมไม่พึงประสงค์ต่างๆ เช่น ไวรัสคอมพิวเตอร์ หรือ Malware เป็นตน้ เพืÉอ
ตอ้งการขอ้มูลความลบั, เรียกค่าไถ่หรือสร้างความเสียหายต่อกระบวนการผลิต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินเป็นแนวทางในการควบคุมเหตุฉุกเฉิน
ทัÉวไป   ในการระงบัเหตุแต่ละเฉพาะเหตุการณ์อาจดาํเนินการโดยพิจารณาดาํเนินการร่วมกับแผน
เผชิญเหตุ / แผนระงบัเหตุ ทีÉมีการจดัทาํเตรียมไว ้ (Pre-Incident Plan / Pre-Fire Plan) หรือใช้แผน
เฉพาะทีÉจดัทาํขึÊน เช่น การควบคุมเหตุกรณีเหตุนํÊามนัรัÉวไหลลงทะเล (Oil Spill Contingency Plan) 

ในกรณีมีเหตุผิดปกติซึÉ งไม่ใช่เหตุฉุกเฉินเอกสารฉบบันีÊ ไดใ้ห้แนวทางการปฏิบตัิเพืÉอการสืÉอสารกบั
หน่วยงานภายในและภายนอกไวด้ว้ย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 3 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

a. ED (Emergency Director) 

ทาํหน้าทีÉโดย EVP /SVP สายงานทีÉเกีÉยวขอ้งของโรงงานทีÉเกิดเหตุกรณีเหตุฉุกเฉินระดับ 3 

หรือ VPโรงงานทีÉเกิดเหตุกรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 2  หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย    มีหนา้ทีÉโดยสรุป
ดงันีÊ  

 อาํนวยการการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 กาํกบัดูแลใหม้ีการสนบัสนุนการปฏิบตัิหนา้ทีÉของ EM, OC และทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน 

 ประเมินผลกระทบต่อการดาํเนินธุรกิจ 

 กาํหนดยทุธศาสตร์เชิงนโยบายในการเลือกใชแ้ผนกลยทุธ์ควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

หมายเหตุ กรณีประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3 ให้ ED มอบหมายตวัแทนไปให้ขอ้มูลและประสานงานกบั
ศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์ของทางราชการ (ศบก.จ./อ.)  หรือหากเป็นผูไ้ปให้ขอ้มูลเองให้มอบหมายผูท้าํ
หนา้ทีÉแทนทีÉ ECC ในระหว่างทีÉ ED และ ED Duty ไม่อยูอ่าํนวยการทีÉ ECC  

 

b. ED Duty (Emergency Director Duty)  

ทาํหนา้ทีÉโดยผูบ้ริหารทีÉทาํหนา้ทีÉตามตารางเวร Duty Rota มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  
 เป็นผูบ้ริหารของโรงงานในภาวะฉุกเฉินทุกระดบัจนกว่าส่งมอบหนา้ทีÉให้ ED หรือ VP 

โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ทาํหนา้ทีÉ ED เมืÉอ EVP หรือ VP โรงงานไม่อยู ่
 อาํนวยการศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินของโรงงาน 

c. EM (Emergency Manager) 

ทาํหน้าทีÉโดย Shift Manager หรือ DM Plant Operation ของพืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุมีหน้าทีÉโดยสรุป
ดงันีÊ  

 เป็นผูบ้ญัชาเหตุการณ์ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 
 กาํหนดเป้าหมายและการใชแ้ผนกลยทุธ์ควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

 กาํหนดระดบัภาวะฉุกเฉิน 

d. OC (On Scene Commander) 

ทาํหน้าทีÉโดย Shift Supervisor หรือ Sr. Operator หรือ Qualified Persons ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ
หรือพนกังาน Q-SH-CM ไดร้ับมอบหมายจาก ED มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  

 ควบคุมสัÉงการการปฏิบตัิ ณ ทีÉเกิดเหตุ 

 เลือกเทคนิคการระงบัเหตุร่วมกบั EM 

 กาํหนดแผนปฏิบตัิร่วมกบัทีมระงบัเหตุ 

Inte
rna

l Use O
nlyของ EM, OCEM, OC และทและ

ารเลือกใชแ้ผนกลยุอกใชแ้ผนก
ดบั บ 3 ให้ ให EDED มอบหมอ

ราชการ (ศบก.จ./อ.)ชการ (ศบก.จ.

ทท EDE และ ED DutED

cy Director DutyDirector Du )

บ้ริหารทีÉทาํหนา้ทีÉตหารทีÉทาํหน้
ผูบ้ริหารของโรงงาริหารของโร

โรงงานทีÉเกิดเหตุรงงานทีÉเกิดเห
หนา้ทีÉ หนา้ที ED

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 4 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

e. FIT (First Intervention Team) 

ทาํหนา้ทีÉโดยพนกังานกะของหน่วยปฏิบตัิการซึÉงไดร้ับมอบหมายจากหัวหนา้กะให้ทาํหน้าทีÉ  
FIT มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  

 ไปรายงานตวัต่อ OC ณ ทีÉเกิดเหตุ หรือทีÉ OC กาํหนด 

 เขา้ระงบัเหตุตามคาํสัÉงของ OC 

f. Emergency Duty Team 

ทาํหนา้ทีÉโดยกลุ่มผูบ้ริหารและพนกังานตามตารางการจัด Emergency Duty Rota มีหนา้ทีÉโดย
สรุปดงันีÊ  

 เดินทางไปยงัศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั Ś, 3 

 รายงานตวัขึÊนตรงต่อ ED  

 ประสานงานการใหก้ารสนบัสนุนควบคุมเหตุฉุกเฉิน  

g. Plant ERT (Plant Emergency Response Team) 

ทาํหนา้ทีÉโดยกลุ่ม VP และ Division Manager ทีÉรับผิดชอบโรงงานทีÉเกิดเหตุ มีหนา้ทีÉโดยสรุป
ดงันีÊ  

 เดินทางมาสนับสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินและรับหน้าทีÉแทน Emergency Duty Team 

(ถา้มาได)้ 

 สนบัสนุนดา้นการปฏิบตัิการและควบคุมเหตุฉุกเฉิน(ดูรายละเอียดเพิÉมเติมในขอ้ ŝ.ŝ.2) 

h. VP1 Group 

ทาํหนา้ทีÉโดยกลุ่ม ผูบ้ริหารระดบัผูจ้ดัการฝ่ายทีÉเขา้เวรอาํนวยการ ED Duty และ VP ทีÉเกีÉยวขอ้ง 

เช่น SC-SR, SC-CB, H-OS, H-BP, PM-P1, PM-P2, SC-EX, H-GA เป็นตน้ มีหน้าทีÉโดยสรุป
ดงันีÊ  

 เดินทางมาสนบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินเมืÉอไดร้ับการร้องขอ หรือ  

 สัÉงการบุคลากรของหน่วยงานใหส้นบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินแลว้แต่กรณี 

i. Emergency Response Team 

ผูท้าํหนา้ทีÉ Emergency Response Team (ERT) หมายถึง  Plant ERT,  Emergency Duty Team, 

EM และ OC  

ใหก้าํหนดผูท้าํหนา้ทีÉตามตาราง Emergency Response Team ดงันีÊ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 5 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ผูท้าํหนา้ทีÉ Emergency Response Team  

                   ผู้มีหน้าทีÉตามลําดับ 

ตําแหน่งในทีม 

Plant Emergency Response Team 

(Plant ERT) ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

Emergency Duty Team 

(ทีมเวรอํานวยการ) 

Emergency Director 

รหสัวิทย ุED 

1. EVP / SVP สายงานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัโรงงานทีÉเกิดเหตุ  

2.VP Plant ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ  

1.ผูบ้ริหารระดบั VP ทีÉทาํหนา้ทีÉเวรอาํนวยการ 

Emergency Manager 

รหสัวิทย ุEM 

1.Shift Manager 

2.DM Plant Operation หรือ Day Manager 

3.H-GA-BM (พืÊนทีÉ RO) 

4.DM of I-CI-FR /AC (for ISI Lab incident) 

5 DM Lab Operation (for Lab Center incident)  

ไม่มี 

On Scene Commander 

รหสัวิทย ุOC 

1.Shift Supervisor 

2.Senior Operators 

3.Qualified Persons ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

Ŝ.พนกังานของ Q-SH-CM ทีÉไดร้ับมอบหมายจาก ED 

5.ERS Chief RO พืÊนทีÉ RO และ ISI 

ไม่มี 

Mutual Aid Coordinator 

รหสัวิทย ุMC 

1.DM SHE ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ (MC1) 

2.DM Q-SH-CM 

3.ERS Supervisor (MC2) 

4.Senior ERS Chief (MC3) 

 

 

1.ER Duty 

 

Operation Coordinator 

รหสัวิทย ุOperation Co. 

1.DM Plant Operation ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

2.DM Asset Utilization 

3.DM Plant Technical  

4.Day Manager  

 

1.Operation Co. Duty 

  

SHE Coordinator 

รหสัวิทย ุSHE Co. 

1.SHE Engineers ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 1.SHE Co. Duty  

Maintenance Coordinator 

รหสัวิทย ุMaintenance Co. 

1. DM Maintenance   ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

 

1. Maintenance Co. Duty  

Services Coordinator 

รหสัวิทย ุService Co. 
 

1.หวัหนา้หน่วยงาน Services ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 1. Services Co. Duty 

CSR Coordinator 

รหสัวิทย ุC-SR Co. 
 

ไม่มี 1.CSR Co. Duty  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 6 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

                   ผู้มีหน้าทีÉตามลําดับ 

ตําแหน่งในทีม 

Plant Emergency Response Team 

(Plant ERT) ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

Emergency Duty Team 

(ทีมเวรอํานวยการ) 

SC-CB Coordinator 

รหสัวิทย ุSC-CB Co. 
 

ไม่มี 1.SC-CB Co. Duty 

HR Coordinator 

รหสัวิทย ุHR Co. 
 

1.DM HR Partner ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 1.HR Co. Duty  

Marines Coordinator 

รหสัวิทย ุMarines Co. 
 

1.R-RM-DM 

2.R RM-OP (Day Manager) 

1.Marines Co. Duty  

P-T Coordinator 

รหสัวิทยุ P-T Co. 

1.GPC Interconnecting Pipeline and Truck Loading Supervisor 1. P-T Co. Duty  

 

หมายเหตุ Co. หมายถึง  Coordinator 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 7 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. Workflow 

 

 

 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เกิด 

เหตุการณ์ 

ผิดปกติ 

ผู้พบเห็นแจง้เหตุโดย- กดสัญญานแจง้เหตุ  
หรือโทรศพัท์แจง้ /วิทยุแจง้ CCB /ศูนยส์ืÉอสาร 

ระบบตรวจจบัส่งสัญญาแจง้เหตุ  

CCB /ศูนยส์ืÉอสารตรวจสอบ  

ผลการตรวจสอบ 

1.แจง้หัวหนา้กะฝ่ายผลิต 

2.Clear สัญญาณแจง้เหตุ 

3.แจง้ MN ตรวจสอบแกไ้ข 

แจง้หัวหนา้กะ
ฝ่ายผลิต /หน่วย 
งานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

จริง  ไม่จริง  
สัÉงให้ศูนยส์ืÉอสารโทรแจง้ 
กนอ.  และส่งแฟกซ์แจง้ใน 
10 นาที และให้ส่ง SMS  

แจง้กลุ่มทีÉกาํหนด 

สัÉงการ OC, FIT เขา้ระงบัเหตุ  

ผลการระงบัเหตุ 

สัÉงให้ศูนยส์ืÉอสารส่ง 
SMS แเจง้ กลุ่มทีÉกาํหนด  
และโทรแจง้ กนอ. 

ระงบัเหตุได ้ 

1.หนา้กะประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 1* 

2.ให้สัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉินและอพยพ 

3.สัÉงการให้ OC, FIT ในกะเขา้ระงบัเหตุ 

4.สัÉงให้ศูนยเ์รียก Plant Buddy และ  ECC 

ระงบัเหตุไม่ได ้ 
EM สัÉงศูนย์ สส. 
1.โทรแจง้ กนอ.ทนัทีและส่งแฟกซ์แจง้ กนอ.ใน 10 นาที และส่งแฟกซ์แจง้ ปตท. 
2.โทรแจง้ ปภ.และเทศบาลมาบตาพุด 
3.โทรแจง้โรงงานขา้งเคียงทีÉอาจไดร้ับผลกระทบ 

4. โทรแจง้ CSR ให้แจง้ประธานชุมชุม กรรมการชุมชน 

5. โทรแจง้ รพ. และ ตร.ทอ้งทีÉ กรณีมีเหตุทีเกีÉยวขอ้ง 
6. ส่ง SMS แจง้กลุ่ม* (1): Duty Team , Plant ERT, GMC, CSR Team, SC-CB Team,  

   F-CF Team , C-CG Team, SC-EX Team, CEO-RR, H-OS-ER, C-LE-LC,  

   C-LE-II,  Q-SH, Q-SH-CM,  VP1 (VP Plant+ H-OS, H-BP, PM-P1,PM-P2, H-GA)  

ผลการระงบัเหตุ ระงบัเหตุไม่ได ้ ระงบัเหตุได ้ 

1.EM ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2* 

2.ให้ศูนย ์สส.ส่ง SMS แจง้... และเรียก Duty 

Team, Plant ERT 

3.สัÉงให้ศูนยเ์รียก FIT B (CM) 

EM แจง้สถานการณ์ต่อ ED 

ภาวะฉุกเฉินระดับ 1  

ภาวะฉุกเฉินระดับ 2  

ผลการระงบัเหตุ 
ระงบัเหตุได ้ ระงบัเหตุไม่ได ้ 

1.EM แจง้ ED ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3* 

2.ให้ศูนย ์สส.ส่ง SMS แจง้และเรียก Duty    
   Team, Plant ERT, FIT C operation 

3.สัÉงให้ศูนยเ์รียก ECC S&E และ All CM 

4.แจง้ขอความช่วยเหลือจากเทศบาล /EMAG  

5.แจง้ กนอ.ให้ทราบการยกระดบั 

6. EVP/SVP เขา้มาทาํหนา้ทีÉ  ED และพิจารณาเสนอ  
    CEO ประกาศภาวะวิกฤต 

ผอ.กนอ. จะมาเป็น ED ร่วมกบั ED ของ
บริษทัฯ และนายยกเทศมนตรีเทศบาล
มาบตาพุดจะมาเป็น IC (ผู ้บัญชาการ
เหตุการณ์) 

ผลการระงบัเหตุ 
ระงบัเหตุได ้ 

EM ให้ OC ตรวจสอบพืÊนทีÉเกิดเหตุ 
ผูบ้าดเจ็บ และประเมินความ
เสียหายเพืÉอเตรียมการซ่อมบาํรุง 

ประกาศยกเลิกเหตุภาวะฉุกเฉิน 

1. โทรแจง้ กนอ.  
2. แจง้ ปภ. และเทศบาลมาบตาพุด 
3. แจง้โรงงานขา้งเคียง 
4. แจง้ประธานชุมชน / กรรมการชุมชน 
5. แจง้ รพ. ทอ้งทีÉ 
6. ส่ง SMS แจง้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง* (1) 

1. จดัทาํรายงาน Incident Report 

2. สอบสวนหาสาเหตุ และกาํหนดมาตรการ 

    แกไ้ขป้องกนัมิให้เกิดซํÊา 
3. รายงานผลต่อผูบ้ริหารบริษทัฯ และ 
    หน่วยราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง 
4. ดาํเนินการตามแผนฟืÊ นฟู หลงัเกิดเหตุ 

เหตุการณ์สงบ 

และยกเลิก 

ภาวะฉุกเฉินระดับ 3  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 8 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 เหตุการณ์ผิดปกติ (Abnormal) 

5.1.1 เหตุการณ์ผิดปกติทีÉเป็นไปตามแผนทีÉกาํหนดไว ้

กาํหนดใหห้น่วยงาน SHE ของพืÊนทีÉ ดาํเนินการตามขัÊนตอนการดาํเนินงานเรืÉอง การ
ติดต่อสืÉอสาร การมีส่วนร่วม และการใหค้าํปรึกษา (Communication, participation and 

consultation) ตามทีÉกาํหนดไวใ้น EIA แจง้ไปทีÉการนิคมฯ และโรงงานขา้งเคียง กรณี
เกิดความผิดปกติในการเดินเครืÉองของโรงงาน PTTGC GROUP เช่น งานหยดุซ่อม
บาํรุงตามแผน 
 

5.1.2 เหตุการณ์ผิดปกติทีÉไม่ไดเ้ป็นไปตามแผนทีÉกาํหนดไว ้

 กาํหนดใหแ้จง้เหตุตามแนวทางการสืÉอสารเหตุกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติ   ซึÉงแบ่งเป็น 
2 ประเภทดงันีÊ  
 

5.1.2.1 การสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายใน PTTGC GROUP  

ให้แจง้เหตุและรายงานสถานการณ์ ไปยงั EMCC และ/หรือสํานักงานนิคมฯ 

ตน้สังกดั ภายใน 10 นาทีหลงัเกิดเหตุการณ์ โดยใชแ้บบรายงานแจง้เหตุการณ์
ผิดปกติ /ภาวะฉุกเฉิน เบืÊองตน้ ตามทีÉ กนอ. กาํหนดโดยโทรสาร และโทรศพัท์
ยนืยนั  และใหส้่ง  SMS แจง้กลุ่มทีÉเกีÉยวขอ้งตามผงัดงันีÊ  
 

 

 

 

 

 

 

 

                             รูปทีÉ ř ผงัการสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายใน PTTGC GROUP 

เหตุผิดปกติ
ภายในบริษทัฯ 

Shift Manager / หัวหนา้กะของพืนทีอนุมตัิขอ้ความ
ให้ศูนยส์ืÉอสารส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. 

 ภายใน 10 นาที และส่ง SMS แจง้กลุ่มทีÉเกีÉยวขอ้ง 

กลุ่ม SMS ทีแจง้: Duty Team,  Plant ERT, GMC, CSR Team,  
SC-CB Team, F-CF Team , C-CG Team, SC-EX Team,  
CEO-RR, H-OS-ER, C-LE-LC, C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM,  
VP1 (VP Plant+ H-OS, H-BP, PM-P1, H-GA)    
 
*ชุมชนใกลโ้รงงานแจง้โดย CSR  

Inte
rna

l Use O
nly

Communicun

การนิคมฯ และโรนิคมฯ และ
งานาน PTTGC GROPTTGC

ไปตามแผนทีÉปตามแผนทีÉกาํหํ
แนวทางการสืÉอสารทางการสืÉอส

ารสืÉอสารกรณีเกิดเสือสารกรณีเ
ให้ให้แจง้เหตุแลแจง้เห
ตน้สังกดัตน้สั
ผิด

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 9 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1.2.2 การสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายนอก PTTGC GROUP  

ดาํเนินการโดยใชแ้นวทางตามผงัดงันีÊ  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปทีÉ Ś ผงัการสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายนอก PTTGC GROUP 

หมายเหตุ กรณีเหตุผิดปกติเกิดขึÊนพร้อมกนัในหลายโรงงาน ซึÉงมีผลกระทบต่อภายนอกอยา่ง
กวา้งขวาง ขอใหพ้ิจารณาประกาศแผนบริหารจดัการวิกฤตตามเอกสาร P-(Q-SH-CM)-003(TH)  

และกาํหนดให้หน่วยงาน SC-CB พิจารณาออก Press Release / Statement ทนัที   

เหตุผิดปกติ 

ภายนอกบริษทัฯ 

Q-SH / Q-SH-CM Staff 

ประเมินว่าส่งผลกระทบกบักิจการ
ของบริษทัฯ หรือไม ่

ไม่ใช่ 
จบ 

มีผลกระทบ 

ต่อสุขภาพพนกังาน  
หรือไม ่

พิจารณาเขา้แผนฉุกเฉินของ
โรงงานทีÉไดร้ับผลกระทบ 

ตามขอ้ 5.3, 5.4, 5.8.4 

ทางตรง 

Q-SH / Q-SH-CM Staff กาํหนด
ขอ้ความให้ศูนยส์ืÉอสาร I-1  

ส่ง SMS 

ยกเว้น กรณีมีเหตุผิดปกติกบัโรงงานอืÉนทีÉมีรัÊ วอยูต่ิดหรือ
อยูใ่กลก้บั โรงงานของ PTTGC แต่ไม่มีผลกระทบ  ให้ 
Q-SH / Q-SH-CM Staff แจง้ผลการประเมินให้กบั SM  
ของโรงงานนัÊน  และให้ศูนยส์ืÉอสารประกาศเสียงตาม
สายให้พนกังานในพืÊนทีÉนัÊนทราบ 

กลุ่ม SMS ทีแจง้: Emergency Duty Team, Plant ERT, 
GMC, CSR Team,  SC-CB Team, F-CF Team , C-CG Team, 
SC-EX Team, CEO-RR, H-OS-ER, C-LE-LC, C-LE-II,  Q-SH, 
Q-SH-CM,  VP1 (VP Plant+ H-OS, H-BP, PM-P1, H-GA)    

*ED ใกลโ้รงงานเกิดเหตุหรือไดร้ับผล 

  กระทบพิจารณาร่วมกบั H-BP/HR Duty 
ED* Statement Released  SC-CB subject to advise as requested 

H-BP Review Statement for Employee Mail to 

All Users 
   SC-CB subject to Advice as Requested 

ศูนยส์ืÉอสาร PTTGC 
ประกาศแจง้เหตุโดยเสียงตามสายในเวลาทาํการปกติ 

หรือแจง้ห้องควบคมุการผลิตหากเกิดเหตุนอกเวลาทาํการ 

nlช

Onlyจบจบ

พนกังานกังาน 
หรือไม่รอไl Useทางตe

ern
al Q-SHH // QQ--SHSH-CM StafCM

ขอ้ความให้ศูนยส์ขอ้ความให้
ส่

l U

nteกลุ่ม กลุ่ม SMS SMS ทีแจง้teGMCMC, CSR T,
SCSC-EX T
Q-SH

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 10 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 การกาํหนดระดับภาวะฉุกเฉิน 

ED หรือ EM  เป็นผูร้ับผิดชอบในการประเมินสถานการณ์ร่วมกบั OC  ประกาศระดบัความ
รุนแรงของภาวะฉุกเฉิน  ควบคุมและสัÉงการตอบโตภ้าวะฉุกเฉินซึÉงไดก้าํหนดไวเ้ป็น 3 ระดบั 

ดงันีÊ  
 

5.2.1 ภาวะฉุกเฉินระดับทีÉ 1 

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ทีÉไม่รุนแรง ไม่ส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชน
ใกลเ้คียง สามารถควบคุมเหตุการณ์ไดโ้ดยพนกังานทีÉอยูใ่นกะของพืÊนทีÉโดยใชบุ้คลากร 

ทรัพยากรและอุปกรณ์ทีÉมีอยูใ่นพืÊนทีÉของโรงงานทีÉเกิดเหตุและ Plant Buddy 
 

5.2.2  ภาวะฉุกเฉินระดับทีÉ 2 

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ทีÉมีความรุนแรง อาจส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชน
ใกลเ้คียง ตอ้งการการสนับสนุนทรัพยากรการระงบัเหตุ เพิÉมเติมจากภายในบริษทัฯ หรือ
ตอ้งการการช่วยเหลือจาก Emergency Duty Team/Plant ERT ซึÉงมีพนกังานระดบับริหารเป็น
ผูอ้าํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน และมีทีมสนบัสนุน การประสานงานดา้นต่าง ๆ ทีÉจาํเป็นเขา้
มาช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือจากกลุ่มช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน (EMAG)  
 

5.2.3 ภาวะฉุกเฉินระดับทีÉ 3  

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ทีÉมีความรุนแรงมากส่งผลกระทบต่อโรงงานขา้งเคียงและ
ชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินตอ้งใช้ทรัพยากรเพิÉมเป็นจาํนวนมากทัÊงจากภายในบริษทั
และทรัพยากรจากหน่วย งานภายนอก เช่น กลุ่ม EMAG หน่วยดบัเพลิงเทศบาลเมืองมาบ
ตาพุด  หน่วยงานป้องกนัและบรรเทา สาธารณภยัของจงัหวดั ซึÉ งจะประกาศภาวะฉุกเฉิน
เขา้สู่แผนระดบั 1 ของจงัหวดั เมืÉอประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั ś ตอ้งมีการแจง้ขอรับการ
สนับสนุนเทศบาลเมืองมาบตาพุด แจ้ง ปภ.จงัหวดัทราบ และพิจารณาปรับระดับเข้าสู่
แผนการบริหารจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤตของบริษทัฯ  
 

5.3 การปฏิบัติเมืÉอเกดิเหตุฉุกเฉิน 

เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
 

1) ผูพ้บเห็นเหตุการณ์ดาํเนินการให้มีการเริÉมสัญญาณการแจง้เหตุ หรือแจง้เหตุทางวิทยุ
สืÉอสาร หรือโทรศพัท ์หรือ Intercom ทนัที 

ม่ส่งผลกระทบตงผลกระท
พพนนกักงงาานนททีÉอยยู่ใ่นก

องโรงงงงาานททีÉเเกิดเ

ตุการณ์ทีÉมีความรุารณ์ทีÉมีควา
การสนับสนุนสนับสนุนทรัพ

ยเหลือจาก อจาก EmerE

การควบคุมเหตุฉุวบคุมเหต กเ
วยเหลือ และอาจมียเหลือ และอ

ภภาาววะะฉุุกเเฉฉิินร
นภาวะ
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Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 11 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2) เมืÉอไดร้ับแจง้เหตุ หัวหนา้ปฏิบตัิการผลิตหรือหัวหนา้หน่วยของพืÊนทีÉสัÉงการให้มีการ
ตรวจสอบพืÊนทีÉ เพืÉอยนืยนัและประเมินสถานการณ์ 

3) ผูท้าํหนา้ทีÉ EM ร่วมกบั OC  พิจารณากาํหนดระดบัความรุนแรงของภาวะฉุกเฉินระดบั
ทีÉ 1, 2 หรือ 3  และกาํหนด ECC หากไม่สามารถใชศู้นย ์ECC ปกติของพืÊนทีÉได ้

4) EM ประกาศภาวะฉุกเฉิน ระบุระดับความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน และสัÉงการผูม้ี
หนา้ทีÉเกีÉยวขอ้ง ดงันีÊ  

1) ประกาศ / สัÉงการทางระบบวิทยุเพืÉอให้ FIT Team และทีมทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการ
ระงบัเหตุเปลีÉยนไปใชว้ิทยชุ่องฉุกเฉิน และควบคุมสัÉงการเขา้ระงบัเหตุ 

2) ประกาศทางวิทยุหรือเสียงตามสายภายในโรงงาน เพืÉอแจง้ให้ผูป้ฏิบตัิงานใน
พืÊนทีÉ รับทราบ และสัÉงการ security ปิดกัÊนพืÊนทีÉ  /ปิดทางเข้าโรงงานเมืÉอ
ประกาศ ระดบั 2 

3) ใหพ้นกังานสืÉอสารส่งโทรสารแจง้ กนอ.ภายใน 10 นาที และส่ง SMS แจง้ให้
กลุ่มผูเ้กีÉยวขอ้งรับทราบ โดยใชข้อ้ความตามรหสัทีÉ EM กาํหนดให ้

5) การสืÉอสารกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายใน PTTGC GROUP ดาํเนินการตามแผนผงั ดงันีÊ  
 

  

เหตุฉุกเฉิน
ภายในบริษทัฯ 

Shift Manager / หัวหนา้กะของพืÊนทีÉ อนุมตัิ
ขอ้ความให้ศูนยส์ืÉอสารส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. 

ภายใน 10 นาที และส่ง SMS แจง้กลุ่มทีÉเกีÉยวขอ้ง 

กลุ่ม SMS ทีÉแจง้: Duty Team, Plant ERT, GMC, CSR Team,  

SC-CB Team, F-CF Team, C-CG Team, SC-EX Team, CEO-RR,  

H-OS-ER, C-LE-LC, C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM, VP1 

*ชุมชนใกลโ้รงงานแจง้โดย CSR 

Emergency 

And Crisis Level ? 

บนัทึกแบบรายงานแจง้เหตุ กนอ. SC-CB 

ศูนยส์ืÉอสาร PTTGC 

ประกาศแจ้งเหตุโดยเสียงตามสาย 

Press Release 

*Approved by: CEO  

or Assigned Person 

จบ 
ไม่ใช่ 

ใช่ 

SC-CB 

SC-SR 

C-CG 

SC-EX 

F-CF 

H-BP 

CEO-OC 

-ส่งออกให้สืÉอมวลชนและฝ่ายสืÉอสารองคก์รของ ปตท. 

-ส่งออกให้ชุมชนในพืÊนทีÉ  

-ส่งออกให้ Board of Directors และ CEO PTT 

-ปรับให้เหมาะสมแลว้ส่งออกให้ภาครัฐ  

-ปรับให้เหมาะสมแลว้ส่งออกให้ตลาดหลกัทรัพย ์

 นกัวิเคราะห์หุ้น   ผูถ้ือหุ้น 

-ปรับให้เหมาะสมแลว้ส่งออกให้พนกังาน 

-เพืÉอเป็นขอ้มูลส่งให้ office of the President & CEO 

รูปทีÉ ś ผงัการสืÉอสารกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายใน PTTGC GROUP 

Inte
rna

l Use O
nly

ง

ให้ FITFIT TeamTeam และแ
ฉุกกเเฉิิน แลละคควบ

ยงตามสายภายในโามสายภายใ
ะสสัÉงกกาารร securitysecu
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งานสืÉอสารส่งโทรสสืÉอสารส
มผูเ้กีÉยวขอ้งรับทราเกีÉยวขอ้งรับ

อสารกรณีเกิดเหตุฉุรกรณีเกิดเห
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 12 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 โครงสร้างองค์กรตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 

5.4.1 โครงสร้างองคก์รระงบัเหตุฉุกเฉินระดบั ř  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หมายเหต ุ

* โรงงานทีÉไม่มี Shift Supervisor ให้ Senior Operator / Qualified Person ทาํหนา้ทีÉ OC 

** ED สามารถกาํหนดให้ DM Plant Operation, Day Manager หรือ ผูท้ีÉไดร้ับมอบหมายทาํหนา้ทีÉ EM แทน 

** โรงงานทีÉมี Shift Manager แต่ไม่มี Shift Supervisor หรือ Qualified Person ให้ Shift Manager หรือ  EM ปฏิบตัิหนา้ทีÉ OC แทน 

*** เมืÉอ ECC S&E รับแจง้ ให้เคลืÉอนกาํลงัพร้อมเขา้สนบัสนุนทนัที 

**** บางหน่วยการผลิตอาจเรียก FIT (Q-SH-CM) จากโรงงานอืÉนใน PTTGC ทีÉเป็น Plant Buddy  หรืออยูใ่กลม้าเป็น FIT Team ไดท้นัที   

 

 

 

รูปทีÉ Ŝ โครงสร้างองคก์รระงบัเหตุฉุกเฉินระดบั ř   

แจ้ง EM 

(Shift Manager) ** 

ให้คําแนะนํา /ประสานงาน 
MC3 

FIT (Operation) 

(First Intervention Team) 
ECC S&E*** 

(Fire & Rescue Team) 
FIT (Q-SH-CM)**** 

(First Intervention Team) 

ศูนย์ 

สืÉอสาร 

OC 

(Shift Supervisor / Qualified Person)* 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 13 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.2 โครงสร้างองคก์รตอบโตภ้าวะฉุกเฉินระดบั 2-3  

   

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หมายเหตุ 
การแจง้เหตุและการสืÉอสารประสานงานดูขอ้มูลเพิÉมเติมในขอ้ Š.Ś.ř 

*โรงงานไม่มี Shift Supervisor ให้ Senor Operator  ทาํหนา้ทีÉ OC   

**ED สามารถกาํหนดให้ DM Plant Operation, Day Manager หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมายทาํหนา้ทีÉ EM   

**โรงงานทีÉมี Shift Manager แต่ไม่มี Shift Supervisor หรือ Qualified Person ให้ Shift Manager หรือ  EM ปฏิบตัิหนา้ทีÉ OC แทน 

***กรณีมีเหตุฉุกเฉินระดบั ś กลุ่ม Q-SH-CM จะประกอบกาํลงัเป็น FIT Team (อาจเป็นหลายทีมแลว้แต่กรณี) เขา้ร่วมระงบัเหตุ 

****EMAG เกีÉยวขอ้งเฉพาะ PTTGC2,3,4,5,6,7,8  ทีÉมีการตกลงช่วยเหลือกรณีมีเหตุฉุกเฉิน  

MC3 ทาํหนา้ทีÉให้คาํแนะนาํ  ประสานงานและจดัการทรัพยากรทีÉจุดเกิดเหตุให้กบั OC  
 

รูปทีÉ ŝ โครงสร้างองคก์รตอบโตภ้าวะฉุกเฉินระดบั Ś-ś 

ผู้อํานวยการจังหวัด /ผู้อํานวยการอําเภอ 

ED 

(EVP/SVP of Affected Plant) 
CEO / PSD 

ผ่าน SEVP-U / SEVP-D 

ED Duty 

(Alternate VP of Affected Area) 
Emergency Duty Team / 24 hrs. 

(Altenate Plant ERT) 

EM 

(Shift Manager)** 

First Aid Team 

(First Aid / Triage 

Treatment / Transportation) 
OC 

(Shift Supervisor / Qualified Persons) *

ให้คําแนะนํา /ประสานงาน 

Team Leader (s) 
(Assigned to FIT) 

ECC S&E 

(Fire & Rescue Team) 
FIT (Operation) 

(First Intervention Team) 
FIT (Q-SH-CM) 

(First Intervention Team)*** 
Fire & Rescue, 

Support Teams 
EMAG**** 

รายงานเหตการณ์ 

เสนอจัดตัÊง CMC 

ศูนย์ 

สืÉอสาร 

MC3 

(Q-SH-CM 

Level 1 

Level 2 

Level 3 

แจ้ง 

CMC / CBC 

ECC 

Emergency Command Center 
ECC 

Emergency Command Center 

ศบก.จ./อ. 
ศูนย์บัญชาการเหตุการณ์ 
จังหวัด/หรือ อําเภอ  

ECC 

Emergency Command Center 

Command Post 

ทีÉสัÉงการ ณ จุดเกิดเหตุ 

lylylyผ่านOn
se Ose O

ea)

l Usel Usem / s.
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5.4.3 สรุประดบัภาวะฉุกเฉิน 

ระดับ สรุปเกณฑ์กําหนดระดับภาวะฉุกเฉินและการปฏบิัต ิ ทรัพยากร คนและอุปกรณ์ 

1 

 

 

 ใชบุ้คลากรในกะเฉพาะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุ และทรัพยากรต่างๆ ทีÉมีอยูใ่นพืÊนทีÉโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ส่ง SMS แจง้กลุ่ม Duty Team, Plant ERT, GMC, CSR Team, SC-CB Team, F-CF Team, 

C-CG Team, SC-EX Team, CEO-RR,  H-OS-ER, C-LE-LC, C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM, 

VP1, ชุมชนใกลโ้รงงานโดย CSR 

 ส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. (EMCC) และนิคมตน้สังกดั ( RIL, WHA, สทร.) ภายใน 10 นาที 

 ส่งแฟกซ์ (แรก) แจง้ ปตท.โดยศูนยส์ืÉอสาร 

 แจง้ Plant Buddy หรือ ECC S&E ให้เขา้มาสนบัสนุน 

 แจง้ ศูนยบ์ูรพา และให้มาทาํหนา้ทีÉควบคุมจราจรและจดบนัทึกทีÉ ECC ในช่วงแรก 

 แจง้โรงงานขา้งเคียงและชุมชนทีÉคาดว่าอาจไดร้ับผลกระทบ 

 แจง้โรงพยาบาล และสถานีตาํรวจกรณีมีเหตุทีÉเกีÉยวขอ้งและตอ้งประสานงาน 

พนกังานในกะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 
 

ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานทีÉเกิดเหตุ และอาจมี
การเรียก FIT (Q-SH-CM) จาก Plant Buddy 

 

*Plant ทีÉไม่มี fire man team และรถดบัเพลิงให้เรียก
จาก ECC S&Eทนัที 

 

*พนกังานกะหน่วยงาน Q-SH-CM ศูนยบ์ูรพาไป
ช่วยเหลือบนัทึกขอ้มูลทีÉ ECC และประสานงาน
สนบัสนุนการระงบัเหตุฯ 

2  ใชบุ้คลากรในกะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 เรียกขอการสนบัสนุนจาก ECC S&E ทนัที 

 เรียกขอกาํลงัเสริมจากหน่วย FIT (Q-SH-CM) Plant  Buddy หรือโรงงานอืÉนใน GC 

 ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานทีÉเกิดเหตุ สารดบัเพลิง และทรัพยากรณ์ภายในบริษทั 

 ส่ง SMS แจง้กลุ่ม Emergency Duty Team, Plant ERT, GMC, Q-SH-CM+Q-SH, 

SC-CB/SC-SR/C-CG/F-CF, VP1, ชุมชนใกลโ้รงงานโดย CSR  

 อาจมีการเรียก EMAG ทีÉจาํเป็นบางบริษทั 

 อาจเรียก Standby Teams (เช่น on-call maintenance, warehouse) แลว้แต่กรณี 

 ส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. (EMCC) และนิคมตน้สังกดั ( RIL, WHA, สทร.) ภายใน 10นาที 

 โทรศพัทแ์จง้เทศบาลและปภ.จ.ระยองเพืÉอทราบ 

 ส่งโทรสารแจง้ ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. (โดย SHE Co. Duty)  

 แจง้โรงงานขา้งเคียงและชุมชนทีÉคาดว่าอาจไดร้ับผลกระทบ (โดย SHE Co./SC-SR Co.) 

 แจง้โรงพยาบาล,  สาธารณสุขจงัหวดั (สสจ.) และสถานีตาํรวจกรณีมีเหตุทีÉเกีÉยวขอ้ง 

พนกังานในกะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

เรียกขอกาํลงัเสริมจาก ECC S&E และจาก  

FIT (Q-SH-CM) จาก PTTGC อืÉนทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุ  
 

ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานทีÉ 
เกิดเหตุและอุปกรณ์สารดบัเพลิง ทรัพยากรภายใน
บริษทัและอาจมีการติดต่อรับการสนบัสนุนจาก 

EMAG บางบริษทัตามความจาํเป็น (เฉพาะโรงงานทีÉ
ตกลงช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน) 
 

เรียก Emergency Duty Team และ Plant ERT 

3 

 

 

 เรียกขอความช่วยเหลือระหว่างโรงงานในกะของ PTT GC Group 

 เรียกขอรถดบัเพลิงและพยาบาลจาก PTT GC อืÉน และ NPC S&E 

 เรียกพนกังานกะ off  (FIT-C), เวร Standby/ On-Call Team ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ส่ง SMS เรียกกลุ่ม Emergency Duty Team, Plant ERT, GMC, Q-SH-CM+Q-SH,              

SC-CB/SC-SR/C-CG/F-CF, VP1,  

 ส่ง SMS แจง้กลุ่ม Community (ชุมชนใกลโ้รงงาน) ตามทีÉระบุ 

 ส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. ให้ทราบการ ปรับระดบัฯ 

 แจง้ขอการสนบัสนุนจากเทศบาลเมืองมาบตาพุด / พร้อมกบัแจง้อาํเภอเมืองระยอง   

และแจง้ ปภ.จงัหวดัให้ทราบตามลาํดบั 

 แจง้ โรงพยาบาล, สาธารณสุขจงัหวดั (สสจ.),โรงเรียน, ชุมชน, วดั, โรงงานขา้งเคียง 

เฉพาะทีÉไดร้ับผลกระทบ 

เหตุฉุกเฉินขัÊนสูงสุดของโรงงาน 

-ระดมทรัพยากรระงบัเหตุฉุกเฉินของบริษทัฯ 

-เรียกขอรับการสนบัสนุนจาก EMAG 

(เฉพาะโรงงานทีÉตกลงช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน) 

-แจง้ขอการสนบัสนุนจากเทศบาล /และแจง้อาํเภอเมือง
ระยองให้ทราบตามลาํดบั (ระดบั 1 ของจงัหวดั) 

-แจง้ขอการสนบัสนุนจากภาครัฐอืÉนๆ ภายในจงัหวดั 

(ระดบั 2 ของจงัหวดั)  

 

ED เสนอ CEO/PSD ผา่น SEVP-U / SEVP-D 

 พิจารณาประกาศภาวะวิกฤตเพืÉอจัดตัÊง CMC 

Inte
rna

l Uท
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5.5 บทบาทหน้าทีÉ 
5.5.1 ตารางสรุปบทบาทหนา้ทีÉ 

ตําแหน่ง /  

Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

 (ตามลาํดบั)  

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 

หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

ผอ.จังหวัด 

 

ผูว้่าราชการจงัหวดัระยอง ศบก.จ. 

 

ระดบั 3โรงงาน, 

ระดบั 2 จงัหวดั 

- รับผิดชอบในการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในเขตจงัหวดั 

- จดัตัÊงศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์จงัหวดัเมืÉอเกิดสาธารณภยัขึÊน 

- ควบคุมและสัÉงการ เพืÉอจดัการสารธารณภยั 

ผอ.อําเภอ นายอาํเภอเมืองระยอง ศบก.อ ระดบั 3โรงงาน, 

ระดบั 1 จงัหวดั 

- รับผิดชอบในการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในเขตอาํเภอ 

- จดัตัÊงศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์อาํเภอเมืÉอเกิดสาธารณภยัขึÊน 

- ควบคุมและสัÉงการ เพืÉอจดัการสารธารณภยั 

ผอ.ท้องถิÉน 

 

นายก ทม.มาบตาพุด ศูนยป์ฏิบตัิ 

การฉุกเฉิน 

ทอ้งถิÉน 

ระดบั 3โรงงาน 

ระดบั 1 จงัหวดั 

- รับผิดชอบในการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในเขตทอ้งถิÉน 

(ตาํบล/เทศบาล) 

- จดัตัÊงศูนยป์ฏิบตัิฉุกเฉินทอ้งถิÉนเมืÉอเกิดสาธารณภยัขึÊน 

- ควบคุมและสัÉงการ เพืÉอจดัการสารธารณภยั 

ED 

 

1. EVP/ SVP สายงานทีÉ
เกีÉยวขอ้งของโรงงานทีÉเกิด
เหตุ หรือ  

2.VP ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมายให้
ทาํหนา้ทีÉ ED 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ/ หรือ
ห้องควบคุมการ
ผลิต  

ระดบั 3 

 

 

ระดบั 2 

- เป็นผูส้ัÉงการสูงสุดของโรงงานในภาวะฉุกเฉินระดบั 2-3โดยจะ
เป็นผูใ้ห้ขอ้มูลแก่หน่วยงานทีÉมาร่วมปฏิบตัิการ/ผูบ้ญัชา การ
เหตุการณ์ของหน่วยงานราชการและสืÉอมวลชน 

- กาํหนดยทุธศาสตร์เชิงนโยบายในการเลือกแผนกลยทุธ์การระงบั
เหตุฉุกเฉินระดบั 2-3ให้ฝ่ายปฏิบตัิ 

-  มาอาํนวยการควบคุมดา้นการปฏิบตัิการของโรงงานทีÉเกิดเหตุและ
รับหนา้ทีÉ ED ต่อจาก ED Duty /VP Plant 

  - พิจารณาเสนอ CEO /PSD ผ่าน ผ่าน SEVP-U / SEVP-D เพืÉอ
จดัตัÊง CMC เมืÉอประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3     และเดินทางไป 

CMC เมืÉอ CEO ให้จดัตัÊง CMC 

ED Duty 1.ผูบ้ริหารทีÉทาํหนา้ทีÉ ED

ตามตาราง Duty Rota 

2.Operation Co. หรือ 

Maintenance Co. (กรณีทีÉ ED 

Duty ยงัมาไม่ถึง)  

 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - เป็นผูบ้ริหารของโรงงานในภาวะฉุกเฉินทุกระดบัจนกว่าส่งมอบ
หนา้ทีÉให้  ED หรือ VP โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

- ทาํหนา้ทีÉ  ED เมืÉอ EVP/SVP หรือ VP โรงงานไม่อยู่ 
- อาํนวยการศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินของโรงงาน 

-   ED Duty กลุ่ม 1 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC6(REF) , GC7(BTF) , 

GC4(ARO1) , GC5(ARO2) , GC8(I-17) , Inter connecting , 

GC1(RO) , GC13(บ่อ16) 

-   ED Duty กลุ่ม 2 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC2(OLE1, OLE4) , 

GC3(OLE2,BV) , GC11(OLE3) , GC2 (HDPE2) , 

GC12(HDPE1) , GCS , GC11(LDPE, LLDPE1, LLDPE2) 

Inte
rทีÉเกิด
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P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 16 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง /  

Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

 (ตามลาํดบั)  

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 

หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

-   ED Duty กลุ่ม 3 รับผิดชอบพืÊนทีÉ PPCL, GCO, GCP, GLYCOL 

(EO, EG, EA), GGC, GC9 (Lab Center) 

Emergency 

Duty Team 

ผูท้ีÉทาํหนา้ทีÉตามตาราง 

Duty Rota (ตาม ขอ้ 8.3.1) 

 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - เดินทางไปยงัศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินเมืÉอมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2, 3    

และทาํหนา้ทีÉประสานงานและสนบัสนุนการระงบัเหตุตามหนา้ทีÉ
และตามทีÉ  ED สัÉงการ 

Plant ERT VP, กลุ่ม ผจ.ส่วน , Day 

Manager ทีÉเกีÉยวขอ้งกบั
โรงงานทีÉเกิดเหตุ (ตาม ขอ้ 

8.3.2) 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ / หรือ
ห้องควบคุมการ
ผลิต 

ระดบั Ś - 3 - เดินทางมาทาํหนา้ทีÉประสานงานและสนบัสนุนการระงบัเหตุ
ฉุกเฉินโดยรับหนา้ทีÉ ต่อจาก Emergency Duty Team เมืÉอมีเหตุ
ฉุกเฉินระดบั 2, 3 (ถา้มาได)้ 

- ช่วยเหลือแนะนาํดา้นกลยทุธ์และประสานงานการสนบัสนุนการ
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ช่วยเหลือดา้นเทคนิคและการปฏิบตัิการของพนกังานกะเมืÉอเกิด
เหตุฉุกเฉิน 

- ประสานงานหน่วยงานตรวจสอบอุปกรณ์ /วิศวกรรมและ
บาํรุงรักษา / services / warehouse ทีÉ standby  

- จดักาํลงัสับเปลีÉยน EM, OC และ FIT และ Field Operation Shift 

Staff  

- จดักาํลงัเสริมการระงบัเหตุ (FIT-C) กรณีเหตุยืดเยืÊอ 

Operation Co. 1.DM Plant Operation   

2.DM Asset Utilization 

3.DM Plant Technical  

4.Day Manager   

5.Operation ทีÉอยูเ่วร 

   ตามตาราง Duty Rota 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ  

(บางกรณีอาจ 

ไปทีÉห้องควบ 

คุมการผลิต) 

ระดบั2-3 - ช่วยเหลือแนะนาํ EM ในการควบคุมการปฏิบตัิการของโรงงานใน
ภาวะฉุกเฉินเพืÉอลดการรัÉวไหล/ หยดุการรัÉวไหล 

 *ติดต่อวิทยุตอบโต้กับ EM เพืÉอรับทราบข้อมูลเหตุการณ์ และ
สถานการณ์ของเหตุภาวะฉุกเฉินและการสนบัสนุนทีÉตอ้งการเพืÉอ
ถ่ายทอดขอ้มูลให้กบั ED และ Emergency Duty Team หรือ Plant 

ERT  

-   ติดต่อเรียกพนกังานฝ่ายปฏิบตัิการ Day Staff หรือ Off-Shift มาทาํ
หนา้ทีÉเป็นกาํลงัสาํรอง (FIT-C) กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 3  

 -   แจ้งหน่วยงานในสายงาน MCS ทีÉ เกีÉยวข้องให้ทราบเกีÉยวกับ
ผลกระทบทีÉมีแผนการจดัซืÊอ-จดัส่งผลิตภณัฑ ์ 

SHE Co.  1.SHE Engineers โรงงานทีÉ
เกิดเหตุ 

2.SHE Engineer ทีÉอยูเ่วรตาม
ตารางเวรของพืÊนทีÉ 
3.SHE Engineer ทีÉอยูเ่วรตาม
ตารางเวรขา้มพืÊนทีÉ 
 

ECC ของโรงงานที
เกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 -   SHE ทีÉอยูเ่วรตามตาราง เขา้มาสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

-   ให้คาํแนะนาํขอ้มูลดา้นเทคนิคความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม  

- สนบัสนุนอุปกรณ์ดา้นความปลอดภยั 

- ตรวจสอบและประเมินผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

- แจง้โรงงานขา้งเคียงกรณีทีÉอาจมีผลกระทบไปถึง 

- แจง้ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. (ส่งแฟกซ์แจง้ตามแบบฟอร์ม ขอ้ Š.Ś.4) 

-   ติดต่อเรียก SHE Duty ทัÊง 3  คน / SHE Engineers ของโรงงานทีÉ
เกิดเหตุฯ หรือจากส่วนกลางให้เขา้มาสนบัสนุนในเรืÉองต่าง ๆ 

ดงันีÊ    1) ให้ทาํหนา้ทีÉทีÉ Triage Area ตามแผน Medical 

Emergency Plan  และแผนพิทกัษร์ะยอง 2) ให้ทาํหนา้ทีÉอืÉน ๆ เช่น 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 17 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง /  

Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

 (ตามลาํดบั)  

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 

หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

ออกตรวจประเมินผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 3)  ให้บนัทึก
เหตุการณ์บนบอร์ด และ EIMS / electronic form   

MC 

(MC1, MC2, 

MC3) 

 

1.DM SHE (MC1) 

2.DM Q-SH-CM 

2.ERS Supervisor (MC2) 

3.ERS Chief (MC3) 

4.ER ทีÉอยูเ่วรตามตาราง 

Duty Rota,  

DM Q-SH-CM และ Q-SH-

CM Staff ทีÉเรียกเขา้มาเสริม 

 

 

1.ECC ของ 

โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

2.Contact point  

3.Command Post  

จุดรวม 

อุปกรณ์และ
ทรัพยากรใกล ้

ทีÉเกิดเหตุ  

ทีÉ OC กาํหนด  

ระดบั 1-2-3 - ER ทีÉอยูเ่วรตามตารางให้เขา้มาสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

-   ทาํหนา้ทีÉเป็น Mutual Aid Coordinator (MC1) และให้คาํแนะการ
จดัการภาวะฉุกเฉินและการระงบัเหตุฯ ทีÉ ECC  

- ประสานงานกบัทีมสนบัสนุนต่าง ๆ ทัÊงภายในและภายนอก ทีÉเขา้
มาสนบัสนุน (MC2) 

- ช่วยเหลือแนะนาํ  EM, OC ในดา้นกลยทุธ์และการควบคุมการ
ปฏิบตัิต่าง ๆ ในการระงบัเหตุ และการใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุ 
(MC3) 

- ทาํหนา้ทีÉเป็น Staging officer เพืÉอควบคุม จดัระเบียบอุปกรณ์และ
ทรัพยากรต่าง ๆ ทีÉส่งไปสนบัสนุนยงัทีÉเกิดเหตุ (MC3) 

- จดบนัทึกการรับและจ่ายทรัพยากรให้กบั OC เพืÉอไปใชใ้นการ
ระงบัเหตุ  

- ประสานการปฏิบตัิกบั OC, EM, และ MC1, MC2, MC3 

Maintenance 

Co. 

1.DM Maintenance  

  ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

2.ผูท้าํหนา้ทีÉ Maintenance  

   Coordinator ตามตาราง  

   Duty Rota 

ECC ของโรงงานที
เกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานการสนบัสนุนการซ่อมบาํรุงในดา้นกาํลงัคน 

เครืÉองมือ อุปกรณ์ วสัดุอุปกรณ์เครืÉองจกัรกลในการระงบัเหตุ  
- ประสานงานกบัหน่วยงานวิศวกรรมและ/หรือตรวจสอบอุปกรณ์
เพืÉอให้ขอ้มูลดา้นเทคนิคของเครืÉองจกัร และอุปกรณ์ 

Services Co. 1.ผูท้าํหนา้ทีÉ Services  

  Coordinator ตามตาราง  

   Duty Rota 

 

ECC ของโรงงานที
เกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานการสนบัสนุนดา้นการบริการ (General 

Administration) อาหาร นํÊาดืÉม สถานทีÉ ยานพาหนะ อุปกรณ์
สืÉอสาร/ ICT วสัดุอุปกรณ์สาํนกังานและอืÉน ๆ ทีÉจาํเป็นสาํหรับ
การสนบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

HR Co.  1. ผูท้าํหนา้ทีÉ HR  

   Coordinator ตามตาราง 

   Duty Rota /ทีม HR 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานการให้ความช่วยเหลือดา้นการบริหารงานบุคคล การ
ให้ความช่วยเหลือ ติดต่อประสานงานกบัญาติผูบ้าดเจ็บ ให้ขอ้มูล
ดา้นบุคคลและสวสัดิการ 

CSR Co. 

 

1.ผูท้าํหนา้ทีÉ CSR  

Coordinator ตามตารางDuty 

Rota / ทีม CSR 

 

ECC ของโรงงานที
เกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 -   CSR Co. ทีÉเขา้เวรให้เขา้มาสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

- ประสานงานกบัชุมชนต่าง ๆ ทีÉคาดว่าจะไดร้ับผลกระทบเพืÉอ
ติดตามสถานการณ์ แจง้ขอ้มูลและให้คาํแนะนาํ 

- ประสานงานกบักลุ่ม CSR ทีÉให้การช่วยเหลือชุมชน และ
ประเมินผลกระทบกบัชุมเพืÉอแจง้ให้กบั ED/ ED Duty 

-   ตอ้นรับชุมชน  

SC-CB Co. 1.ผูท้าํหนา้ทีÉ SC-CB 

Coordinator ตามตาราง 

Duty Rota  

1.ECC ของโรงงาน
ทีÉเกิดเหตุ 

2.ศูนยป์ระชา 
สัมพนัธ์ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานดา้นการประชาสัมพนัธ์  
- ตอ้นรับสืÉอมวลชน  

- จดัเตรียมขอ้มูลในการแถลงข่าว 

- รับผิดชอบในการจดัตัÊงศูนยป์ระชาสัมพนัธ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 18 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง /  

Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

 (ตามลาํดบั)  

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 

หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

2.ทีม SC-CB ทีÉเรียกเขา้มา
เสริม 

- สรุปคาํถามหรือขอ้มูลทีÉสืÉอสนใจให้กบั ED / ED Duty 

Marines Co. ผูท้าํหนา้ทีÉ Marines 

Coordinator ตามตาราง Duty  

ECC ของ REF 

หรือ BTF  

ระดบั 2-3 - ให้คาํแนะนาํและประสานงานการสนบัสนุนการควบคุมเหตุ
ฉุกเฉินทีÉมีความเกีÉยวขอ้งกบั Jetties และ SPM  

P-T Co. ผูท้าํหนา้ P-T Duty ตาม
ตาราง Duty Rota 

 

1. ECC ของ
โรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ  

2.จุดทีÉเกิด 

เหตุกรณีทีÉ 
ทีÉเกีÉยวกบัแนวท่อ 

ระดบั 1-2-3 - - ให้คาํแนะนาํกบั ED กรณีเหตุฉุกเฉินทีÉเกีÉยวกบั pipeline 

- -ประสานงานกบัลูกคา้ เจา้ของรถบรรทุกผลิตภณัฑ์ และ
ชุมชนทีÉอยูใ่กลจุ้ดเกิดเหตุ 

-  

ศูนย์สืÉอสาร
ประจําพืÊนทีÉ 

1. พนกังาน Q-SH-CM 

2. ผูท้าํหนา้ทีÉประจาํศูนย ์

   สืÉอสาร / ECC 

ECC / ศูนย ์

สืÉอสารของโรงงาน
 

ระดบั 1-2-3 - รับแจง้เหตุ และติดต่อประสานงานตามทีÉไดร้ับแจง้จาก EM, OC 

และEmergency Duty Team หรือ Plant ERT 

- บนัทึกขอ้มูลเหตุการณ์ และการแจง้เหตุผา่นระบบ EIMS 

-   ส่งแฟกซ์รายงานเหตุการณ์ แจง้ กนอ. และนิคมฯ ตน้สังกดัภายใน 

10 นาทีหลงัจากทีÉรับอนุมตัิขอ้ความจาก EM  

ผู้จดบันทึก 

เหตุการณ์ 

1.พนกังาน Q-SH-CM  

2.เจา้หนา้ทีÉสืÉอสาร / ผูท้าํ
หนา้ทีÉทีÉ ECC ทีÉไดร้ับ
มอบหมาย 

3. SHE Co. / SHE พืÊนทีÉ 

ECC / ศูนย ์

สืÉอสารของ 

โรงงาน 

ระดบั 1-2-3 - จดบนัทึกเหตุการณ์ให้ถูกตอ้ง สัÊน กระทดั จดัเจน 

- แจง้ EM, หรือ ED เมืÉอมีเหตุการณ์หรือการเปลีÉยนแปลงทีÉสาํคญั 

- ดูแลและจดบนัทึกขอ้มูลบน Emergency Status Board, EIMS ให้
ถูกตอ้งทนัสมยัตลอดเวลาทีÉเกิดเหตุ 

EM 1.Shift Manager /Plant 

2.DM Plant Operation หรือ   

  Day Manager  

3.ผูท้ีÉไดร้ับหมายสาํหรับ 

  พืÊนทีÉอาคารอาํนวยการ เช่น  

  Building Supervisor,   

H-GA-BM หรือ Q-SH-CM 

ห้องควบคุม 

การผลิต / ECC 

ระดบั 1-2-3 - เป็นผูบ้ญัชาการเหตุการณ์ของโรงงานหรือพืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุ 

- ตดัสินใจเลือกระดบัภาวะฉุกเฉิน 

- กาํหนดเป้าหมายและแผนกลยทุก์ารควบคุมเหตุฉุกเฉินร่วมกบั 

OC และสัÉงการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

SM  อืÉนๆ   

 

Shift Manager ของโรงงาน
อืÉน ๆ ทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุ 

โรงงาน 

ทีÉปฏิบตัิงาน 

ตามปกติ  

ระดบั 1-2-3 - เฝ้าฟังหรือติดตามเหตุการณ์ และแจง้ให้ FIT Team, Fire Truck 

Driver ของโรงงานเตรียมการให้การสนบัสนุนเมืÉอมีการร้องขอ
โดยเร็ว 

OC Shift Supervisor/ Senior 

Operator / Qualified Persons 

ของพืÊนทีÉทีÉไดร้ับผลกระทบ / 

หรือพนกังานQ-SH-CM 

ไดร้ับมอบหมายจาก ED 

ทีÉเกิดเหตุ ระดบั 1-2-3 -   ควบคุมสัÉงการการปฏิบตัิ ณ ทีÉเกิดเหตุ 

- สัÉงการการช่วยชีวิต 

- เลือกเทคนิคการดบัเพลิงร่วมกบั EM 

- สัÉงการควบคุมการระงบัเหตุ 

 

มค
- ให้คาํแห้คํ
-ประสานงาประสา
ชุมชนทีÉอชุมชนทีÉ

-O
โรงงานงงา

ระดบัะดบั 11-22-33seU

ร / ผูท้าํทาํ
C ทีÉไดร้ับดร้ับ

ายาย
SHESHE พืÊนทีÉ

ern
a

ECCECC / ศูนย์
สืÉอสารขอสืÉอ
โรง

naer

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 19 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง /  

Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

 (ตามลาํดบั)  

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 

หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

FIT-A /  

FIT Team 

-OC จากหน่วยทีÉเกิดเหตุ 

-Team Leader 

- FIT member 

- Fire Truck Drivers 

ทีÉเกิดเหตุ 

 

ระดบั 1-2-3 - ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงหรืออุปกรณ์อืÉนเขา้ระงบัเหตุ 
- Contain Incident /จาํกดัการลุกลามขยายตวัของเหตุการณ์ 

- ช่วยเหลือผูป้ระสบเหตุ 

- ปฏิบตัิหนา้ทีÉในการระงบัเหตุอืÉนๆ ตามคาํสัÉง OC / EM 

Team Leader / 

Team A, B, C….  

-Team Leader A จากหน่วยทีÉ
เกิดเหตุ (Operator อาวุโส) 

-Team Leader อืÉนเลือกจาก 

FIT ทีÉไดร้ับมอบหมายจาก 

OC 

- หรือพนกังานหน่วยงาน      

Q-SH-CM 

ทีÉเกิดเหตุ ระดบั 1-2-3 รับคาํสัÉงจาก OC และประสานงานกบัทีมปฏิบตัิ นาํทีม 

เขา้ระงบัเหตุตามเป้าหมายทีÉ OC กาํหนด เช่น  

- ช่วยเหลือ/คน้ผูป้ระสบภยั และอพยพคนออกนอกพืÊนทีÉ 
- ฉีดนํÊาหล่อเยน็อุปกรณ์ ควบคุมเปลวไฟป้องกนัความเสียหาย 

- ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงควบคุมเพลิง หรือหยดุการรัÉวไหล 

-   ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงเขา้ดบัเพลิงตามแผนทีÉกาํหนด 

FTD-1  

(Driver 1) 

Fire Truck Driver ของ ECC 

S&E คนัทีÉ 1 

-สถานีดบัเพลิง 

-ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 - รับคาํสัÉงจาก OC นาํรถดบัเพลิงไปยงัทีÉเกิดเหตุ 

- ควบคุมการใชร้ถดบัเพลิงตามคาํสัÉงของ OC 

FTD-2, 3, … 

(Driver 2, 3, …) 

Fire Truck Driver ของ ECC 

S&E คนัทีÉ 2, 3, … 

-สถานีดบัเพลิง/ 

-ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 - รับคาํสัÉงจาก OC นาํรถดบัเพลิงไปยงัทีÉเกิดเหตุ หรือทาํหนา้ทีÉอืÉน
ตามทีÉ OC มอบหมาย  

-   ควบคุมการใชร้ถดบัเพลิงตามคาํสัÉงของ OC 

Field Operators 

On Shift 

พนกังานฝ่ายปฏิบตัิการทีÉ
ไม่ไดเ้ป็น FIT ขณะทีÉ 
กาํลงัเขา้กะทุกคนทีÉอยูใ่น 

Field  

 

 

 

 

หน่วยปฏิบตัิ 

การตามทีÉได ้

รับมอบหมาย 

ตามปกติ 

ระดบั 1-2-3 - เปิด Fixed Monitor, Water Spray หรือใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงประจาํ
ทีÉอืÉนๆ เพืÉอระงบั ยบัยัÊงความรุนแรงของเหตุการณ์ตามความ
เหมาะสมในระยะแรกทีÉเกิดเหตุ 

- สัÉงปิดหรือควบคุมการปิดวาลว์เพืÉอหยุดหรือควบคุมการไหลของ
ผลิตภณัฑไ์ม่ให้ออกไปทีÉจุดทีÉมีการรัÉวไหล 

- ควบคุมอุปกรณ์การผลิตโดยประสานงานกบั Panel Man, หรือ
ตามคาํสัÉงของ OC และ EM ให้เป็นไปตาม Emergency Procedure, 

หรือการตดัแยกระบบ  

- ควบคุมการทาํงานของอุปกรณ์การผลิตให้ปลอดภยั และเสียหาย
นอ้ยทีÉสุด 

- ช่วยเหลือ FIT,ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงประจาํทีÉ, ลดการรัÉวไหล 

FIT-B กาํลงัพลภายในกะซึÉงเป็น
พนกังาน ECC S&E, FTD 

และพนกังานของหน่วย งาน 

Q-SH-CM ของพืÊนทีÉอืÉนทีÉ
ไม่ไดเ้กิดเหตุ  

สถานดบัเพลิง 

/ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - เป็นกาํลงัพลทีÉช่วยเหลือ FIT-A ทาํหนา้ทีÉ Contain incident 

ช่วยเหลือผูป้ระสบภยั (การ RESCUE ควรทาํในลาํดบัแรกโดย 

FIT-A) กรณีเกิดการบาดเจ็บ / โรงงานไดร้ับความเสียหายมาก ให้ 

FIT-B เป็นลกูทีมให้กบั FIT-A (FIT-A จะทาํหนา้ทีÉเป็น Team 

Leader) และอืÉน ๆ ตามคาํสัÉง OC/ Team Leader 

FIT-C พนกังานฝ่ายปฏิบตัิการ  

กะ off ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

สถานดบัเพลิง 

/ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 3 - เป็นกาํลงัพลหลกัทีÉมาสนบัสนุน / ทาํหนา้ทีÉแทนหรือสลบั กบั 

FIT-A และ FIT B เมืÉอสถานการณ์มีความรุนแรงในระดบั 3  

- เดินทางมารายงานตวัทีÉ ECCโรงงานทีÉเกิดเหตุเมืÉอเรียก 

First Aid Team -ทีมพยาบาลประจาํโรงงาน -ห้องพยาบาล 

-ทีÉรับผูบ้าดเจ็บ 

ระดบัř-2-3 - ให้การปฐมพยาบาล การช่วยชีวิต คดักรองและส่งต่อผูป้ระสบภยั
ไปยงัโรงพยาบาล 

Inte
rna

l Use O
nly

า
งจาก OCC และแ

ขา้ระงบัเหตุตามเป้าหมบเหตุตามเป้า
- ช่วยเหลือช่วยเหลือ/คน้ผป้ป้
- ฉฉีีดดนํํÊÊ าาหล่อ
-- ใชอุ้ปกใช
- ใ

y

U
O

พลิง
ดเหตุหต

ระดบัะ 1-2UUUsU

สถานีดบัเพลิงนีดบัเพลิง//

-ทีÉเกิดเหตุทีÉเกิดเหตุal
erฏิบตัิการทีÉบตัิการทีÉ

FIT ขณะทีÉขณะทีÉ
กกะะทุกคนทีÉอยูใ่นทุกคนทีÉอยู่

หน่วยป
กาerererer

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 20 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง /  

Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

 (ตามลาํดบั)  

ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง 

หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

พยาบาล /

รถพยาบาล 

-SHE Engineers ทีÉมา
สนบัสนุนตามแผน Medical 

Emergency Plan 

-Triage Area - ดูแลรักษาเบืÊองตน้และปฐมพยาบาลผูป้ระสบภยั 

- บนัทึกและรายงานขอ้มูลเกีÉยวกบัผูบ้าดเจ็บไปยงั HR Coordinator 

หรือ ECC ทราบโดยทางโทรศพัท์ 
-   แจง้ขอ้มูลการส่งต่อผูป้ระสบภยัให้ HR Coordinator ทราบ 

Support 

Teams อืÉน ๆ 

ผูท้ีÉถูกเรียกโดย Duty Team 

หรือ Plant ERT ทีÉเกีÉยวขอ้ง
กรณีมีเหตุฉุกเฉินระดบั 3 

ECC หรือ 

สถานีดบัเพลิง 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั3 - เดินทางไปยงัโรงงานทีÉเกิดเหตุเมืÉอถูกเรียก  

-   รายงานตวัต่อ ED, หรือผูท้ีÉ ED มอบหมาย ทีÉ ECC ของโรงงานทีÉ
เกิดเหตุ 

Area Warden Area Warden ทีÉไดร้ับมอบ
มอบหมาย 

พืÊนทีÉรับผิด 

ชอบและจุดรวม
พล 

ระดบั 1-2-3 - ตรวจสอบพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน / สาํนกังานและห้องต่าง ๆ ทุกห้อง ให้
ผูท้ีÉอยูใ่นพืÊนทีÉรับผิดชอบอพยพออกจากอาคารให้หมดเมืÉอมีเหตุ
ฉุกเฉินกบัอาคารหรือเหตุทีÉตอ้งมีการอพยพ  

-   หรือดูแลให้อยูใ่นอาคารตามคาํสัÉงของ  EM (กรณีมีก๊าซพิษรัÉว) 

Assembly 

Controller 

Area warden อาวุโส / ผู ้ทีÉ
ไดร้ับมอบหมาย 

พืÊนทีÉรับผิด 

ชอบและจุดรวม
พล 

ระดบั 1-2-3 - ควบคุมและจดัระเบียบการปฏิบตัิทีÉจุดรวมพล 

 - ตรวจสอบผลการนบัยอดบุคคลของหวัหนา้งานแต่ละกลุ่มและ
แจง้ผลสรุปการตรวจนบัจาํนวนไปยงั ECC (แจง้ MC1 หรือศูนย์
สืÉอสาร) 

-   ติดตามสถานการณ์/ขอ้มูลภาวะฉุกเฉินและขอ้แนะนาํการปฏิบตัิ 

เพืÉอแจง้ให้ผูท้ีÉอยูใ่นจุดรวมพลทราบ หรือดูแลให้อยูใ่นอาคารตาม
คาํสัÉงของ  EM (กรณีมีก๊าซพิษรัÉว) 

Fire Runner Security, SSB หรือผูท้ีÉ  
Q-SH-CM Staff /MC 

มอบหมาย 

Contact Point 

 

ระดบั 2-3 - ประสานงานและนาํทีมสนบัสนุนจากหน่วยงานภายนอกจาก จุด 

Contact Point  พาเขา้ไปรายงานตวักบั OC ทีÉจุดเกิดเหตุ หรือ 

MC3 

Security 

(Guards) 

หน.ชุด รปภ.และ 

พนกังาน รปภ. 

จุดควบคุม 

การเขา้ออก 

ทีÉรับผิดชอบ 

ระดบั1-2-3 - ปิดกัÊนทางเขา้พืÊนทีÉเกิดเหตุ ห้ามผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งเขา้ไปในพืÊนทีÉเกิด
เหตุยกเวน้ทีมระงบัเหตุฉุกเฉินและผูเ้กีÉยวขอ้ง 

- แนะนาํให้พนกังานและผูร้ับเหมาในพืÊนทีÉเกิดเหตุอพยพออกไป
รวมทีÉจุดรวมพลทีÉปลอดภยั 

- ควบคุมการจราจร / อาํนวยความสะดวกให้รถฉุกเฉิน 

ศูนยบ์ูรพา 
(Central 

Security) 

ERS Technicians GC2 Fire Station ระดบั1-2-3 - ส่ง FAX แจง้ต่อกนอ. ภายใน řŘ นาที และเป็น Center หลกัใน
การรับและแจง้เหตุกรณีเกิดเหตุหลายกรณีพร้อมกนั 

- รับและแจง้ขอ้มูลกรณีเกิดเหตุภายนอกโรงงาน รวมถึงการรับและ
แจง้เหตุฯเฉพาะกลุ่มบริษทัลูกทีÉไดร้ับผลกระทบเท่านัÊน 

- รวบรวมขอ้มูลสถานการณ์ทัÊงหมดและอพัเดทขอ้มูลให้กบั Q-SH-

CM, SHE Area Manager, Q-SH-DM, Q-SH ผา่นระบบ Line หรือ
โทรศพัท์ 

SC-EX SC-EX-SE, SC-EX-PL ECC ของโรงงาน
ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานติดต่อหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง อาทิเช่น กนอ. 

เทศบาล กรมควบคุมมลพิษ เป็นตน้ 

- อาํนวยความสะดวกต่อหน่วยงานราชการทีÉเขา้มาติดต่อ 
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5.5.2 การทาํหนา้ทีÉของ Emergency Duty Team และ Plant ERT 

ขอ้ปฏิบตัิในการทาํหนา้ทีÉของ  Emergency Duty Team และ Plant ERT  กาํหนดไว้
ดงันีÊ  
1) Emergency Duty Team และ Plant ERTจะถูกเรียกเมืÉอมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3  

2) Emergency Duty Team เป็นเวรพร้อมตลอด 24 ชัÉวโมง ปฏิบตัิหน้าทีÉตัÊงแต่เวลา 
08.00 น.ของวนัศุกร์ ถึง เวลา 08.00 น.ของวนัศุกร์ในสัปดาห์ต่อไป และตอ้งอยู่ใน
ระยะทีÉสามารถเดินทางมาถึงโรงงานไดภ้ายในไม่เกิน 1 ชัÉวโมง รายละเอียดตาม
ขอ้กาํหนด  บริษทัฯ  ว่าดว้ยเรืÉองเงินช่วยเหลือค่ารอเรียกปฏิบตัิงานฉุกเฉิน (On 

Duty และ On Call) พ.ศ. 2556 

3) เมืÉอถูกเรียกใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
 ให ้Emergency Duty Team ไปรายงานตวัทีÉ ECC ทนัที 

 ให้ Plant ERT ไปรายงานตัวทีÉ ECC เพืÉอรับหน้าทีÉต่อจาก  Emergency Duty 

Team (หากมาได)้ 

 เมืÉอ Plant ERT มาถึง ECC ให้ Emergency Duty Team สายงานดา้นเทคนิค ทีÉ
ไม่ใช่เจา้ของพืÊนทีÉ  ส่งมอบหนา้ทีÉให้กบั Plant ERT และให้อยู่ช่วยเหลือ Plant 

ERT จนกวา่สถานการณ์ภาวะฉุกเฉินจะคลีÉคลาย 

ดูรายละเอียดหนา้ทีÉของ Emergency Duty Team และ Plant ERT เพิÉมเติมในภาคผนวก 6.3 

5.6 การปฏิบัติของผู้ทีÉไม่เกีÉยวข้องกบัระงับเหตุฉุกเฉิน 

พนักงาน ผูร้ับเหมา ผูม้าติดต่อ และผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งอืÉนๆ เมืÉอไดย้ินสัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน ให้
ปฏิบตัิดงันีÊ  

 ปฏิบตัิตามคาํสัÉงของ EM จากการประกาศแจง้ทางวิทยหุรือประกาศเสียงตามสาย  

 กรณีมีคาํสัÉงอพยพ ใหไ้ปยงัจุดรวมพลและรายงานตวัต่อหัวหนา้งานหรือผูค้วบคุมของ
กลุ่ม 

 ทีÉจุดรวมพล ให้ปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของ Assembly Controller และเจา้หน้าทีÉจากทีม
ระงบัเหตุฉุกเฉิน (Emergency Response Team) ซึÉ งฟังคาํสัÉงจากการประกาศแจ้งทาง
วิทยหุรือประกาศเสียงตามสายทีÉใหค้าํแนะนาํการปฏิบตัิ  

 ในกรณีทีÉเป็นเหตุฉุกเฉินระดบั 3 อาจมีความจาํเป็นตอ้งอพยพไปยงัพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั 

โดยให้ผูท้าํหนา้ทีÉ Service Co. ทีÉ ECC ทาํหนา้ทีÉประสานงานรถบสัมารับทีÉจุดรวมพล

4 ชัÉวโโมมง
งวนัศุกร์ในสัปดาหนศุกร์ในสัป

นไดภ้ายในไม่เกินไดภ้ายในไม่
องเงินช่วยเหลือค่าช่วยเหลื

556

ดดงนีÊ
ncy Duty Teamy Duty Team ไปร

nt ERTRT ไปรายงานไปรา
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เมืÉอตรวจเช็ครายชืÉอเสร็จแลว้ให้ขึÊนรถบสัอพยพไปทีÉศูนยร์าชการจงัหวดัระยองหรือ
สถานอืÉนตามทีÉศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินกาํหนด 
 

5.7 ศูนย์ควบคุมภาวะฉุกเฉิน (Emergency Command Center, ECC) 

ให้โรงงานในกลุ่มบริษทัฯ กาํหนดสถานทีÉทีÉใชเ้ป็น ECC ตามความเหมาะสมของแต่ละพืÊนทีÉ    
ในกรณีทีÉไม่สามารถเขา้ไปใช้ ECC ตามทีÉกาํหนดไวไ้ด้ ให้ผูท้าํหน้าทีÉ EM เป็นผูพ้ิจารณา
กาํหนดทีÉตัÊง ECCโดยพิจารณาผลกระทบจากเหตุการณ์ ความรุนแรงและทิศทางลม  และ
ประกาศแจง้ เมืÉอเป็นภาวะฉุกเฉินระดบัทีÉ 2 หรือ 3   
 

ECC เป็นศูนยก์ลางในการสัÉงการ ติดต่อประสานงานระงบัเหตุฉุกเฉิน ให้จดัเตรียมอุปกรณ์
ต่าง ๆ ทีÉจาํเป็นใหม้ีไวพ้ร้อมใชต้ามตารางใน ผนวก 6.10 
 

5.8 แนวทางการปฏิบัติเพืÉอควบคุมภาวะฉุกเฉิน (Generic Strategies and Tactics for Incident 

Control)  

การควบคุมเหตุการณ์ในช่วงแรกเพืÉอจาํกัดขอบเขตไม่ให้ลุกลามหรือเสียหายเพิÉมมากขึÊน 

(Contain the Incident) จะควบคุมเหตุการณ์โดย FIT Team ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ  
 

การเตรียมความพร้อมระงับเหตุฉุกเฉิน ให้ Q-SH-CM ประจาํพืÊนทีÉ ประสานงานกับฝ่าย
ปฏิบตัิการประเมินความเสีÉยง และจดัทาํแผนระงบัเหตุ (pre incident plan ) และจดัให้มีการ
ฝึกซ้อมตามความเหมาะสม  โดยพิจาณาใช้แนวทางการกาํหนดกลยุทธ์และเทคนิคทัÉวไปการ
ระงบัเหตุ ตามความเหมาะสม ดงันีÊ  
 

5.8.1  กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม ้

1) ฉีดนํÊาหล่อเยน็ป้องกนัโครงสร้าง อุปกรณ์หรือถงัขา้งเคียง 

2) หยดุหรือลดการรัÉวไหลของเชืÊอเพลิง ปิดกัÊน ตดัแยกระบบ หรือ bypass อุปกรณ์ทีÉรัÉว 

3) หากจาํเป็นให้พิจารณา Shutdown ระบบ/ เครืÉองจกัร/อุปกรณ์ ลดความดนัเพืÉอลดการ
รัÉวไหล  

4) ทาํการดบัไฟในกรณีทีÉสามารถดบัได ้โดยใชส้ารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมกบัเชืÊอพลิง 

5) กรณี pool fire  ให้ใชโ้ฟมฉีดคลุมผิวหนา้ของสารเชืÊอเพลิง และตดัแยกระบบเพืÉอหยุด
การรัÉวไหล โดยหลีกเลีÉยงการใชน้ํÊาฉีดทาํลาย foam blanket 

6) ในกรณีแก๊สไวไฟรัÉวไหลและติดไฟ เช่น LPG ใหห้ยดุการรัÉวไหลใหไ้ดก้่อนการดบัไฟ  

7) ใชน้ํÊาฉีดควบคุมเปลวไฟสาํหรับกรณีทีÉเป็น pressure fire 

้ ให้ผูท้าํหน้ให้ผูท้าํห
การณ์ ความรุนแรงณ์ ความรุนแ

3   

อประะสสาานนงานระ ั
ตารางใน ผนวกรางใน ผนว 6
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5.8.2 กรณีทีÉมีการรัÉวไหลของก๊าซหรือสารไวไฟ 

1) ปิดกัÊนพืÊนทีÉห้ามคนเขา้ไปในพืÊนทีÉมี cloud gas และอพยพคนทีÉอยู่ในแนว vapor cloud 

ออกทนัที 

2) ควบคุมปัจจยัเสีÉยงทีÉจะทาํใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณสารไวไฟรัÉวไหล 

3) แกไ้ขจุดทีÉเป็นเหตุใหร้ัÉวไหลโดยใชว้ิธีการและอุปกรณ์ทีÉปลอดภยั 

4) ใช้นํÊ าฉีดเป็นฝอยเพืÉอเจือจางความเขม้ขน้ของก๊าซไวไฟทีÉรัÉวหรือปิดกัÊนไม่ให้สาร
ไวไฟทีÉรัÉวผา่นไปยงัแหล่งความร้อน หรือหยดุการรัÉวไหล  

5) หากพืÊนทีÉทีÉมีการหกลน้ไม่มีเขืÉอนหรือคนักัÊน (Dike /Bund) ให้ควบคุมการไหลของ
สารติดไฟใหอ้ยูใ่นพืÊนทีÉจาํกดั เช่น การปิด Valve, ปิดรางระบายนํÊา 

6) ป้องกนัการลุกติดไฟของสารไวไฟทีÉรัÉวไหล เช่น ใชโ้ฟมดบัเพลิงฉีดคลุม 

7) สูบถ่ายหรือระบายสารไวไฟออกจากพืÊนทีÉไปจดัเก็บยงัพืÊนทีÉปลอดภยั 
 

5.8.3 กรณีสารเคมีอนัตรายรัÉวไหลหรือหกลน้ 

1) ปิดกัÊนพืÊนทีÉหา้มผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งเขา้ไปในพืÊนทีÉ  แบ่งโซนพืÊนทีÉอนัตราย /พืÊนทีÉปลอดภยั 

2) ตรวจสอบขอ้มูลสารเคมีทีÉรัÉวไหลหรือหกลน้ 

3) เลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันทีÉเหมาะสมกับชนิดของสารเคมี (HAZMAT Suit, SCBA, 

respiratory mask) 

4) ทาํการยบัย ัÊง / หยดุการรัÉวไหล (contain the leak) โดยวิธีทีÉเหมาะสม 

5) จาํกดัขอบเขต ทาํใหก้ลุ่มก๊าซหรือสารเคมีทีÉรัÉวไหล เจือจางดว้ยวิธีการทีÉปลอดภยั 

6) ปฏิบตัิตามขอ้แนะนาํใน SDS หรือเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้ง   เก็บกกัและป้องกนัไม่ให้มีการ
แพร่กระจายของสารออกสู่บริเวณกวา้งหรือออกนอกโรงงาน 

7) ยา้ยสารเคมีไปจดัเก็บยงัพืÊนทีÉปลอดภยั 

หมายเหตุ:ตอ้งดาํเนินการโดยไม่ส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม ซึÉ งพิจารณาในดา้น ř) การแพร่กระจายสู่
อากาศ Ś) การแพร่กระจายสู่แหล่งนํÊา ś) การแพร่กระจายสู่ชัÊนดิน 

 

5.8.4 การควบคุมเหตุก๊าซพิษ (Toxic Gas) รัÉวจากภายนอกและภายในโรงงาน  

ในกรณีทีÉเกิดก๊าซพิษ (Toxic Gas) รัÉวจากภายในโรงงาน หรือได้รับผลกระทบจาก
ภายนอก ทีมระงับเหตุต้องสวมอุปกรณ์ป้องกันทีÉปลอดภัยในการปฏิบัติงาน โดย
ดาํเนินการ ดงันีÊ  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 24 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1) ประกาศให้พนักงานทีÉไดร้ับผลกระทบเขา้ไปอยู่ภายในอาคาร ให้ปิดประตู หน้าต่าง 

ช่องทางทีÉอากาศจากภายนอกสามารถเขา้มาได ้รวมทัÊงเครืÉองปรับอากาศ และสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 

2) สวม SCBA หรือหนา้กากป้องกนัก๊าซพิษ และใชเ้ครืÉองวดัแก๊สในการตรวจสอบ 

แหล่งทีÉมาของ ก๊าซพิษ (Toxic Gas) หรือการเขา้ระงบัเหตุรัÉวไหล /หรือสลายกลุ่มแก๊ส
ให้เจือจางโดยใชน้ํÊ าฉีดเป็นฝอยนํÊ าหรือสร้างม่านนํÊ าดว้ยอุปกรณ์ทีÉใชฉ้ีดนํÊ าเป็น water 

fog หรือ water curtain   

3) เมืÉอเหตุการณ์รุนแรง และยดืเยืÊอใหพ้ิจารณาสัÉงการอพยพไปยงัทีÉปลอดภยั 
 

5.8.5 การควบคุมเหตุจากกมัมนัตรังสี 

กัมมันตรังสีทีÉ มีการใช้งานในพืÊนทีÉของบริษัทสําหรับเครืÉ องมือวัดแบบใช้สาร
กมัมนัตรังสี (Nuclear Level Instrument: NLI) และการตรวจสอบโดยไม่ทาํลาย (Non-

Destructive Testing: NDT) ทีÉใช้ในงาน X-Ray หารอยรัÉว หรือความเสียหายของท่อ 

และอุปกรณ์ต่างๆ      กรณีทีÉเกิดอุบตัิเหตุทาํให้ไม่สามารถควบคุมป้องกนัแหล่งกาํเนิด
ของรังสีได ้ใหด้าํเนินการ ดงันีÊ  

1) ประกาศ แจง้เหตุการณ์ให้ทราบทัÉวทัÊงโรงงาน และพืÊนทีÉภายนอกโรงงานทีÉคาดว่าจะ
อยูใ่นรัศมีของรังสีทีÉจะแผไ่ปถึง  

2) กาํหนดพืÊนทีÉอนัตรายโดยใช ้survey meter ในการตรวจวดั และปิดกัÊนบริเวณหา้มเขา้  
3) แจ้งผู ้ควบคุมรังสีของบริษัทฯ  (PTTGC RSO) และผู ้ดูแลรับผิดชอบหรือเป็นผู ้

ประสานงาน 

4) ปฏิบตัิตาม P-(Q-TS)-015-(OE): การทาํงานกบัสารกมัมนัตรังสี ขอ้ 5.5 กรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉินและต้องจัดให้มีการฝึกซ้อมตามแผนป้องกันและระงับอันตรายจากรังสีใน
ภาวะการทาํงานปกติ และเหตุฉุกเฉินทางรังสีหรืออุบตัิเหตุร้ายแรง อย่างน้อยปีละ 1 

ครัÊ ง 

5) ประสานงานกบัสาํนกังานปรมาณูเพืÉอสันติเขา้มาดาํเนินการ โทร.089-200-6243, 065-

523-5134 (24 ชม.), สายด่วน : 1269 

 

5.8.6 การควบคุมเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนกบัโครงสร้างและระบบท่อของบริษทัภายนอกโรงงาน 

ให ้Q-SH-CM ของแต่ละพืÊนทีÉประสานงานกบั หน่วยงาน U-CM-OP และหน่วยปฏิบตัิ
ทีÉเกีÉยวขอ้ง ในการกาํหนดเขตแนวท่อทีÉรับผิดชอบ จดัเตรียมแผนและขอ้มูลในการ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 25 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ประสานงานการระงบัเหตุ โดยประสานความร่วมมือกบัการนิคมฯ หรือหน่วยงานใน
สังกดัการนิคมฯ ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการดูแลระบบท่อ  จดัทาํแผนระงบัเหตุ (Pre Incident 

Plan) และจดัใหม้ีการฝึกซอ้มตามความเหมาะสม 
 

5.8.6 การควบคุมเหตุอุบตัิการณ์ทีÉเกิดขึÊนกับการขนส่งผลิตภณัฑ์ทางรถภายนอกโรงงาน 

ของแต่ละสายผลิตภณัฑ์ให้ Q-SH-CM ของพืÊนทีÉทีÉเกีÉยวขอ้งประสานงานกับหน่วย
ปฏิบตัิการทีÉควบคุมการรับส่งผลิตภณัฑ์ทีÉเกีÉยวขอ้งกาํหนดขอบเขตความรับผิดชอบ
และจดัเตรียมแผนและขอ้มูลในการประสานงานการระงบัเหตุ  โดยประสานความ
ร่วมมือกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งจดัใหม้ีการฝึกซอ้มตามความเหมาะสม 
 

5.8.7 การควบคุมเหตุการณ์กรณีมีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย 

กรณีมีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
 แจง้เหตุถึง VP ของพืÊนทีÉหรือ Plant ทีÉเกีÉยวขอ้ง, Shift Manager, ED Duty, Q-SH, 

Q-SH-CM และ SHE ของพืÊนทีÉ เพืÉอทาํหนา้ทีÉเป็นทีมประเมิน 

 ให้ทีมประเมินร่วมกนัประเมินความน่าจะเป็นในการข่มขู่จริง  และหากประเมิน
แลว้เชืÉอว่าเป็นการข่มขู่จริงให้สัÉงการอพยพผูอ้ยู่ในพืÊนทีÉอนัตรายให้ไปอยู่ในทีÉ
ปลอดภยั 

 กรณีเป็นเหตุในพืÊนทีÉโรงงานให้ Shift Manager สัÉงให้มีการอพยพไปอยู่ในทีÉ
ปลอดภยั หากสงสัยวา่เป็นวตัถุระเบิดจริง และเขา้แผนฉุกเฉิน 

 ให้ EM สัÉงเตรียมทีมระงับเหตุให้อยู่ในระยะทีÉปลอดภัยจากการระเบิดโดย
พิจารณาจากขนาดของวตัถุทีÉสงสัย 

 ปรึกษากับ Q-SH-CM เพืÉอพิจารณาระยะปลอดภยัร่วมกับเจ้าหน้าทีÉ EOD หรือ
พิจารณาจาก Bomb Threat Standoff Distance Chart ของ NCTC  

 ปิดกัÊนพืÊนทีÉหา้มผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งเขา้ใกล ้

 หลีกเลีÉยงการใชว้ิทยหุรือโทรศพัทเ์คลืÉอนทีÉใกลพ้ืÊนทีÉทีÉสงสัยวา่จะมีวตัถุระเบิด 

 ติดต่อประสานงาน จนท.ของรัฐ (จนท. ตาํรวจหรือหน่วย EOD, Explosive 

Ordnance Disposal) เพืÉอตรวจสอบพืÊนทีÉและเก็บกูว้ตัถุตอ้งสงสัย  
  

5.8.8 การควบคุมเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนภายนอกเขตพืÊนทีÉหวงหา้ม 

คลงัพสัดุ /พืÊนทีÉเก็บสารเคมี/ห้อง lab/หรือพืÊนทีÉนอกเขตหวงห้ามอืÉน ๆให้ Q-SH-CM 

ประจาํพืÊนทีÉร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งพิจารณาประเมินความเสีÉยงและจดัทาํแผน
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 26 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ฉุกเฉินเฉพาะสําหรับพืÊนทีÉและแผนระงับเหตุ (pre incident plan ) และจัดให้มีการ
ฝึกซอ้มตามความเหมาะสม 

5.8.9 การควบคุมเหตุการณ์กรณีภยัคุกคามดา้นไซเบอร์บนระบบเทคโนโลยีเชิงปฏิบตัิงาน 

(Operational Technology) ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
 แจง้เหตุ X-MN-CS (Plant Control System Maintenance) ของพืÊนทีÉเพืÉอทาํหนา้ทีÉ
ในการประเมินเบืÊองตน้ 

 แจง้เหตุถึง VP ของพืÊนทีÉหรือ Plant ทีÉเกีÉยวขอ้ง, Shift Manager, ED Duty, Q-SH, 

Q-SH-CM, T-RE-IN และ SHE ของพืÊนทีÉ เพืÉอทาํหนา้ทีÉเป็นทีมประเมินภาพรวม 

 ใหท้ีมประเมินร่วมกนัประเมินความน่าจะเป็นภยัคุกคามดา้นไซเบอร์จริง และหาก
ประเมินแลว้เชืÉอวา่เป็นภยัคุกคามดา้นไซเบอร์จริงใหแ้จง้ TF-IT (อา้งอิง P-(S-RC-

RM)-005 แผนการบริหารจดัการภาวะวิกฤตและความต่อเนืÉองทางธุรกิจ กรณีเกิด
ภยัคุกคามดา้นไซเบอร์) 

 หากจาํเป็นใหพ้ิจารณาสัÉงการอพยพผูอ้ยูใ่นพืÊนทีÉอนัตรายใหไ้ปอยูใ่นทีÉปลอดภยั 
และ/หรือ Shutdown ระบบ / เครืÉองจกัร / อุปกรณ์ หรือ โรงงาน เพืÉอลดความเสีÉยง  

5.9 การปฐมพยาบาล (First Aid) 

ให้ FIT Team หรือทีมทีÉมีหน้าทีÉ Rescue ช่วยเหลือและเคลืÉอนยา้ยผูบ้าดเจ็บออกจากพืÊนทีÉ
อนัตรายส่งให้หน่วยพยาบาลเพืÉอเคลืÉอนยา้ยผูบ้าดเจ็บมาทีÉจุดคดักรองผูบ้าดเจ็บ (Triage Area) 

หรือสถานพยาบาล   เพืÉอทาํการปฐมพยาบาลหรือคดักรองผูบ้าดเจ็บ  ในกรณีทีÉไม่สามารถ
เคลืÉอนยา้ยผูบ้าดเจ็บไดจ้าํเป็นตอ้งปฐมพยาบาลให้เลือกจุดทีÉปลอดภยัทีÉใกลท้ีÉสุดโดยพิจารณา
ร่วมกบั OC    
 

กรณีมีผูป้ระสบภยัจาํนวนมากให้ SHE Co. Duty  ติดต่อเรียก SHE Engineers ของ Plant ใน
สายงานเดียวกันหรือจากส่วนกลาง  เข้ามาช่วยทีÉจุด Triage  Area ตามแผนปฏิบัติของทีม
พยาบาล (P-(Q-EH-OH)-013 Medical Emergency Response Plan) และแผนพทกัษร์ะยองของ
สาํนกังานสาธารณสุขจงัหวดัระยอง 
 

5.10 การอพยพ 

5.10.1 Area Wardens 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 27 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ให้ VP ทุกสังกัดมอบหมายพนักงานในสังกัดเป็น  Area Warden ประจําพืÊนทีÉ ทีÉ มี
พนักงานสังกัดนัÊนๆปฏิบตัิงานอยู่ และให้ Q-SH-CM จะพิจารณาจดัรายชืÉอผูท้ีÉไดร้ับ
มอบหมายจาก VP มาทาํหนา้ทีÉเป็น Area Warden หลกัและสาํรองประจาํอาคารหรือชัÊน
พืÊนทีÉสํานักงาน  และผูท้ ําหน้าทีÉ Assembly Controller โดยจัดหมุนเวียนตามความ
เหมาะสม รายละเอียดเตามคาํสัÉงบริษทัฯ ทีÉ ทป.075/2558 
 

5.10.2 การปฏิบตัิ 

การอพยพและตรวจนบัยอด เมืÉอมีสัญญาณแจง้เหตุอพยพ ใหป้ฏิบตัิ ดงันีÊ   
 ใหผู้ป้ฏิบตัิงานหยดุปฏิบตัิงาน/ปิดสวิตชอ์ุปกรณ์เครืÉองใชไ้ฟฟ้า, ถงัก๊าซ และเครืÉองมือ

ต่าง ๆ ทีÉเปิดใช้งาน  และอพยพไปยงัจุดรวมพล หรือให้ไปรวมยงัห้องหลบภัยทีÉ
กาํหนดในกรณีก๊าซพิษรัÉว ตามทีÉมีการประกาศแจง้ใหป้ฏิบตัิ 

 ให้  Area Wardens ทําหน้าทีÉตรวจสอบพืÊนทีÉ ทีÉ ได้รับมอบหมายให้บุคคลหยุด
ปฏิบตัิงาน/ปิดสวิตชอ์ุปกรณ์เครืÉองใชไ้ฟฟ้า, ถงัก๊าซ และเครืÉองมือต่าง ๆ ทีÉเปิดใชง้าน  

และอพยพไปยงัจุดรวมพล หรือใหไ้ปรวมยงัหอ้งหลบภยัทีÉกาํหนดในกรณีก๊าซพิษรัÉว  

 ให้ Assembly Controller หรือ Area Warden อาวุโสทาํหน้าทีÉควบคุม จดัระเบียบการ
รวมพลและตรวจสอบผลการนบัยอดของแต่ละกลุ่ม แจง้สรุปผลการตรวจนบัยอดไป
ยงั ECC โดยแจง้ MC1 หรือผูป้ระสานงานของ ECC 

 ให้หัวหน้างานของพนักงานและผูร้ับเหมาตรวจสอบจาํนวนบุคคลในบงัคบับญัชา
ของกลุ่มงาน ตลอดจนผูท้ีÉอยูใ่นการดูแล เช่น นกัศึกษาฝึกงาน ผูม้าติดต่อ ฯลฯ รายงาน
ยอด/ความครบถว้นให ้Assembly Controller ทราบ 

 ให้ ED และ/หรือ EM เป็นผูพ้ิจารณาหากจาํเป็นตอ้งให้ผูอ้พยพเคลืÉอนยา้ยออกจากจุด
รวมพลภายในโรงงาน /บริษทัฯ  ไปยงัพืÊนทีÉปลอดภยันอกโรงงานตามทีÉเห็นสมควร 

 ให้ Assembly Controller /Area Warden ติดตามสถานการณ์จาก EM กรณีเหตุฉุกเฉิน
ระดบั 1 หรือจาก ECC กรณีฉุกเฉินระดบั 2 และ 3 เพืÉอให้ทราบสถานการณ์และการ
ปฏิบตัิสาํหรับผูท้ีÉอยูใ่นทีÉจุดรวมพลโดยติดต่อผา่นศูนยส์ืÉอสาร หรือ MC1 

หมายเหตุ กรณีทีÉตอ้งอพยพประชาชนนอกเขตเพืÊนทีÉโรงงานให้แจง้ผูม้ีอาํนาจตามมาตรา 28 แห่ง
พระราชบญัญตัิป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั พ.ศ.2550 เป็นผูส้ัÉงอพยพ 

5.11 ศูนย์ประชาสัมพนัธ์  

ให้ SCB และ/หรือ EVP/SVP สายงานทีÉเกิดเหตุ เป็นผูพ้ิจารณากาํหนดสถานทีÉตัÊงของศูนย์
ประชาสัมพนัธ์ทีÉจะใช้เป็นศูนยก์ลางการดาํเนินการเกีÉยวกบังานประชาสัมพนัธ์เหตุฉุกเฉิน  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 28 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

จดัทาํข่าว   แถลงข่าว และให้การตอ้นรับสืÉอมวลชนและหน่วยงานราชการ  โดยแจง้กบั ED 

และพนกังานหน่วยงาน SC-CB ทีÉปฏิบตัิหนา้ทีÉเวรอาํนวยการ ให้ประสานงานกบั Service Co. 

จดัเตรียอุปกรณ์สืÉอสาร สิÉงอาํนวยความสะดวกต่าง ๆ ไดแ้ก่ โทรศพัท ์ internet, โทรสาร เครืÉอง
ถ่ายเอกสารและอืÉนๆตามความจาํเป็นสาํหรับศูนยป์ระชาสัมพนัธ์     
 

ผูม้ีอาํนาจหนา้ทีÉในการแถลงข่าวและรายละเอียดการดาํเนินงานตาม P-(SC-CB)-001 คู่มือการ
สืÉอสารในภาวะวิกฤต สําหรับ สายงานกิจการองค์กร กรณีเหตุฉุกเฉินระดับ 3 และ CEO 

ประกาศภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต จะมีการจดัตัÊงศูนยบ์ริหารภาวะวิกฤตห้อง CMC ชัÊน 5, 

RO และห้อง CBC (M-1802) ชัÊน 18,  EnCo ตามแผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและ
ภาวะวิกฤต  โดย SCB จะทาํหนา้ทีÉเป็นหวัหนา้ทีมสืÉอสารในภาวะวิกฤต 
 

5.12 การติดต่อสืÉอสาร 

5.12.1 การสืÉอสารภายในบริษทัฯ แนวทางการติดต่อสืÉอสารภายในบริษทัฯ  

1) วิทยสุืÉอสาร 

2) โทรศพัทฉ์ุกเฉิน 

3) ระบบประกาศเสียงตามสาย (Public Addressing, PA) 

4) Intercom 

5) ระบบแจง้ข่าวสารทางโทรศพัทม์ือถือ (SMS), Lines 

6) VDO Conference ระหวา่ง ECC ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ ห้อง CMC, RO และหอ้ง CBC, 

ชัÊน 18 EnCo  

5.12.2 การสืÉอสารกบัหน่วยงานภายนอกบริษทัฯ 

1) โทรศพัท ์และ/หรือ แฟกซ์ 
2) วิทยสุืÉอสารของงานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั จ.ระยอง 

 

5.13 การปฏิบัติการร่วมกบัหน่วยงานภายนอก 

เมืÉอมีการประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ 3 แลว้ ED หรือ EM จะสัÉงการให้พนักงานสืÉอสารขอ
กาํลงัสนบัสนุนจากภายนอกไดแ้ก่ กลุ่ม EMAG และหน่วยงานราชการ   กนอ. เทศบาล  และ 

ปภ.โดยในการปฏิบตัิงานร่วมกบัหน่วยงานภายนอกจะมี MC เป็นผูป้ระสานงาน  และ OC 

ของบริษทัฯ เป็นผูส้ัÉงการ ณ จุดเกิดหตุ และควบคุมการปฏิบัติร่วมกับ OC ของหน่วยงาน
ภาครัฐฯ โดยหน่วยงานราชการเป็นผูม้ีอาํนาจตามกฏหมาย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 29 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

กรณีภาครัฐจัดตัÊ ง ศูนย์บัญชาการเหตุการณ์ของทางราชการ (ศบก.จ./อ.) แล้ว ให้ ED 

(EVP/SVP) มอบหมายตวัแทนไปใหข้อ้มูลและประสานงานกบัศูนยฯ์ ของทางราชการ 
 

5.14 การส่งมอบภารกจิ 

เมืÉอผูท้ีÉมีหน้าทีÉตามโครงสร้างองค์กรตอบโต้ภาวะฉุกเฉินมาถึงยงัพืÊนทีÉรับผิดชอบ ให้ผูท้ีÉ
ปฏิบตัิหนา้ทีÉอยูก่่อน ส่งมอบภารกิจและการบงัคบับญัชาตามบทบาทหนา้ทีÉเกีÉยวขอ้ง  โดยให้มี
การชีÊแจงสรุปขอ้มูลทีÉจาํเป็นใหท้ราบดงันีÊ  

1) สรุปเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊน  ขอ้มูลสารเคมี  ตาํแหน่งของจุดทีÉเกิดเหตุ  สถานการณ์และ
แผนการปฏิบตัิ  

2) รายละเอียดเกีÉยวกบัคนเจ็บหรือคนทีÉยงัติดอยูใ่นเหตุการณ์  

3) การปฏิบตัิการทีÉดาํเนินการไปแลว้ในช่วงแรกของเหตุการณ์ (Initial Response) 

4) ตาํแหน่งทีÉอยูข่องเจา้หนา้ทีÉชุดปฏิบตัิการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 

5) อืÉนๆ ทีÉสาํคญั 
 

 

5.15 การยกเลกิภาวะฉุกเฉิน 

เมืÉอควบคุมสถานการณ์ทัÊงหมดไดแ้ลว้ ให้ OC ประเมินสถานการณ์พืÊนทีÉเกิดเหตุและรายงาน
ไปยงั EM  เพืÉอพิจารณาอีกครัÊ งก่อนตดัสินใจยกเลิกภาวะฉุกเฉินหรือรายงานให้ ED พิจารณา
สัÉงการยกเลิกภาวะฉุกเฉิน  การยกเลิกภาวะฉุกเฉิน ใหด้าํเนินการ ดงันีÊ  

1) EM ประกาศยกเลิกภาวะฉุกเฉิน โดยใช้ระบบเสียงตามสายหรือทางวิทยุ และ
สัญญาณเสียงกลบัสู่ภาวะปกติ 

2) EM แจง้ศูนยส์ืÉอสารใหส้่ง SMS แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งทราบ 

3) EM แจง้ทีมตอบโตภ้าวะฉุกเฉินทีÉมีความจาํเป็นตอ้งเตรียมพร้อมใหอ้ยู ่Stand by 

4) ED ให้ผูป้ฏิบตัิหนา้ทีÉใน ECC แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งทราบตามบทบาทหนา้ทีÉ  ได ้แก่ EMCC 

และนิคมตน้สังกดั, ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. ชุมชน สืÉอมวลชน การสืÉอสารภายองค์กร และ
หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งอืÉน ๆ ทราบ ฯลฯ  และให้ศูนยส์ืÉอสารส่ง SMS แจ้งกลุ่ม Duty 

Team, Plant ERT, GMC, Q-SH-CM+Q-SH, SC-CB/SC-SR /C-CG/F-CF, VP1 และ 

ชุมชนใกลโ้รงงาน  
 

5.16 การเริÉมการผลติหลงัภาวะฉุกเฉิน 

ก่อนจะเริÉมเดินเครืÉองใหม่หลงัภาวะฉุกเฉินให้พิจารณาถึงเรืÉองต่างๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งไดแ้ก่ สภาพ
ความเสียหายของสถานทีÉเกิดเหตุ    การทาํความสะอาดโรงงาน    การเคลืÉอนยา้ยสิÉงของและ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 30 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

อุปกรณ์ต่างๆ ออกจากโรงงาน  การซ่อมแซม/เปลีÉยนอุปกรณ์หรือเครืÉองจกัรทีÉชาํรุดเสียหาย   

ความพร้อมของอุปกรณ์ความปลอดภยั  และความจาํเป็นทีÉตอ้งมีการตรวจสอบสวนพิสูจน์
หลกัฐาน  
 

การตดัสินใจเดินเครืÉองใหม่ในกรณีทีÉเกิดความเสียหายไม่รุนแรงเป็นอาํนาจของผูบ้ริหารสาย
งานทีÉเกีÉยวขอ้ง เมืÉอได้รับขอ้มูลและความเห็นจากหน่วยปฏิบตัิการผลิต  หน่วยบาํรุงรักษา  
หน่วยงาน Q-SH และหน่วยวิศวกรรม  

 

5.17 การฟืÊ นฟูและบรรเทาทุกข์หลงัการเกดิเหตุฉุกเฉิน 

กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินทีÉรุนแรง ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย มีผูบ้าดเจ็บ หรือเสียชีวิต และโรงงานตอ้ง
หยุดเดินเครืÉ อง ส่งผลกระทบกับความต่อเนืÉองในการดําเนินธุรกิจของบริษัท หรือเป็น
เหตุการณ์ทีÉส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดล้อม  ให้รอง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ัดการใหญ่ พิจารณา
ประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวขอ้งและแต่งตัÊงคณะกรรมการ หรือคณะทาํงานตามความเหมาะสม เพืÉอ
ฟืÊ นฟูสภาพความเสียหาย ไดแ้ก่ การฟืÊ นฟูสภาพเครืÉองจกัรอุปกรณ์ การฟืÊ นฟูสภาพแวดลอ้ม 

การฟืÊ นฟูสภาพจิตใจของพนกังาน และผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง     ดูรายละเอียดแนวทางการฟืÊ นฟูเพิÉมเติม
ในภาคผนวก  ขอ้ 8.8   สําหรับประเด็นปัญหาดา้นการจดัหาผลิตภณัฑใ์ห้กบัลูกคา้ตามสัญญา
ในช่วงทีÉโรงงานไม่สามารถเดินเครืÉองไดต้ามปกติให้พิจารณาตามแผนความต่อเนืÉองทางธุรกิจ
ของสายงานทีÉเกีÉยวขอ้ง  
 

 

 

 

 

5.18 การรายงานและการสอบสวน 

เพืÉอใหม้ีการสอบสวนหาสาเหตุของเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนเพืÉอหามาตรการการป้องกนัการเกิดเหตุ
ซํÊ าขึÊนอีกและติดตามแก้ไขปัญหาทีÉเป็นผลกระทบจากเหตุทีÉเกิดขึÊน   ให้หัวหน้ากะหรือหัว
หน่วยของพืÊนทีÉเกิดเหตุดาํเนินการดงันีÊ   

 จดัทาํรายงาน (Incident Report) เพืÉอใหม้ีการดาํเนินการสอบสวน (Incident 

Investigation) ตามกระบวนการ 

 รายงานผูบ้งัคบับญัชาและผูบ้ริหารใหท้ราบตามลาํดบัชัÊน 
 

และให้ผูบ้ริหารของโรงงาน/พืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุ เชิญผูเ้กีÉยวขอ้ง  (แลว้แต่กรณี) ร่วมพิจารณา
รายละเอียดและประเด็นทีÉเกีÉยวขอ้งซึÉงอาจตอ้งรายงานหรือชีÊแจงสรุปเหตุการณ์ให้หน่วยงาน
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 31 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ราชการทราบ หรือเพืÉอเตรียมการสําหรับการรับตรวจหรือสอบสวน โดยหน่วยงานภายนอก
ทีÉอาจเกีÉยวขอ้งดงันีÊ  

1) การชีÊแจงสรุปให ้กนอ. และ/หรือหน่วยงานภาครัฐฯ ทีÉเกีÉยวขอ้งทราบ  

2) การสอบสวนของเจา้หนา้ทีÉตาํรวจในเขตทอ้งทีÉรับผิดชอบ  

3) การสอบสวนและตรวจสอบของบริษทัประกนัภยั  

4) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม  

5) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมควบคุมมลพิษ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ
สิÉงแวดลอ้ม (กรณีส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม)  

6) การแจง้การเกิดอุบตัิภยัร้ายแรง หรือลูกจา้งประสบอันตรายจากการทาํงานตามมาตรา 
34 วรรคสอง แห่งพระราชบญัญตัิความปลอดภยัอาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มใน
การทาํงาน พ.ศ. 2554 ตามแบบ สปร. 5  

7) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมสวสัดิการคุม้ครองแรงงานกระทรวงแรงงาน  

8) อืÉนๆ ทีÉอาจมี 

 

5.19 การฝึกซ้อม และการฝึกอบรม 

ให ้Q-SH-CM และ H-DV-TR เป็นผูป้ระสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งจดัใหม้ีการฝึกอบรม
ใหก้บัพนกังานเพืÉอเตรียมการรองรับภาวะฉุกเฉิน ดงันีÊ  
 

5.19.1 พนกังานใหม่  

พนักงานใหม่จะต้องได้รับการฝึกอบรมดับเพลิงขัÊนต้น รับการชีÊ แจงให้ทราบถึง
แนวทาง และวิธีการปฏิบตัิในกรณีเหตฉุุกเฉินก่อนการเริÉมทาํงานภายในบริษทัฯ 
 

5.19.2 พนกังานปฏิบตัิการ  

 พนกังานปฏิบตัิการผลิต/FIT จะตอ้งไดร้ับการฝึกอบรมเทคนิคการผจญเพลิง และการ
ดบัเพลิงขัÊนกา้วหนา้ และฝึกทบทบวนการดบัเพลิงขัÊนกา้วหนา้อยา่งนอ้ยปีละ1 ครัÊ ง 

 ผูท้าํหนา้ทีÉ OC และ EM จะตอ้งไดร้ับการฝึกอบรมเทคนิคการผจญเพลิง   การดบัเพลิง
ขัÊนกา้วหนา้   การสัÉงการดบัเพลิง และฝึกทบทบวนการดบัเพลิงขัÊนกา้วหนา้อยา่งนอ้ยปี
ละ 1 ครัÊ ง 
 

5.19.3 การซอ้มแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 32 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ใหห้น่วยงาน Q-SH-CM ประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งวางแผนและฝึกซอ้มแผน
ควบคุมภาวะฉุกเฉินให้กบัผูม้ีหนา้ทีÉเกีÉยวขอ้งมีความรู้ความเขา้ใจในแผนควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน ดงันีÊ  

 ในแต่ละปีใหจ้ดัใหม้ีการฝึกซอ้มระดบั 1 ใหค้รบทุกกะของแต่ละหน่วยผลิต 

 ในแต่ละโรงงานใหจ้ดัใหม้ีการฝึกซอ้มระดบั 2 อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครัÊ ง 

 จดัใหก้ารฝึกซอ้มดบัเพลิงและอพยพหนีไฟใหส้อดคลอ้งตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

 จดัใหม้ีการฝึกซอ้ม Tabletop Exercise สาํหรับ Emergency Duty Team  เพืÉอฝึกซอ้มการ
ติดต่อและประสานงานสนบัสนุนการควบคุมภาวะฉุกเฉินตามความเหมาะสม 

 กรณีฝึกซ้อมระดับ 2 ให้จัด Plant ERT ร่วมฝึกซ้อมโดยรับหน้าทีÉต่อต่อ Emergency 

Duty Team โดยใหฝ้ึกปฏิบตัิเสมือนจริง 
 

5.19.4 การทดสอบสัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน 

ให้ผูม้ีหน้าทีÉรับผิดชอบทาํการทดสอบสัญญาณแจ้งเหตุในวนัพุธสัปดาห์ละ 1 ครัÊ งเวลา 
11:30 น. และการประกาศตามแนวทางการปฏิบตัิในแต่ละพืÊนทีÉ  

 

5.20 การรณรงค์ และการตรวจสอบพืÊนทีÉ 
ให้หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ มีหนา้ทีÉในการรณรงค ์เพืÉอส่งเสริมการป้องกนัหรือลดโอกาส
ไม่ให้เกิด incidents ทีÉทาํให้เกิดการรัÉวไหลของสารเคมี /สารไวไฟ หรือเกิดเพลิงไหม ้  ให้
พนกังานไดม้ีส่วนร่วม ตระหนกัในการตรวจสอบพืÊนทีÉเพืÉอป้องกนัการเกิด incidents เช่น การ
จดัทาํโครงการ/แผนงานส่งเสริมการตรวจความปลอดภยักระบวนการผลิต (PSM), การเดิน
ตรวจสอบความปลอดภยั (SWO),  การจดัทาํกิจกรรม 5 ส. การฝึกอบรมความปลอดภยั,  การ
จดัทาํสืÉอ Safety News และ Lesson Learn หรือการประชุมกลุ่ม เป็นตน้ 
 

5.21 การปรับปรุงแก้ไข 

ให้ Q-SH-CM เป็นผูร้ับผิดชอบในการดาํเนินการแก้ไขปรับปรุงขัÊนตอนการดาํเนินงานการ
ควบคุมภาวะฉุกเฉินให้ทนัสมยัหากมีขอ้กฎหมายใหม่หรือกรณีทีÉมีการปรับโครงสร้างองคก์ร
ทีÉมีผลกระทบถึงภาระหน้าทีÉความรับผิดชอบของหน่วยงานชืÉอหน่วยงาน หรือ ชืÉอตาํแหน่ง
งานหน่วยงานต่างๆ ตอ้งดาํเนินการทบทวนปรับปรุงแกไ้ขเอกสารควบคุมให้แลว้เสร็จภายใน 

3 เดือน หรือตามบทเฉพาะกาลของบริษทัฯ 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 33 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

กอปภ. กองอาํนวยการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั   

ผอ.จังหวัด ผูอ้าํนวยการจงัหวดั ในเขตจงัหวดัระยองหมายถึงผูว้า่
ราชการจงัหวดัระยอง 

ผอ.อาํเภอ ผูอ้าํนวยการอาํเภอ ในเขตอาํเภอเมืองระยองหมายถึง
นายอาํเภอเมืองระยอง 

ผอ.ท้องถิÉน ผูอ้าํนวยการทอ้งถิÉนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด
หมายถึงนายกเทศมนตรีมาบตาพุด 

ปภ. ป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในจงัหวดัระยอง
หมายความถึงสาํนกังานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั
จงัหวดัระยอง 

ภาวะฉุกเฉิน สภาวะทีÉเป็นอนัตราย หรือสภาวะทีÉมีอนัตรายแฝงสูงเมืÉอ
เกิดขึÊนไม่สามารถควบคุมไดใ้นทนัที ซึÉงก่อหรืออาจ
ก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อบุคคล ทรัพยส์ิน หรือสิÉงแวดลอ้ม
อยา่งร้ายแรงไดเ้ช่นก๊าซไวไฟรัÉว / เพลิงไหม ้/หรือการ
ระเบิด ก๊าซพิษรัÉวสารไวไฟ / สารเคมีรัÉวไหลหกลน้ และ
รังสีรัÉวไหล 

ศบก.จ/อ. ศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์จงัหวดั / อาํเภอ 

ศูนย์ปฏิบัติการฉุกเฉินท้องถิÉน ศูนยป์ฏิบตัิการฉุกเฉินขององคก์ารบริหารส่วนตาํบล/

เทศบาล 

เหตุการณ์ผิดปกติ อุบตัิการณ์ทีÉอาจก่อใหเ้กิดภยัขึÊนภายในโรงงานและส่งผล
กระทบเฉพาะในขอบเขตของโรงงาน ซึÉงไม่ลุกลามและ
สามารถแกไ้ขหรือควบคุมไดใ้นเวลาจาํกดั เช่น เหตุกลิÉน
เหมน็  เสียงดงั ควนัดาํ หรืออุบตัิการณ์อืÉน ๆ (ตามทีÉระบุ
ในประกาศของกนอ.) 

Area Warden   ผูท้าํหนา้ทีÉตรวจสอบพืÊนทีÉเมืÉอเหตุฉุกเฉิน 

Assembly Controller   ผูท้าํหนา้ทีÉควบคุม จดัระเบียบการรวมพลและ      

  ตรวจสอบผลการตรวจนบัยอดผูอ้พยพ 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 34 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
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CBC 
 

CCB 

ศูนยบ์ริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจและภาวะวิกฤต 

(Crisis & Business Continuity Management  Center  

อาคารควบคุมการผลิต (Central Control Building) 

CCR หอ้งควบคุมการผลิต(Central Control Room) 

CMC ศูนยบ์ริหารจดัการภาวะวิกฤต (Crisis Management  

Center)  

Command Post ทีÉบญัชาการเหตุการณ์ ณ จุดเกิดเหตุ เป็นพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั
ใกลก้บัจุดเกิดเหตุซึÉง OC ใชป้ระชุมวางแผนและสัÉงการ
ปฏิบตัิ และใชเ้ป็นจุดรวมทรัพยากรใกลจุ้ดเกิดเหตุซึÉง 

MC3 เป็นผูป้ระสานงาน 

Contact Point 

 

จุดนดัพบทีÉกาํหนดไวส้าํหรับใหผู้ป้ระสานงานเหตุ
ฉุกเฉิน (MC2) รอประสานงานกบัทีมสนบัสนุนจาก
หน่วยงานภายนอก ก่อนทีÉ Fire Runner จะนาํเขา้ไปทีÉจุด
เกิดเหตุ 

CSR หน่วยงานบริหารกิจการเพืÉอสังคม 

Duty Team Emergency Duty Team, ผูบ้ริหารหรือพนกังานทีÉบริษทัฯ 

ทีÉมีหนา้ทีÉเขา้เวรพร้อมอาํนวยการ ประสานงาน และ
สนบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉิน  

ECC Emergency Command Center -ECC, ศูนยค์วบคุมเหตุ
ฉุกเฉิน 

ECC S&E ทีมสนบัสนุนการดบัเพลิงและกูภ้ยัของบริษทั NPC S&E 

ซึÉงอยูก่ลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอลเคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

เป็นทีมสนบัสนุนการดบัเพลิงและกูภ้ยัของบริษทัฯ 

ED ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉินของโรงงาน (Emergency 

Director) 

ED Duty ผูบ้ริหารทีÉเขา้เวรพร้อมอาํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

EIMS โปรแกรมรวบรวมขอ้มูลการจดัการเหตุฉุกเฉินและภาวะ
วิกฤต (Emergency Incident Management System) 

EM ผูจ้ดัการภาวะฉุกเฉินของโรงงาน (Emergency Manager) 
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EMAG กลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมทีÉตกลงช่วยกนักรณีมีเหตุ
ฉุกเฉิน(Emergency Mutual Aid Group) 

EMCC ศูนยเ์ฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม ทีÉตัÊงอยู ่ณ 

สนง.นิคมฯ อุตสาหกรรมมาบตาพุด (Environment 

Monitoring Control Center) 

Emergency Response Team หมายถึง Plant ERT และ Emergency Duty Team 

ER Duty  ผูจ้ดัส่วน SHE, Q-SH-CM และ พนกังาน Q-SH-CM  ทีÉ
ปฏิบตัิหนา้ทีÉ Emergency Duty Team 

Fire Runner ผูท้าํหนา้ทีÉนาํทีมสนบัสนุนจากหน่วยงานภายนอกเขา้ไป
รายงานตวักบั OC หรือ MC3 ทีÉจุดเกิดเหตุ 

FIT ทีมระงบัเหตุเฉิน (First Intervention Team) 

FIT-A FIT Team ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ จดัจากกาํลงัพลภายใน
กะทีÉกาํลงัปฏิบตัิงานโดย Shift Manager หรือ Shift 

Supervisor 

FIT-B FIT Team-Backup จากโรงงานทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุฯ จดัจาก
กาํลงัพลภายในกะทีÉกาํลงัปฏิบตัิงานของหน่วยงาน   

Q-SH-CM 

FIT-C FIT Team-Off Shift ของโรงงานทีÉเกิดเหตุเป็นกาํลงั
สาํรองทีÉเรียกจากพนกังานกะหยดุ 

FTD Fire Truck Driver 

GEMC ศูนยจ์ดัการเหตุฉุกเฉิน “กลุ่ม ปตท.” (PTT Group 

Emergency Management Center) 

IEAT นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย(Industrial Estate 

Authority of Thailand) 

IEAT-MTP นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (Map Ta Phut Industrial 

Estate) 

MC ผูป้ระสานงานเหตุฉุกเฉิน (Mutual Aid Coordinator) 

MCB อาคารควบคุมการผลิตพืÊนทีÉ ARO1 (Main Control 

Building) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 36 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

MCBA อาคารควบคุมการผลิตพืÊนทีÉ ARO2 (Main Control 

Building) 

OC ผูส้ัÉงการ ณ ทีÉเกิดเหตุ (On Scene Commander) 

Operational Technology  

(OT System) 

เทคโนโลยเีชิงปฏิบตัิงาน คือ อาร์ดแวร์และซอฟตแ์วร์ทีÉ
ใชใ้นระบบควบคุมอุตสาหกรรม เช่น DCS, ESD, PLC 

และ SCADA เป็นตน้ ซึÉงทาํหนา้ทีÉเป็นรากฐานของ
โครงสร้างพืÊนฐานหลกัทีÉสาํคญั 

OSRP Oil Spill Response Plan/Contingency Plan 

Plant ERT Plant Emergency Response Team เป็นคณะผูบ้ริหารของ
หน่วยปฏิบตัิการทีÉมีหนา้ทีÉตอบโตภ้าวะฉุกเฉินของ
โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

Q-SH-CM หน่วยงานบริหารความมัÉนคงและภาวะฉุกเฉิน 

RIL นิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล 

RSO เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัทางรังสี (Radiation Safety 

Officer) 

SM Shift Manager 

SMS ระบบขอ้ความสัÊน (Short Message System) 

SS Shift Supervisor 

Triage Area จุดคดักรองผูบ้าดเจ็บทีÉไดร้ับการช่วยเหลือออกมาจากจุด
เกิดเหตุ 

  

Inte
rna

l Use O
nlyyly

ซึÉงทาํหนา้
Onlyกทสาํคญ

esponse Planonse Plan//Con

Emergency Respoergency Re

หน่วยปฏิบตัิการทีÉมีน่วยปฏิบตัิกา
โรงงานทีÉเกิดเหโรงงานทีÉเกิ
หน่่วยงา
นิคม

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 37 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 
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6.2 ขอ้มูลสาํหรับการสืÉอสาร 

6.2.1 ผงัการสืÉอสารและประสานงาน  
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.2 หมายเลขโทรศพัทศ์ูนยส์ืÉอสารและ Emergency Command Center  

ศูนย์สืÉอสาร /หน่วยงาน โทรศัพท์-ศูนย์สืÉอสาร โทรสาร ECC โทรศัพท์ ECC 

CBC, EnCO M1802 8281 (หอ้งควบคุม) ใชโ้ทรสารติดตัÊง  8265 (หอ้งประชุม) 

CMC, RO (ดารารัตน์) 4789 (หอ้งควบคุม) 038-994114 4116 (หอ้งประชุม)  

RO Security Center 038-994495, 4003, 4402, 4494 - - 

I-1 (ศูนยด์บัเพลิง) 5199 038-975294 5126 

I-1 (ศูนยบ์ูรพา) 5455 - - 

I-4  5755, 5799 038-975779 5755, 5700 

ARO 1 (I-20) 2222, 2322 038-972094 2257 

ATF1 (I-17) 2222, 2322 038-972076 2552 

ARO 2 (RIL) 3333, 3045 038-973353 3333, 3045, 3352,  

REF 1190,1191 038-971208 1201, 1204, 1206 

BTF 5107, 5108 038-975155 5101, 5150, 5130 

PTTGC 11 6274, 6273, 6292 038-9762881 6274, 6273, 6292 

BPE 6868, 6870  038-976884 6934, 6972 

GCS  6868, 6870 (ผา่นศูนยส์ืÉอสาร BPE) 038-976601 6695, 6622 

GCG 7004, 7022 038-977003 7004, 7022 

PPCL 038-643807, 3807, Fax: 038-643809 038-643908 038-643885 

ECC S&E 7799, 7614, 7615 038-687677 7799, 7614, 7615 

กนอ. (EMCC) 038-683933, 081-7323485 033-047041-2  

นิคม RIL 038-937911, 081-7231679 038-915316 - 

นิคม WHA 038-683960, 038-687960, 089-0953603 038-017496 - 

สทร. 038-687810, 098-8452426 038-683176  

เทศบาล 038-685191, 038-608983 - - 

ปภ.จงัหวดั 038-694120, 038-684134 - - 

ปตท. (ศูนยส์ืÉอสาร) 

 

02-5373111,  02-5373222, 02-5373333,   

081-9353134,  3222, 3333, 3444, 35555 

02-5373498-9 - 

ปตท. (SSHE Duty) 089-9696835 - - 
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.3 กลุ่มการแจง้เหตุ 

กลุ่ม 
เกิดเหตุผิดปกติ 

หรือเหตุฉุกเฉินภายใน 

เกิดเหตุผิดปกติ หรือเหตุฉุกเฉิน
ภายนอกโรงงาน* 

Emergency Duty Team SMS SMS 

Plant ERT Group SMS SMS 

GMC (Group Management Committee) SMS SMS 

Q-SH-CM + Q-SH SMS SMS 

SC-CB, SC-SR, C-CG, F-CF SMS SMS 

VP1 Group SMS SMS 

Community (ชุมชนใกลโ้รงงาน) แจง้โดย CSR - 

ศูนยส์ืÉอสาร ปตท.  FAX - 

กนอ. EMCC, RIL, เหมราชฯ, สทร. FAX หรือโทรศพัท ์ - 

พนกังานในโรงงาน ประกาศ PA ประกาศ PA 

พนกังานทีÉอยู ่/ ไม่อยูใ่นสาํนกังาน Email โดย HR(3) Email โดย HR(3) 

สืÉอมวลชน Press Release,โดย SC-CB - 

Board of Director Press Release,โดย C-CG - 

Analyst Investor SET Press Release, โดย F-CF - 

Government Authorities Press Release, โดย SC-EX - 

หมายเหตุ 

1) SMSโดยใชข้อ้ความมาตรฐานทีÉกาํหนดไวส้าํหรับแต่ละเหตุการณ์ ส่งโดยพนกังานสืÉอสาร 

2) Press Release หมายถึง ขอ้ความสําหรับ press release ทีÉร่างโดย SC-CB Duty ซึÉ งไดร้ับการเห็นชอบโดย 

ED และอนุมตัิโดย CEO หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย 

3) ขอ้ความสําหรับเหตุทีÉเกิดภายในทีÉสืÉอถึงพนกังานผ่าน all mail boxes โดย HR ตอ้งไดร้ับความเห็นชอบ
จาก HOE หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย สาํหรับเหตุภายนอกทีÉมีผลกระทบอาจขอให้ SC-CB (Duty) ตรวจสอบ
ความเหมาะสมของขอ้ความก่อนการสืÉอสารออกไป 

4) กรณีเกิดเหตุผิดปกติหรือเหตุฉุกเฉินภายนอกโรงงานศูนยส์ืÉอสารของพืÊนทีÉ I-1 จะทาํหน้าทีÉตรวจสอบ
ขอ้มูลและส่ง SMS แจง้เหตุ 

5) VP1 Group ไดแ้ก่ VP กลุ่มทีÉหมุนเวียนการทาํหน้าทีÉ ED Duty และ VP ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการสนบัสนุนการ
ควบคุมเหตุฉุกเฉิน (SC-SR, SC-CB, H-OS, H-BP, PM-P1, PM-P2, SC-EX, H-GA) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 40 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.4 แบบรายงานเหตุฉุกเฉินกลุ่ม ปตท. 
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P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 41 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.5 แบบรายงานแจง้เหตุการณ์ผิดปกติ / เหตุฉุกเฉินเบืÊองตน้ของ กนอ. 

 

 

 
 

er

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 42 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.3 Emergency Duty Team และ Plant ERT 

6.3.1 Emergency Duty Team  

6.3.1.1 Emergency Duty Team ของ PTTGC ประกอบดว้ยตาํแหน่งต่าง ๆ ดงันีÊ  
1) ED Duty 

2) Operation Duty 

3) SHE Duty 

4) ER Duty   

5) Maintenance Duty 

6) Marines Duty (เฉพาะกลุ่ม Duty ของ Refinery) 

7) P-T Duty 

8) HR Duty 

9) Services Duty 

10) CSR Duty 

11) SC-CB Duty 
 

6.3.1.2 PTTGC กาํหนดใหม้ี Emergency Duty Team 3 กลุ่ม โดยกาํหนดพืÊนทีÉรับผิดชอบ
ดงันีÊ  

1) Emergency Duty Team 1 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC6(REF) , GC7(BTF) , GC4(ARO1) 

, GC5(ARO2) , GC8(I-17) , Inter connecting , GC1(RO) , GC13(บ่อ16) 

2) Emergency Duty Team Ś รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC2(OLE1, OLE4) , GC3(OLE2,BV) 

, GC11(OLE3) , GC2 (HDPE2) , GC12(HDPE1) , GCS , GC11(LDPE, LLDPE1, 

LLDPE2) 

3) Emergency Duty Team 3 รับผิดชอบพืÊนทีÉ  PPCL, GCO, GCP, GLYCOL (EO, 

EG, EA), GGC, GC9 (Lab Center)  

6.3.1.3 กําหนดให้  HR Duty, Services Duty, CSR Duty และ SC-CB Duty เป็นบุคคล
เดียวกนัทัÊง Emergency Duty Team กลุ่ม 1, 2 และ 3 โดยรับผิดชอบทุกพืÊนทีÉ 

6.3.1.4 การทาํหน้าทีÉ Emergency Duty Team มีกาํหนดรอบละ ř สัปดาห์ เริÉมตัÊงแต่วนั
ศุกร์เวลา 08:00 น. 

6.3.1.5 ให ้Q-SH-CM เป็นผูป้ระสานงานและดาํเนินการจดัทาํตาราง Duty Rota และแจง้
ใหผู้ท้ีÉจะตอ้งทาํหนา้ทีÉ Emergency Duty Team ทราบ  

Inte
rna

l Use O
nly

พาะกลุ่ม าะกลุ่ม DutyDuty ขอ

y

vices DutyDuty

CSRSR DutyDuty

11) SCSC-CBCB Du
nt33..11.22 PTTn

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle
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P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 43 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.3.1.6 สําหรับขอ้กาํหนดเงืÉอนไขการจดัเวรอาํนวยการของ ED และ Emergency Duty 

Team อยู่ในเอกสาร W-(Q-SH-CM)-085 ขอ้กาํหนดการจดัเวรอาํนวยการเหตุ
ฉุกเฉิน 

6.3.1.7 หนา้ทีÉความรับผิดชอบทัÉวไปของ Emergency Duty Team  

 ปฏิบตัิหนา้ทีÉตัÊงแต่เวลา 08.00 น. ของวนัศุกร์ ถึง   เวลา 08.00 น. ของวนัศุกร์ใน
สัปดาห์ต่อไป 

 สามารถเดินทางเขา้มายงัโรงงานไดภ้ายในเวลาไม่เกิน 1 ชัÉวโมง 

 ส่งมอบอุปกรณ์สืÉอสาร ไดแ้ก่ โทรศพัท์ วิทยุสืÉอสาร ยานพาหนะ (ถา้มี) รวมถึง
เอกสารแนะนาํแนวทางการปฏิบตัิตามรายการใหค้รบถว้น 

 ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินระดับ Ś, ś ให้ทาํหน้าทีÉตามทีÉกาํหนดในแผนการจัดการ
งานควบคุมภาวะฉุกเฉิน ยกเวน้ บางตาํแหน่งทีÉตอ้งเขา้มาตัÊงแต่ระดบัř ไดแ้ก่  ER 

Duty, SHE Duty และ  CSR Duty 

 สัÉงการ ประสานงาน หรือเข้าร่วมแก้ไขปัญหา และอาํนวยความสะดวกใน
กิจกรรมต่าง ๆ ของบริษทัฯ ทัÊงในวนัทาํการ วนัหยุด และ/หรือ นอกเวลาทาํการ
ในหนา้ทีÉความรับผิดชอบ 

 มีโทรศพัท ์ทีÉแจง้เบอร์ SMS อยู่กบัตวัตลอดเวลาพร้อมทัÊงตรวจสอบโทรศพัทใ์ห้
พร้อมใชต้ลอดเวลา 

 งดเวน้การดืÉมเครืÉองดืÉมทีÉมีแอลกอฮอลห์รือปริมาณแอลกอฮอลใ์นร่างกายไม่เกิน 

40 มิลลิกรัมเปอร์เซ็น ในระหวา่งสัปดาห์ทีÉทาํหนา้ทีÉตาม Emergency Duty Rota  

 แจง้กบั Q-SH-CM หรือศูนยส์ืÉอสารของพืÊนทีÉเมืÉอมีปัญหาในการติดต่อ สืÉอสาร
หรือตอ้งใชโ้ทรศพัทเ์ครืÉองอืÉนชัÉวคราว 

 กรณีมีการตกลงสลบัเปลีÉยนผูท้าํหนา้ทีÉ On Duty ให้แจง้ ED Duty, หน่วยงาน Q-

SH-CM และ Duty team ของสัปดาห์นัÊนทราบดว้ย 

 เมืÉอได้รับขอ้ความการทดสอบ  SMS ให้โทรศพัท์กลบัมาทีÉเบอร์โทรของศูนย์
สืÉอสารซึÉ งแจง้ไวใ้นขอ้ความ SMS  โดยศูนยส์ืÉอสารจะทดสอบ SMS เรียก Duty 

Team ทุกวนัศุกร์ เวลา 1930 น. 

 

 

6.3.2 Plant ERT (Plant Emergency Response Team) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 44 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Plant ERT ของโรงงานแต่ละโรงงาน / หน่วยการผลิตประกอบด้วยบุคคลต่าง ๆ 

ดงัต่อไปนีÊ  
1) VP ของโรงงาน 

2) DM Plant Operations  

3) DM Plant Asset Utilization 

4) DM Plant Technical  

5) Day Manager 

6) DM SHE ของพืÊนทีÉ (และกลุ่ม SHE ประจาํพืÊนทีÉ)  
7) ERS Supervisor ของพืÊนทีÉ (และกลุ่ม Q-SH-CM ประจาํพืÊนทีÉ) 
8) DM Maintenance ของพืÊนทีÉ 
9) DM HR Partner ของพืÊนทีÉ 
Plant ERT เป็นกลุ่มผูบ้ริหารการปฏิบตัิการและการสนบัสนุนของหน่วยการผลิตของ

โรงงาน  มีหน้าทีÉรับผิดชอบในการปฏิบตัิการและสนับสนุนการปฏิบัติของแต่ละโรงงาน
โดยตรง (ซึÉงอาจทาํหนา้ทีÉเป็น Emergency Duty Team ดว้ย)  

ในกรณีทีÉ Emergency Duty Teamไม่ได้เป็นผูร้ับผิดชอบการปฏิบัติการหรือไม่ได้มี
หนา้ทีÉสนบัสนุนการปฏิบตัิประจาํพืÊนทีÉของโรงงานทีÉเกิดโดยตรงหาก Plant ERT อยู่ในพืÊนทีÉ
หรืออยู่ในระยะทางทีÉสามารถเดินทางมาถึงไดใ้นระยะเวลาทีÉเหตุฉุกเฉินยงัคงดาํเนินอยู่ ให้
เดินทางมาทาํหน้าทีÉสนับสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินตามหน้าทีÉทีÉเกีÉยวขอ้งโดยรับหน้าทีÉต่อ
จาก Emergency Duty Team  

ในการจดักลุ่ม SMS เพืÉอการแจง้เหตุผิดปกติหรือเหตุฉุกเฉินของโรงงานผูบ้ริหารของ
โรงงานอาจกําหนดให้ศูนย์สืÉ อสารเพิÉมรายชืÉอของผู ้รับแจ้งข้อความ SMS ได้ตามความ
เหมาะสมของแต่ละพืÊนทีÉ 

 

6.3.3 แนวทางปฏิบตัิหนา้ทีÉของ Emergency Duty Team และ Plant ERT 

ให้ Emergency Duty Team และ  Plant ERT ปฏิบัติหน้าทีÉ เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินโดย
กาํหนดแนวทาง ดงันีÊ  

1)   Emergency Duty Team และ Plant ERT จะถูกเรียกเมืÉอมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3           

2)  Emergency Duty Team เป็นเวรพร้อมตลอด 24 ชัÉวโมง และตอ้งอยูใ่นระยะทีÉสามารถ
เดินทางมาถึงโรงงานไดภ้ายในไม่เกิน 1 ชัÉวโมง     
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 45 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3) เมืÉอถูกเรียกใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
 ให ้Emergency Duty Team ไปรายงานตวัทีÉ ECC ทนัที 

 ให้ Plant ERT ไปรายงานตวัทีÉ ECC เพืÉอรับหน้าทีÉต่อจาก Emergency Duty Team 

(หากมาได)้ 

 เมืÉอ Plant ERT มาถึง ECC ให้ Emergency Duty Team สายงานดา้นเทคนิค ทีÉไม่ใช่
เจา้ของพืÊนทีÉส่งมอบหนา้ทีÉใหก้บั Plant ERT และใหอ้ยูช่่วยเหลือ Plant ERT จนกวา่
สถานการณ์ภาวะฉุกเฉินจะคลีÉคลาย  
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จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 46 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.4 แนวทางปฏิบตัิของ Emergency Support Teams  

Emergency Support Teams หมายถึงทีมสนับสนุนอืÉนๆ นอกเหนือจาก Plant ERT และ 

Emergency Duty Team ทีÉไดร้ับติดต่อขอให้เขา้มาช่วยสนับสนุนหรือช่วยเหลือการระงบั
เหตุฉุกเฉิน 

6.4.1 ขอ้แนะนาํการปฏิบตัิทัÉวไปสาํหรับ Emergency Support Team เมืÉอไดร้ับการเรียก  

 เดินทางมารายงานตวัทีÉ ECC ของโรงงานทีÉเกิดเหตุเโดยเตรียม PPE มาดว้ย 

 รายงานตวัและบนัทึกชืÉอกบั Emergency Response Team ทีÉเกีÉยวขอ้งทีÉ ECC 

 เตรียมพร้อมอยู่ทีÉสถานีดับเพลิงของโรงงานทีÉเกิดเหตุ / หรือสถานทีÉอืÉนตามทีÉได้รับ
แจง้ 

 เตรียมสนับสนุนการปฏิบัติการ การระงับเหตุ หรืองานสนับสนุนอืÉนตามทีÉได้รับ
มอบหมาย 

 จดัให้มีผูบ้นัทึกกิจกรรมและการมอบหมายงานของทีมทีÉมีหน้าทีÉเกีÉยวขอ้ง และความ
คืบหนา้ของการปฏิบตัิ 

 จดัเตรียมยานพาหนะพร้อมสาํหรับการสนบัสนุนทีมระงบัเหตุ 
 

6.4.2 กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 3 หรือมีเหตุฉุกเฉินต่อเนืÉองให้พิจารณาความจาํเป็นทีÉอาจตอ้ง
ปฏิบตัิเพิÉมเติม ดงันีÊ  

 ประสานงานเตรียมกาํลงัพลสําหรับการเสริมกาํลงัและการสับเปลีÉยนทีมปฏิบัติการ
และทีมสนบัสนุนทีÉตอ้งปฏิบตัิงานต่อเนืÉอง  

 กรณีสถานการณ์ยดืเยืÊอใหเ้ตรียมจดักาํลงัเป็น 2 ชุด (2กะ) พร้อมปฏิบตัิการ 

 ให้ความช่วยเหลือในการเตรียมสนับสนุนอุปกรณ์ดับเพลิง โฟม  PPE เครืÉองมือกล 

หรืออุปกรณ์การระงบัเหตุอืÉนๆ ทีÉจาํเป็นเพิÉมเติม 

 เตรียมสนบัสนุนการระงบัเหตุฉุกเฉินตามบทบาทหนา้ทีÉทีÉเป็นงานประจาํ เช่น เปิดคลงั
พัสดุ  Workshop,  งานบริการด้านสํานักงาน  ยานพาหนะ อาหาร นํÊ า/เครืÉ องดืÉม  

จดัเตรียมอุปกรณ์ ICT, อุปกรณ์สืÉอสาร, การจดัพนกังานรับโทรศพัทร์ับเรืÉอง/สอบถาม
ขอ้มูล 

 ประสานใหพ้นกังานในหน่วยงานเตรียมการสนบัสนุนเมืÉอไดร้ับการร้องขอจาก ECC 

 จดัเตรียมทีมสนบัสนุนตามทีÉไดร้ับการร้องขอจาก ECC  

  

6.5 การประสานงานทาํหนา้ทีÉ MC 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 47 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 2 หรือ 3 ให ้ER Duty ทาํหนา้ทีÉ MC1 จนกวา่ DM SHE ของพืÊนทีÉ
จะมารับหน้าทีÉ MC1   และให้ติดต่อเรียก Q-SH-CM  Group ของพืÊนทีÉมาสนับสนุนการ
ระงับเหตุ โดยให้มาช่วยทาํหน้าทีÉ MC (MC1, MC2, MC3) ทาํหน้าทีÉประสานงานการ
ช่วยเหลือภายในกลุ่ม PTTGC, กลุ่ม EMAG และหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการป้องกันและ
ระงบัเหตุภาครัฐและเอกชนและทาํหนา้ทีÉ Staging Officer, ER Advisor หรือประกอบกาํลงั
กบัทีมระงบัเหตุ  โดยใหแ้บ่งหนา้ทีÉดงันีÊ  

 ให้  DM SHE ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ ทาํหน้าทีÉ MC-1  เป็นเลขาศูนย ์และ ER Advisor ทีÉ 
ECC ใหค้าํแนะนาํกบั ED, ECC ในการกาํหนดวตัถุประสงค ์และกลยทุธ์การระงบัเหตุ  
ช่วยเหลือในการวางแผน/ปรับแผน และประสานงานสนบัสนุนการระงบัเหตุ   

 ให้ ERS Supervisor ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ ทาํหน้าทีÉ MC-2  เป็นผูป้ระสานงานกบัหน่วย
ระงบัเหตุฉุกเฉินจากภายนอกทีÉจุดทางเขา้ของโรงงาน (Contact Point)   

 ให ้ERS Chief ของพืÊนทีÉเกิดเหตุทาํหนา้ทีÉ MC3  เป็นผูใ้หค้าํแนะดา้นการระงบัเหตุ OC 

การใช้อุปกรณ์ระงับเหตุ และเป็น  Staging Officer  ช่วยเหลือ OC ในการจัดการ
ทรัพยากร ณ ทีÉเกิดเหตุ  

DM SHE ของพืÊนทีÉอืÉนและ กลุ่ม Q-SH-CM ทีÉได้รับการเรียกให้เข้ามาสนับสนุน
เพิÉมเติม ให้ MC (MC1, MC2 และ MC3) ประสานงานกนัและมอบหมายภารกิจต่าง ๆ 

ตามความเหมาะสมของสถานการณ์และแผนปฏิบตัิทีÉกาํหนด โดยอาจกาํหนดให้ทาํ
หนา้ทีÉ ดงันีÊ   

 ใหจ้ดัทีมทาํหนา้ทีÉทีÉเกีÉยวกบั SHE หรือหนา้ทีÉอืÉน ๆ ตามทีÉไดร้ับมอบหมาย  

 ใหท้าํหนา้ทีÉอยูใ่น FIT Teams/ประสานงานกบัทีมระงบัเหตุ /สนบัสนุนการควบคุมทีม
ดบัเพลิง / ควบคุมการ operate รถดบัเพลิง ตามแผนปฏิบตัิทีÉกาํหนด 

 ให้ทาํหน้าทีÉประสานงานการปิดกัÊนพืÊนทีÉและควบคุมการจราจรตามแผนทีÉกาํหนด /

และประสานงานกบัเจา้หนา้ทีÉตาํรวจจราจร 

 ประสานงานกบัหน่วยงานหน่วยงานภายในหรือภายนอกเพืÉอปฏิบตัิภารกิจดา้นการ
ระงบัเหตุทีÉกาํหนดตามแผน 

 ประสานงานเรืÉองการจดัหาและจดัการทรัพยากรระงบัเหตุฯ  

 หนา้ทีÉอืÉน ๆ ตามทีÉไดร้ับมอบหมาย 

6.6 การทาํหนา้ทีÉ SHE Coordinator 

, ER AR 

าทที MCC--11 เป็นเลเป็นOนการกาํหนดวตัถุปรกาํหนดวตั
แผนน และประสานละปร

พพนนทีÉเกิิดดเเหหตตุ ทาํ
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จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 48 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ให้ SHE Engineers /Senior Engineers ปฏิบัติหน้าทีÉ เป็น  SHE Coordinator ใน  Plant ERT  

และ Duty Team ตามตาราง Duty Rota ซึÉ งจะมีผูท้าํหน้าทีÉอยู่ใน Duty Team พร้อมกนั 3 คน  

มีหนา้ทีÉดงันีÊ  

 ใหข้อ้มูลและคาํแนะนาํกบั ECC ดา้น SHE    

 สืÉอสารกบั ปตท. (PTT SSHE Duty)  

 ตรวจวดัและประเมินผลกระทบด้านสิÉงแวดล้อม โดยพิจารณาการใช้เครืÉ อง Photo 

Ionization Detector (PID) และ TO-15 Canister และเก็บตวัอยา่งนาํไปวิเคราะห์ต่อไป 

 แจง้หน่วยงานภายนอกและโรงงานขา้งเคียงทีÉอาจไดร้ับผลกระทบ  

 ประเมินและให้คาํแนะการควบคุมอนัตรายดา้นความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้มในการ
ปฏิบตัิการและการระงบัเหตุ  

 ดูแลตรวจสอบใหค้าํแนะนาํเรืÉองการใชแ้ละเบิก-จ่าย  PPE 

 ช่วยเหลือในการจัดการผู ้บาดเจ็บทีÉ จุด Triage การคัดกรองและการทําทะเบียน
ผูบ้าดเจ็บก่อนการส่งต่อและแจง้ขอ้มูลผูบ้าดเจ็บให ้ECC (HR Co.) ทราบ        

 ทาํหนา้ทีÉ บนัทึกเหตุการณ์ลงในแบบฟอร์มทีÉกาํหนดและพร้อมแสดงขึÊนจอ  

 แจง้รายงาน /หรือขออนุญาตหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้งตามกฏหมาย 
 

หมายเหตุ   เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และระดบั 3 ใหศู้นยส์ืÉอสารส่ง SMS เรียก SHE On Duty 

ทัÊง 3 คน และให ้SHE On Duty  ของพืÊนทีÉโทรศพัทเ์รียก SHE ทีÉเป็นเวร On Duty ทัÊง 3 คน ให้
มาช่วยกนัทาํหนา้ทีÉทัÊงกรณีเหตุการณ์จริงและการฝึกซอ้มฯ โดยให ้ SHE On duty เขา้ปฏิบตัิ
หนา้ทีÉก่อนจนกวา่ SHE พืÊนทีÉ (Plant ERT) จะเขา้มารับหนา้ทีÉ    
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 49 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.7 การสนบัสนุนระหวา่งโรงงานภายใน PTTGC 

กรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติและฉุกเฉินตัÊงแต่ระดบั 1 ขึÊนไป  EM สามารถแจง้ศูนยส์ืÉอสารเรียกขอ
การสนบัสนุนจาก ECC S&E และขอการสนบัสนุนระหว่างโรงงานโดยขอกาํลงัจากหน่วยงาน  

Q-SH-CM  จากโรงงานอืÉนใน PTTGC ทีÉไม่ได้เกิดเหตุ (พนักงานกะของ Q-SH- CM ซึÉ งเป็น 

Plant Buddy )โดยให้พิจารณาถึงกาํลงัพล รถดบัเพลิงและ อุปกรณ์ทีÉตอ้งการการสนบัสนุนและ
ลกัษณะประเภทของโรงงาน         

การจบักลุ่มใหก้ารสนบัสนุนช่วยเหลือกนัระหวา่งโรงงานช่วงแรกเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 1 

และ Ś รวมทัÊงเหตุการณ์ผิดปกติ กาํหนดไวเ้ป็นแนวทางตามตารางดงันีÊ  

สถานีดบัเพลิงหลกั 

Q-SH-CM FIT Team 

Buddy Plant 

ทีÉให้การสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

Group 1: East FF Support Team 

Resources: 

- GC2 ERS Chief (Shift) 

- GC2 Fire man 6 persons (Shift, ERO) 

- Fire Trucks from GC2, GC3, GC4, GC5, GC6 

GC1 RO, GC13 (บ่อ16/Innovation), New Facility, 

GC2 (OLE1, OLE4, HD2, UT), GC3 OLE2, BV, GC4 

ARO1, GC5 ARO2, ATF2, GC6 REF/SPM/E-Jetty, 

GC8 (ATF1), Inter-Connecting Pipeline, GC12 HD1 

Group 2: West FF Support Team (GC11) 

Resources: 

- GC11 ERS Chief (Shift) 

- GC11 Fire man 6 persons (Shift, ERO) 

- GC11 Fire Truck 

GC11 (OLE3, LD, LL1, LL2)/GC14(LL -MN), GC7 

BTF/W-Jetty, SWRO, Glycol, GGC, GCO, GCP, Lab 

Center, Vencorex*, Phenol, GCS 

Group 3: Emergency & Security Team 

Resources: 

- GC1 ERS Chief (Shift) 

- ERS Technician (Shift, NPC S&E) 

Security All Areas,  

Emergency Support for ARO2/ATF2 

ECC S&E ทุกโรงงาน 

หมายเหตุ  
1. กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินกาํหนดให้สถานีดบัเพลิงหลกั นาํทีมเขา้สนบัสนุน Buddy Plant ตามตารางตัÊงแตเ่หตุระดบั 1  

2. กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3 สามารถเรียกขอการสนบัสนุนไดจ้ากทุกโรงงาน 

3. สาํหรับ Fire man I4 เป็นกาํลงัพลสาํรองคอยสนบัสนุนเพิÉมเติม (ถา้จาํเป็น)  
4. (*)   Vencorex สนบัสนุนโดยการส่ง SMS และให้คาํปรึกษา 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 50 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.8 การฟืÊ นฟูและการบรรเทาทุกข ์ 

เพืÉอใหม้ีแนวทางในการดาํเนินการฟืÊ นฟูและการบรรเทาทุกข ์ใหร้อง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ดัการ
ใหญ่สายงานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัโรงงานทีÉเกิดเหตุฉุกเฉิน พิจารณาดาํเนินการในประเด็นทีÉเกีÉยวขอ้ง
กบัการฟืÊ นฟูและการบรรเทาทุกข ์ดงันีÊ  

 บ่งชีÊประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวกบัการฟืÊ นฟูและการบรรเทาทุกข ์และแต่งตัÊงคณะทาํงาน 

 กาํหนดนโยบายในการดาํเนินการใหก้บัคณะทาํงานในแต่ละเรืÉอง 

 ใหค้ณะทาํงานจดัทาํแผนฟืÊ นฟู  แผนงาน และดาํเนินการตามแผนทีÉกาํหนด 

 กาํกบัดูแลหรือมอบหมายให้มีผูก้าํกบัและติดตามการดาํเนินงานเพืÉอใหเ้ป็นไปตามแผน 

     ประเด็นปัญหาและการแต่งตัÊงคณะทาํงาน 

     ให้พิจารณาประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวขอ้งและแต่งตัÊงคณะทาํงานตามแนวทาง ดงันีÊ  
 

 
ประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวขอ้งและการฟืÊ นฟู 

การแต่งตัÊงคณะทาํงานในการฟืÊ นฟูและบรรเทาทุกข ์

หวัหนา้คณะทาํงาน  คณะทาํงาน 

1. สภาพความเสียหายของเครืÉองจกัรอุปกรณ์ 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

2. 
 

ผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

3. 
 

ผลกระทบดา้นจิตใจของพนกังาน 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

4. 
 

ผลกระทบดา้นจิตใจของชมชุนและภายนอก 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

5. 
 

ปัญหาดา้นการจดัหาผลิตภณัฑใ์ห้ลูกคา้ 
 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

6. 
 

การช่วยเหลือสงเคราะหผ์ูป้ระสบภยั 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

7. 
 

กฏหมาย ประกนัภยั และการเงิน 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

8. 
 

การสืÉอสารภาพลกัษณ์องคก์ร 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

9. 

 

ประเด็นปัญหาอืÉน ๆ แลว้แต่กรณี 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

6.9 แนวปฏิบตัิสาํหรับการเตรียมรับสถานการณ์นํÊาเอ่อลน้พืÊนทีÉโรงงานในฤดูนํÊาหลาก  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 51 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.7.1 มาตรป้องกนัและเฝ้าระวงันํÊาเอ่อลน้พืÊนทีÉโรงงานในฤดูนํÊาหลาก  
ให้หน่วยงาน Q-SH-CM ตรวจสอบคลองบางเบิดและคลองชากหมากในช่วงฤดูแลง้
ของทุกปีหากพบสิÉงกีดขวางทางนํÊาไหลใหท้าํเรืÉองแจง้สํานกังานนิคมอุตสาหกรรมมาบ
ตาพุดดาํเนินการแกไ้ขและให้หน่วยงาน Q-SH-CM มีหนา้ทีÉเฝ้าระวงัสถานการณ์นํÊ าใน
ฤดูนํÊาหลากโดยดาํเนินการดงันีÊ  

 ตรวจสอบและเฝ้าระวงัระดบันํÊาคลองชากหมากเมืÉอมีฝนตกหนกั โดย Central Security 

 ตรวจสอบบ่อเก็บนํÊ าและทางระบายนํÊ าของโรงงานเมืÉอมีฝนตกหนัก โดย Q-SH-CM 

Plant 

 บริหารจดัการนํÊาในระบบ POC ใหเ้ป็นไปตามการออกแบบของ Plant 
  

6.7.2 การเตรียมรับสถานการณ์นํÊาเอ่อลน้พืÊนทีÉโรงงานของ Q-SH-CM  

 ใหทุ้กพืÊนทีÉเตรียมอุปกรณ์ทีÉตอ้งใชใ้นการแกไ้ขสถานการณ์ เช่น Pump, กระสอบทราย  

 ให้ทุกพืÊนทีÉจัดทาํ Pre-Incident Plan หรือแผนเตรียมรับสถานการณ์นํÊ าเอ่อลน้พืÊนทีÉ
โรงงาน รวมถึงภยัธรรมชาติอืÉนทีÉมีความมีความเสีÉยง และทาํการฝึกซอ้ม 

6.7.3 การแกไ้ขสถานการณ์ (ตาม Work Flow) 

 กรณีนํÊาเอ่อลน้เขา้ Plant ให ้EM  (Shift Manger) พิจารณาประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2 

หาก Operation มีกาํลงัไม่เพียงพอในการแกไ้ขสถานการณ์ และตอ้งการทัÊงกาํลงัคน 

อุปกรณ์ และเงินสดในการแกไ้ขสถานการณ์ โดย Emergency Duty Team และ Plant  
ERT เขา้ปฏิบตัิหนา้ทีÉสนบัสนุน 

 กรณีนํÊาเอ่อลน้กระทบเฉพาะ Admin Area แต่ไม่กระทบ Plant ให ้Q-SH ดาํเนินการ 

6.7.4 ความตอ้งการทรัพยากรสนบัสนุน 

 บุคลากรในหน่วยงาน Q-SH และจิตอาสา 
 อุปกรณ์  ไดแ้ก่ เครืÉองสูบนํÊา ท่อสูบนํÊา และท่อส่งนํÊา เป็นตน้ 

 หากประกาศหากประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 1 ใหใ้ชเ้งินสนบัสนุนของ Plant  

 กรณีตอ้งการทรัพยากรสนบัสนุนเพิÉมเติมจากบริษทัในกลุ่ม PTTGC และ/หรือตอ้งการ
ใชเ้งินสดฉุกเฉินให ้Plant ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2  

6.7.5 ศูนยต์อบโตภ้ยัพิบตัิธรรมชาติ   
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 52 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 ใช ้ECC ของ PTTGC Group ทีÉไม่ไดร้ับผลกระทบ  

 ปฏิบตัิตามขัÊนตอนทีÉกาํหนดไว ้ 
 

6.7.6 Work Flow (ตวัอยา่ง กรณีนํÊาเอ่อลน้) 

 

 
 

ern

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 53 จาก ŝś  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

หมายเหตุ  สามารถนาํ Work Flow ประยกุตใ์ชก้บัภยัพิบตัิธรรมชาติอืÉน ๆ เมืÉอโรงงานไดร้ับผลกระทบ 

6.10 รายการอุปกรณ์ประจาํศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (Emergency Command Center, ECC) 
 

ทีÉ รายการ หมายเหตุ 

1 วิทยสุืÉอสาร UHF* (Trunk Radio), VHF* * 

2 โทรศพัท ์  

3 โทรสาร   

4 หมายเลขโทรศพัท ์ฉุกเฉิน หน่วยงานภาครัฐและกลุ่มช่วยเหลือกรณีฉุกเฉิน  

5 ระบบเครือข่าย Internet  

6 Desk Top Computer หรือ Note Book สาํหรับส่ง SMS * 

7 Printer * 

8 LCD Projector & Screen  

9 VDO Conference  

10 โทรทศัน์ หรือสืÉออยา่งอืÉน สาํหรับเฝ้าดูติดตามสถานการณ์การรายงานข่าวของสืÉอมวลชน  

11 ระบบบนัทึกเสียงโทรศพัท ์และเสียงภายในศูนย ์  

12 บอร์ดบนัทึกสถานการณ์   

13 บอร์ดบนัทึกการรายงานตวัของ  Emergency Duty Teams   

14 นาฬิกา  

15 รายการอุปกรณ์หลกัสาํหรับระงบัเหตุฉุกเฉินของโรงงาน  บริษทัในเครือฯ  และ EMAG  

16 รายชืÉอพนกังานทีÉประจาํอยูใ่นพืÊนทีÉ (Staff List)  

17 เอกสารขอ้มูลความปลอดภขัองสารเคมี (Safety Data Sheet, SDS)  

18 Pre Incident Plan  

19 แบบแปลนแผนผงันิคมอุตสาหกรรมและชุมชนใกลเ้คียง    

20 แผนผงัโรงงานทีÉแสดงตาํแหน่งอุปกรณ์ดบัเพลิง ประตเูขา้-ออกหลกัและประฉุกเฉิน  

21 Process Schematics / P&ID Drawing  

22 CCTV monitors  * 

23 การเชืÉอมโยงสัญญาณ Fire Alarm และ CCTV ไปยงั ECC S&E, ENCO, และ EMCC * 
 

หมายเหตุ   

* ECC บางศูนยท์ีÉใชศู้นยส์ืÉอสารแยกกบั ECC หรือใชศู้นยส์ืÉอสารร่วมกบัโรงงานอืÉนอาจไม่ตอ้งมีอุปกรณ์รายการนัÊนก็ 
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นโยบายคุณภาพและสิ่งแวดลอม 

 

 บริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด เปนบริษัทที่ดําเนินธุรกิจในการจัดการกากของเสียอุตสาหกรรมจาก
แหลงกําเนิดกากอุตสาหกรรมตามโรงงานตาง ๆ ไปยังแหลงกําจัดทําลายที่ถูกตองตามกฎหมาย บริษัทฯ มีความ
มุงมั่นในการดําเนินธุรกิจดวยระบบ คุณภาพและ การจัดการสิ่งแวดลอมที่มีมาตรฐาน    เพื่อตอบสนองตอความ
คาดหวังของลูกคาทั้งในดานคุณภาพการทํางานและการปองกันผลกระทบตอสิ่งแวดลอมในขอบเขตของการ
ดําเนินงานของบริษัท    เพื่อประโยชนของลูกคา สังคม และองคกร โดยยึดแนวทางดังนี้ 

 

1. จัดทําระบบคุณภาพและการจัดการสิ่งแวดลอมที่มีมาตรฐานอันจะสรางความมั่นใจแกลูกคา  

2. สรางจิตสํานึกดาน คุณภาพและสิ่งแวดลอมของพนักงาน และผูรับเหมา ใหมีการทํางานที่ สอดคลอง
กับขอตกลงกับลูกคา  ขอกําหนดกฎหมายและขอกําหนดตาง ๆ ที่เกี่ยวของเพื่อใหเกิดความพึงพอใจสูงสุด    

3. บริษัทฯ จะปองกันผลกระทบตอสิ่งแวดลอมดวยระบบที่มีมาตรฐานภายใตกฎหมาย และขอกําหนด
ตาง ๆ ที่เกี่ยวของเพื่อภาพพจนและประโยชนอันเกิดแกองคกร 

4. มุงมั่นการบริหารจัดการดวยระบบ ISO 9001 และ ISO 14001 โดยจัดทําเปนวัตถุประสงคและ
เปาหมายรองรับ เพื่อใหมีปรับปรุงและพัฒนาอยางตอเนื่อง 

 

 นโยบายนี้ไดบันทึกไวในคูมือ คุณภาพและสิ่งแวดลอม โดยมีการนําไปปฏิบัติอยางจริงจัง และสม่ําเสมอ
ตลอด ถึงทําความเขาใจกับพนักงานและผูรับเหมาทุกคน และเปดเผยตอสถานะชนทั่วไป 
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รายละเอียดเกี่ยวกับรถขนสงกากอุตสาหกรรม 
 

1. พนักงานขับรถขนสงกากอุตสาหกรรมตองมีใบอนุญาตขับขี่ประเภทที่ 4 และบัตรประจําตัวประชาชนติดตัวไว
ตลอดเวลาที่ปฏิบัติงาน 

2. ในกรณีรับกากอุตสาหกรรมจากลูกคาหลายราย การจัดวางกากอุตสาหกรรมบนรถขนสงตองวางแยกตามบริษัท
ลูกคาแตละราย และแยกกากอุตสาหกรรมที่อาจทําปฏิกิริยากันออกจากกัน เชน กากอุตสาหกรรมประเภทกรม
เขมขน ดางเขมขนกากอุตสาหกรรมที่ไวตอการทําปฏิกิริยา (ประเภทสารออกซิไดซ) และกากอุตสาหกรรมไวไฟ 
โดยสังเกตจากฉลากที่ติดบนภาชนะบรรจุกากอุตสาหกรรม 

3. จัดวางภาชนะบรรจุกากอุตสาหกรรมในแนวตั้ง ใหฝาปดอยูดานบน เพื่อปองกันการหกรั่วไหล 

4. รถขนสงกากอุตสาหกรรม (ของเหลว) ถังบรรจุของเหลวตองมีวาลวนิรภัย (Safety Valve) และทอระบายอากาศ 

5. ภายในรถขนสงกากอุตสาหกรรมตองมีอุปกรณเตรียมพรอม เพื่อตอบสนองตอสถานการณฉุกเฉิน ดังนี้ 

 1) รายการหมายเลขโทรศัพทสําหรับกรณีฉุกเฉิน (1 เลม) 
2) ภาชนะสํารองสําหรับบรรจุกากอุตสาหกรรมในกรณีที่ภาชนะบรรจกุากอุตสาหกรรมรั่ว / แตก เชน 

ถุงพลาสติก (1 ใบ) 
 3) ถังดับเพลิง (จํานวน 1 ใบ) 
 4) ชุดอุปกรณควบคุมการรั่วไหลของสารเคมี ซึ่งประกอบดวย 

 

 แวนตานิรภัย (1 อัน) 
 ถุงมือยางชนิดปองกันสารเคมี (1 คู) 
 รองเทานิรภัย (1 คู) 
 กรวยยาง (1 อัน) 
 วัสดุดูดซับ (1 ผืน) 
 ขี้เลื่อย / ทราย (1 ถุง) 
 พลั่ว (1 ดาม) 
 ไฟฉายา (1 กระบอก) 

 หนากากกรองไอระเหยสารเคมี และไสกรอง (1 ชุด) 
 ไมกวาด (1 ดาม) 
 ปูนขาวสําหรับกากอุตสาหกรรมที่เปนกรด (1 ถุง) 
 น้ําสะอาดสําหรับลาง (1 แกลลอน) 
 ชุดปฐมพยาบาล (1 ชุด) 
 ถังสํารอง (1 ใบ) 
 ถุงบรรจุขยะที่เกิดจากการระงับเหตุการณ (2 ใบ) 

 
 

 

 



 
 

 

TARF  Company Limited 

636/5 Soi Ramkhamhaeng 39 (Thepleela 1), Pracha Uthit Rd. , Wangthonglang, Wangthonglong, Bangkok 10310  

Tel. 0-2935-6848, 0-2530-9082-3 Fax : 0-2935-6849 

 

การตรวจสภาพรถ พนักงานขับรถ และเอกสารกอนการปฏิบัติงาน 

 

1. การจัดเตรียมเอกสารประกอบการขนสง 

 เจาหนาที่บริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด จัดเตรียมเอกสารที่ใชประกอบการขนสงใหกับตัวแทนผูรับเหมาขนสงดังนี้ 

 ใบสั่งงาน 

 ใบตรวจสอบสภาพรถขนสง และพนักงานขับรถ 

 

 ตัวแทนผูรับเหมาขนสงตรวจสอบรายละเอียดของเอกสาร หากมีขอสงสัย/ไมแนใจ ใหสอบถามเจาหนาที่ของ 
บริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด ทันที 
 

2. การตรวจสอบสภาพรถและสภาพพนักงานขับรถ 

 กอนดําเนินการขนสงกากอุตสาหกรรม ใหตัวแทนผูรับเหมาขนสงทําการตรวจสอบสภาพรถและพนักงาน
ขับรถที่จะทําการขนสงกากอุตสาหกรรม ตามรายละเอียดในใบตรวจสภาพรถและพนักงานขับรถพรอม
ลายเซ็นชื่อกํากับในชองผูตรวจสอบ (โดยตัวแทนผูรับเหมาขนสง) ทุกครั้ง 

 พนักงานขับรถนําใบตรวจสภาพรถและพนักงานขับรถ สงมอบใหกับเจาหนาที่ บริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด         
ที่อยูหนางาน ณ สถานที่กําจัดกากอุตสาหกรรม เพื่อลงลายมือชื่อในใบตรวจสภาพรถทุกครั้ง 

 เจาหนาที่บริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด ที่อยูหนางาน ณ สถานที่กําจัดกากอุตสาหกรรม ทําการเก็บรวบรวม           
ใบตรวจสภาพรถและพนักงานขับรถ สงกลับมายังบริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด สัปดาหละ 1 ครั้ง 
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การควบคุมการปฏิบัติงานในสถานที่รับกากอุตสาหกรรม (ตนทาง) 
 
1. การยืนยันกําหนดการรับกากอุตสาหกรรม 

 เจาหนาที่บริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด โทรยืนยันการขนสงกากอุตสาหกรรมลวงหนากับลูกคากอนที่
ผูรับเหมาจะเดินทางไปถึงสถานที่กําจัดกากอุตสาหกรรมทุกครั้ง 
 

2. การตรวจสอบความถูกตองของเอกสาร 

 พนักงานขับรถขนกากอุตสาหกรรมทําความเขาใจกับรายละเอียดตาง ๆ ที่ไดรับแจง  เพื่อปองกันความ
ผิดพลาดในการรับกากอุตสาหกรรม 

 
3. การรับกากอุตสาหกรรม 

 พนักงานขับรถขนกากอุตสาหกรรมทําการติดตอกับเจาหนาที่ของบริษัทลูกคาตามที่ไดรับแจง เพื่อ
ยืนยันสถานที่ที่จะรับกากอุตสาหกรรม รวมทั้งประเภทและปริมาณที่ทําการขนสง 

 พนักงานขับรถขนกากอุตสาหกรรม ทําการตรวจสอบกากอุตสาหกรรมและภาชนะบรรจุวาถูกตอง
ตามที่ไดรับแจงหรือไม หากไมถูกตองใหติดตอกลับฝายการตลาดของบริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด ทันที  

 ในกรณีที่ลูกคาบรรจุของเสียใสภาชนะไมเรียบรอย เชน รั่ว ฝาปดไมสนิท ถังผุ ถังบวม หรือมีการแกไข
ชื่อของกากอุตสาหกรรมในใบกํากับการขนสง (Manifest) หามนําของขึ้นรถโดยเด็ดขาด ในกรณีนี้ให
พนักงานขับรถโทรแจงกลับมาที่ Site Coordinator เพื่อทําการประสานงานและดําเนินการตอไป 

 การบรรจุ หรือขนยายตองเกิดขึ้นในพื้นที่ที่โรงงานนั้น ๆ กําหนดไวเทานั้น  

 พนักงานขับรถขนกากอุตสาหกรรม รับใบกํากับการขนสงจากเจาหนาที่ของบริษัทลูกคา พรอมลง
ลายมือชื่อในชองที่ระบุไวใหถูกตองแลวแยกสวนที่กําหนดใหลูกคาเก็บเปนหลักฐาน  

 
4. ระหวางการเดินทาง 

 ในระหวางการเดินทางใหพนักงานขับรถขนกากอุตสาหกรรมจะตองปฏิบัติตามกฎหมายที่เกี่ยวของกับ
พระราชบัญญัติการขนสงทางบกและกฏหมายตางๆที่เกี่ยวของโดยเครงครัด 

 พนักงานขับรถขนกากอุตสาหกรรมจะตองเดินทางในเสนทางที่กําหนดไวในแผนที่ โดยหลีกเลี่ยง
เสนทางที่การจราจรคับคั่ง และหากมีความจําเปนตองจอดพักระหวางทางใหหลีกเลี่ยงบริเวณชุมชน  
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การควบคุมการปฏิบัติงานในสถานที่กําจัดกากอุตสาหกรรม (ปลายทาง)  
1. การติดตอประสานงานกับเจาหนาที่ ณ สถานที่กําจัดกากอุตสาหกรรม 

 เมื่อไดรับอนุญาตใหนํารถขนกากอุตสาหกรรมเขาไปยังจุดรับกากฯ พนักงานขับรถกากอุตสาหกรรม
ตองนํารถไปชั่งน้ําหนัก (ชั่งหนัก) หรือตรวจนับจํานวนถัง ณ จุดที่สถานที่กําจัดอุตสาหกรรมกําหนด
กอนที่จะนํารถไปถายที่จุดรับกากอุตสาหกรรม 

 พนักงานขับรถขนกากอุตสาหกรรม จะตองรอการอนุญาตจากเจาหนาที่ของสถานที่กําจัดกาก
อุตสาหกรรมใหนํากากอุตสาหกรรมเขาไปยังจุดรับกากอุตสาหกรรมหรือถายกากอุตสาหกรรมไปยังรถ
ขนกาก ซึ่งในระหวางการรอถาตองจอดรถทิ้งไวกลางแจง ผูรับเหมาตองใชผาใบคลุมที่อยูในสภาพดี 
คลุมปดกากอุตสาหกรรมใหมิดชิด 

2. การตรวจเช็คความถูกตองของกากอุตสาหกรรม 

 เมื่อไดรับอนุญาตใหนํารถขนกากอุตสาหกรรมเขาไปยังจุดรับกากฯ พนักงานขับรถกากอุตสาหกรรม
ตองนํารถไปชั่งน้ําหนัก (ชั่งหนัก) หรือตรวจนับจํานวนถัง ณ จุดที่สถานที่กําจัดอุตสาหกรรมกําหนด
กอนที่จะนํารถไปถายที่จุดรับกากอุตสาหกรรม 

 เจาหนาที่ประสานงานหนางานบริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด ทําการจดบันทึกรายละเอียดของ รหัสกาก
อุตสาหกรรม วัน เวลา เลขทะเบียนรถ ชื่อพนักงานขับรถ ลงในใบกํากับการขนสงกากอุตสาหกรรม 

3. การขนถายกากอุตสาหกรรม ณ จุดรับกากอุตสาหกรรม 
 เมื่อทําการชั่งน้ําหนักหรือตรวจนับจํานวนถัง ณ จุดที่สถานที่กําจัดกากอุตสาหกรรมเรียบรอยแลว ให
พนักงานขับรถขนกากอุตสาหกรรมนํารถไปยังจุดรับกากอุตสาหกรรมแตละแหงโดยขอพึ่งปฏิบัติ ดังนี้ 

1. หลีกเลี่ยงและปองกันมิใหกากอุตสาหกรรมหกลงสูพื้นดิน 

2. หลีกเลี่ยงและปองกันมิใหกากอุตสาหกรรมปนเปอนลงในรางระบายน้ําหรือแหลงน้ําที่อยู
ในบริเวณใกลเคียง 

3. หลีกเลี่ยงและปองกันการเกิดฝุนแพรกระจายเปนบริเวณกวาง 
 หลังจากถายกากอุตสาหกรรมจากรถลงสูจุดรับกากอุตสาหกรรมเรียบรอยแลว พนักงานขับรถขนกาก
อุตสาหกรรมตองตรวจสอบและทําความสะอาดพื้นที่ใหคงสภาพเดิม และนํารถไปชั่งน้ําหนัก (ชั่งเบา) 
ณ จุดที่สถานที่กําจัดกากอุตสาหกรรมกําหนด 

 พนักงานขับรถขนกากอุตสาหกรรมตองมอบใบกํากับการขนสงในสวนที่กําหนดไวใหแกเจาหนาที่ของ
สถานที่กําจัดกากอุตสาหกรรมเพื่อเก็บไวเปนหลักฐาน 
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ระเบียบปฏิบัติภายในสถานที่รับกากอุตสาหกรรม 
 

1. ผูรับเหมาตองใหความรวมมือแกเจาหนาที่ และบุคลากรของสถานที่รับกากอุตสาหกรรม 

2. ผูรับเหมาตองแตงกายสุภาพ และสวมรองเทาหุมสน ตลอดเวลาที่ปฏิบัติงานภายในสถานที่รับกากอุตสาหกรรม 

3. ผูรับเหมาตองรับฟงและปฏิบัติตามระเบียบขอบังคับที่บริษัทลูกคาแจงใหทราบหรือกําหนดไว อยางเครงครัด 

4. หามมิใหผูรับเหมาดื่มสุรา หรือเสพสารเสพติดทุกชนิดระหวางปฏิบตัิงาน 

5. ดับเครื่องยนตรถขนสงกากอุตสาหกรรม ตลอดเวลาระหวางที่ทําการบรรจุหรือขนยายกากอุตสาหกรรมขึ้นสู
รถบรรทุกกากอุตสาหกรรม 

6. ใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลที่เหมาะสม ดังนี้ 

 สวมอุปกรณปองกันระบบทางเดินหายใจ ในกรณี ที่กากอุตสาหกรรมที่ทําการบรรจุหรือขนยาย มีฤทธิ์กัดกรอน 
หรือสามารถเขาสูรางกายทางผิวหนัง 

 สวมถุงมือ ชุดคลุม หรือรองเทาปองกันผิดหนัง ในกรณีที่กากอุตสาหกรรมที่ทําการบรรจุหรอืขนยาย มีฤทธิ์กัด
กรอน หรือสามารถเขาสูรางกายทางผิวหนัง 
7. หลีกเลี่ยงวิธีการบรรจุหรือขนยายที่กอใหเกิดเสียงดัง เชน การลาก การโยน การกระแทก และเสียงตะโกน 

8. หลีกเลี่ยงการทําความสกปรกแกพื้นที่บรรจุหรือรับกากอุตสาหกรรม เชน การเกิดคราบกากอุตสาหกรรมที่พื้น 
ผนัง หรืออาคาร 

9. ผูรับเหมาตองแยกทิ้งขยะหรือวัสดุเหลือใชที่ตนเองทําใหเกิดขึ้น (เชน ถุงหรอืภาชนะบรรจุอาหาร ขวดน้ําดื่ม เศษ
วัสดุที่ใชซับทําความสะอาดสารเคมี / น้ํามัน เศษน้ํามัน กระปองน้ํามัน ฯลฯ) ลงในถังขยะตามประเภทที่บริษัท
ลูกคากําหนดไว ในกรณีที่ไมแนใจใหสอบถามจุดที่สามารถทิ้งขยะแตละประเภทจากบุคลากรของบริษัทลูกคาที่
รับผิดชอบการสงกากอุตสาหกรรมเพื่อกําจัด เมื่อเสร็จสิ้นการบรรจุหรือขนยายกากอุตสาหกรรมทุกครั้ง 
ผูรับเหมาตองตรวจสอบและทําความสะอาดพื้นที่ ในกรณีที่มีคราบกากอุตสาหกรรมหกรั่วไหล ผูรับเหมาตองทํา
ความสะอาดใหเรียบรอย กอนเดินทางออกจากพื้นที่ 

10. ในกรณีที่กากอุตสาหกรรมหกรั่วไหลระหวางการขนยายกากอุตสาหกรรมขึ้นสูรถบรรทุก ตองหยุดการขนยาย
ทันที และใชภาชนะสํารองที่เตรียมมาบรรจุหรือหอหุมภาชนะที่รั่วหรือแตก กอนทําการขนยายตอไปและปฏิบัติ
ดังนี้ 

  ระงับเหตุการณดวยชุดอุปกรณที่มีอยูในรถขนกากอุตสาหกรรม 

  แจงใหบุคลากรของบริษัทลูกคาที่รับผิดชอบการสงกากอุตสาหกรรมเพื่อกําจัด (ตามที่ระบุชื่อไวใน  
       ใบรายงานผลการดําเนินงานของผูรับเหมา) นั้นๆ ทราบ 

  โทรแจง Operation Manager ทันท ี
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  หามใชน้ํา ในการลางทําความสะอาดพื้นที่ เวนแตจะไดรับอนุญาตจากบุคลากรของบริษัทลูกคาที่
รับผิดชอบการสงกากอุตสาหกรรมเพื่อกําจัด (ตามที่ระบุชื่อไวใน ใบรายงานผลการดําเนินงานของ
ผูรับเหมา) นั้น ๆ กอน 

  ปฏิบัติตามคําแนะนําของบุคลากรของบริษัทลูกคาที่รับผิดชอบการสงกากอุตสาหกรรมเพื่อกําจัด (ตามที่
ระบุชื่อไวในใบรายงานผลการดําเนินงานของผูรับเหมา) 

11. เมื่อเกิดเหตุเพลิงไหมขึ้นขณะที่ขนสงกากอุตสาหกรรมในสถานที่รับกากอุตสาหกรรม ขอใหปฏิบัติตนและ
อพยพออกจากพื้นที่เชนเดียวกับพนักงานประจําสถานที่รับกากอุตสาหกรรม 

12. เมื่อไดรับการตักเตือนหรือลงโทษ ไมวาทางวาจาหรือเปนลายลักษณอักษร ตองโทรแจง Operation Manager 

ทันที 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

TARF  Company Limited 

636/5 Soi Ramkhamhaeng 39 (Thepleela 1), Pracha Uthit Rd. , Wangthonglang, Wangthonglong, Bangkok 10310  

Tel. 0-2935-6848, 0-2530-9082-3 Fax : 0-2935-6849 

การตอบสนองสถานการณฉุกเฉิน 
 

สถานการณ ฉุกเฉินที่อาจเกิดขึ้น เมื่อเกิดอุบัติเหตุระหวางการขนยายของเสีย 
1. สถานการณที่มีผูไดรับบาดเจ็บ 

2. สถานการณเพลิงไหม 
3. สถานการณสารเคมีหกรั่วไหล 

 

1. ขั้นตอนการตอบสนองสถานการณที่มีผูไดรับบาดเจ็บ 

 1.1 ผูประสบเหตุ (ผูขับขี่) ตองประเมินสถานการณวามีผูไดรับบาดเจ็บสาหัสหรือไม หากมีผูไดรับบาดเจ็บ      
ตองโทรแจงตํารวจทางหลวงเพื่อขอรถพยาบาล โดยดูจากรายการหมายเลขโทรศัพทสําหรับกรณีฉุกเฉิน 

 1.2 ทุกครั้งที่เกิดอุบัติเหตุ (ไมวาจะมีการนําผูบาดเจ็บสงโรงพยาบาลหรือไมก็ตาม) ผูขับรถขนสงของเสียตอง
โทรแจงเหตุการณที่เกิดขึ้นให Operation Manager หรือ Site Coordinator ทราบทันที โดยดูจากรายการหมายเลข
โทรศัพทสําหรับกรณีฉุกเฉิน ทั้งนี้ Operation Manager หรือ Site Coordinator จะแจงใหลูกคาทราบโดยเร็วที่สุด 

 สิ่งที่ตองแจงให Operation Manager หรือ Site Coordinator ทราบ ไดแก 
 ชื่อผูแจงเหตุ (ผูขับขี่) 
 เบอรโทรศัพทที่สามารถติดตอกลับได 
 ลักษณะของเหตุการณที่เกิดขึ้น 

 สถานที่เกิดเหตุ 
 สิ่งที่คาดวาเปนสาเหตุ 
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2. ขั้นตอนการตอบสนองสถานการณเพลิงไหม 
 2.1 ผูประสบเหตุ (ผูขับขี่) ตองประเมินสถานการณวาเพลิงที่เกิดขึ้นสามารถระงับไดดวยถังดับเพลิงที่เตรียมไว
หรือไม หากเพลิงที่เกิดขึ้นไมสามารถดับไดดวยถังดับเพลิงที่เตรียมไว ตองโทรแจง  Operation Manager หรือ        
Site Coordinator เพื่อประเมินสถานการณ จากนั้นโทรแจงตํารวจทางหลวงเพื่อขอรถดับเพลิง หรือสถานีตํารวจ
ดับเพลิงใกลเคียงบริเวณพื้นที่เกิดเหตุ โดยดูจากรายการหมายเลขโทรศัพทสําหรับกรณีฉุกเฉิน หรือใชบริการสาย
ดวนขอมูลระงับอุบัติภัยจากสารเคมี  และวัตถุอันตราย หมายเลขโทรศัพท 1564 
 2.2 หากประเมินสถานการณแลว ขนาดของเพลิงที่เกิดขึ้นสามารถดับไดดวยถังดับเพลิงที่เตรียมไว ใหใชถัง
ดับเพลิงดับเพลิงที่เกิดขึ้นทันที โดยมีขอพึงปฏิบัติ ดังนี้ 

 ยืนดับเพลิงดานเหนือลม 

 ฉีดสายดับเพลิงไปที่ฐานของไฟ 

 หามใชน้ํา ฉีดเพื่อดับเพลิงที่เกิดจากสารเคมี เนื่องจากจะทําใหเพลิงแพรกระจายเปนบริเวณกวาง 
และอาจมีปฏิกิริยาหรือกาซพิษเกิดขึ้นได 

 2.3 ทุกครั้งที่เกิดสถานการณเพลิงไหมขึ้น (ไมวาจะระงับเหตุการณไดเองหรือขอความชวยเหลือจากหนวยงาน
ราชการที่เกี่ยวของก็ตาม) ผูขับขี่รถขนสงของเสียตองโทรแจงเหตุการณที่เกิดขึ้นให Operation Manager หรือ         
Site Coordinator ทราบทันที โดยดูจากรายงานหมายเลขโทรศัพทสําหรับกรณีฉุกเฉิน 

 2.4 สิ่งที่ตองแจงให Operation Manager หรือ Site Coordinator ทราบ ไดแก 
 ชื่อผูแจงเหตุ (ผูขับขี่) 
 เบอรโทรศัพทที่สามารถติดตอกลับได 
 ลักษณะของเหตุการณที่เกิดขึ้น 

 สถานที่เกิดเหตุ 
 สิ่งที่คาดวาเปนสาเหตุ 
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3. ขั้นตอนการตอบสนองสถานการณสารเคมีหกรั่วไหล 

 3.1 ผูประสบเหตุ (ผูขับขี่) ตองประเมินสถานการณวาสามารถระงับเหตุการณไดดวยตนเองหรือไม หากไม
สามารถระงับเหตุการณไดดวยตนเอง ใหเปดหาหมายเลขโทรศัพทโดยดูจากรายการหมายเลขโทรศัพท สําหรับกรณี
ฉุกเฉิน และโทรแจงเหตุตามลําดับ ดังนี้ 

1. โทรแจง Operation Manager หรือ Site Coordinator 

2. โทรแจงตํารวจทางหลวง , ปองกันภัยจังหวัด 

3. โทรสายดวนขอมูลระงับอุบัติภัยจากสารเคมี  และวัตถุอันตราย หมายเลขโทรศัพท 1564 

4. สิ่งที่ตองแจง ไดแก 
 ชื่อผูแจงเหตุ (ผูขับขี่) 
 เบอรโทรศัพทที่สามารถติดตอกลับได 
 ลักษณะของเหตุการณที่เกิดขึ้น 

 สถานที่เกิดเหตุ 
 สิ่งที่คาดวาเปนสาเหตุ 

5. ควรยืนอยูเหนือลม และหลีกเลี่ยงการสูดดมไอระเหยของเสียที่หกรั่วไหล 
 3.2 หากมีแหลงประกายไฟอยูใกลเหตุ ตองแยกภาชนะบรรจุสารไวไฟใหหางจากแหลงประกอบไฟ อยางนอย 
15 เมตร 

1. ใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหครบตามที่เตรียมไว 
2. นํากรวยยาง วางกั้นเพื่อเปนสัญญาณใหรถคันอื่นที่ผานไป-มา ทราบวามีอุบัติเหตุเกิดขึ้น 

3. หยุดการรั่วไหลของของเสียที่รอยรั่วของภาชนะ โดยใชชุดซิลิโคน ขี้เลื่อย แผนดูดซับ อุดที่รอยรั่ว 

4. ใชขี้เลื่อยลอมสารเคมีที่หกไว ใหอยูในวงจํากัด 

5. พยายามกําจัดหรือเคลื่อนยายแหลงประกายไฟออกจากที่เกิดเหตุ 
6. ควรยืนอยูเหนือลม และหลีกเลี่ยงการสูดดมไอระเหยของของเสียที่หกรั่วไหล 

7. ใชขี้เลื่อย แผนดูดซับ และอุปกรณอื่น ๆ ที่จัดเตรียมไว ซับทําความสะอาดของเสียที่หกในที่เกิดเหตุ
ใหเรียบรอย 

8. หามใชน้ําในการทําความสะอาดของเสียที่หกรั่วไหล เนื่องจากจะทําใหเกิดพื้นที่ปนเปอนเปนบริเวณ
กวาง และอาจมีปฏิกิริยาหรือกาซพิษเกิดขึ้นได 
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 3. 3 ทุกครั้งที่เกิดสถานการณของเสียรั่วไหลขึ้น (ไมวาจะระงับเหตุการณไดเองหรือขอความชวยเหลือ               
จากหนวยงานราชการที่เกี่ยวของก็ตาม) ผูขับขี่รถขนสงของเสียตองโทรแจงเหตุการณที่เกิดขึ้นให Operation 

Manager หรือ Site Coordinator ทราบทันที โดยดูจากรายงานหมายเลขโทรศัพทสําหรับกรณีฉุกเฉิน 

 3.4 สิ่งที่ตองแจงให Operation Manager หรือ Site Coordinator ทราบ ไดแก 
 ชื่อผูแจงเหตุ (ผูขับขี่) 
 เบอรโทรศัพทที่สามารถติดตอกลับได 
 ลักษณะของเหตุการณที่เกิดขึ้น 

 สถานที่เกิดเหตุ 
 สิ่งที่คาดวาเปนสาเหตุ 
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การฟนฟูสถานการณฉุกเฉิน 

 

 เมื่อเกิดสถานการณฉุกเฉิน (ดังที่ไดกลาวไวในขอ 1) ใหดําเนินการฟนฟูสถานการณฉุกเฉินเพื่อให
สภาพแวดลอมกลับสูสภาพเดิม 

1. สถานการณที่มีผูไดรับบาดเจ็บ 

 หลังจากเกิดเหตุใหพนักงานขับรถจัดการพื้นที่บริเวณที่เกิดเหตุใหคืนสูสภาพปกติ แตถา         
ในกรณีที่ไมสามารถฟนฟูสถานการณไดใหแจง Operation Manager หรือ Site Coordinator เพื่อดําเนิน
จัดการตอไป 
2. สถานการณเพลิงไหม 
 หลังจากเกิดเหตุใหพนักงานขับรถจัดการพื้นที่บริเวณที่เกิดเหตุใหคืนสูสภาพปกติ และ            
ของเสียที่เกิดขึ้นจากการเก็บกวาดจัดเปนขยะอันตรายใหจัดเก็บในภาชนะที่มิดชิด เพื่อรอสงไปทําลาย          
ยังสถานที่กําจัดที่ถูกตองตามกฎหมายตอ แตถาในกรณีที่ไมสามารถฟนฟูสถานการณไดใหแจง  

Operation Manager หรือ Site Coordinator เพื่อดําเนินการจัดการตอไป 

3. สถานการณสารเคมีหกรั่วไหล 

 หลังจากเกิดเหตุใหพนักงานขับรถจัดการพื้นที่บริเวณที่เกิดเหตุใหคืนสูสภาพปกติ โดยมีวิธี
ปฏิบัติดังนี้ 

3.1  กากประเภทตะกอน หรือของแข็ง 

- เก็บกวาดกากอุตสาหกรรมที่หกหลนใสในภาชนะใบใหม หรือภาชนะเดิมที่สภาพ  
ยังใชการไดอยู 

- พื้นที่เปอนกากใหใชไมกวาด กวาดมารวมกันและแยกเก็บไวในภาชนะที่มิดชิด     
เพื่อรอสงไปทําลายยังสถานที่กําจัดที่ถูกตองตามกฎหมายตอไป 

- กรณีที่ไมสามารถฟนฟูสถานการณไดเอง ใหแจง Operation Manager เพื่อดําเนินการตอไป 

3.2 กากประเภทของเหลว 

- ตรวจสอบและคนหาวาหกรั่วไหลจากจุดใด , ถาสามารถอุดรูรั่วไดใหดําเนินการอุดรู 

- นํา Absorbent มาโรยรอบบริเวณที่มีการหกรั่วไหล เพื่อปองการกระจายออกเปนบริเวณกวาง 

- Absorbent ที่เหลือจากการดูดซับกากของเสีย ใหกวาดมารวมกันและแยกเก็บไว       
ในภาชนะที่มิดชิดเพื่อรอสงไปทําลายยังสถานที่กําจัดที่ถูกตองตามกฎหมายตอไป 

- กรณีที่ไมสามารถฟนฟูสถานการณได ใหแจง Operation Manager เพื่อดําเนินการตอไป 
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การบันทึกและการรายงานเหตุการณฉุกเฉิน 

 

1. เมื่อ Site Coordinator ไดรับแจงสถานการณที่มีผูไดรับบาดเจ็บ สถานการณเพลิงไหม หรือสถานการณสารเคมี
หกรั่วไหล จะตองกรอก ใบรายงานอุบัติการณ / อุบัติเหตุ (สวนที่  1) สําหรับแตละสถานการณที่เกิดขึ้นแลวสง 
ใบรายงานอุบัติการณ / อุบัติเหตุ ใหกับผูชวย EMR ภายใน 1 วัน นับจากวันที่เกิดเหต ุ

2.  Site Coordinator ตองกรอก ใบรายงานอุบัติการณ / อุบัติเหตุ (สวนที่เหลือ) โดยประชุมรวมกับ Operation 

Manager (ในกรณีที่จําเปน Operation สามารถเชิญพนักงานเจาหนาที่ หรือบุคคลอื่นที่เกี่ยวของรวมใหคําปรึกษา
ในการกรอกรายละเอียดลงในใบรายงานอุบัติการณ ใหสมบูรณ) เพื่อนําเสนอตอ EMR ภายใน 2 วัน นับจากวันที่
เกิดเหตุการณ (หรือเรงดวนกวาที่กําหนดไว ขึ้นกับดุลพินิจของ Site Coordinator) โดยขอมูลที่ตองระบุในใบ
รายงานอุบัติการณ / อุบัติเหตุ ซึ่งรายงานตอ EMR มีดังนี้ 

 สาเหตุที่ทําใหเกิดสถานการณฉุกเฉินขึ้น (Root Cause) 

 การดําเนินการแกไข ผูรับผิดชอบ และกําหนดเสร็จ 

 การดําเนินปองกัน (ไมใหปญหาเกิดซ้ํา) ผูรับผิดชอบ และกําหนดเสร็จ 

 อุปกรณที่ตองจัดหาเพิ่มเติม 

 ขอมูลที่จําเปนตองสื่อสารใหพนักงานทราบ (เพื่อไมใหปญหาเกิดขึ้นซ้ํา) ผูรับผิดชอบ กลุมพนักงาน
ที่ตองไดรับการสื่อสาร และกําหนดเสร็จ 

 ความจําเปนในการเปลี่ยนแปลง / แกไข แผนการตอบสนองตอการณฉุกเฉินฉบับปจจุบัน 

3. ในกรณีที่มีขอเสนอแนะจาก EMR Site Coordinator ตองกําหนดแผนงาน ผูรับผิดชอบและกําหนดเสร็จ         
ตามขอเสนอแนะของ EMR และ Site Coordinator สื่อสารใหผูเกี่ยวของทราบ 

4. Site Coordinator ตองออกใบ CAR ใหกับผูรับผิดชอบการแกไขและปองกันตาง ๆ ที่เกี่ยวของกับสถานการณ
ฉุกเฉินที่เกิดขึ้น 

5. Site Coordinator เปนผูติดตามผลการดําเนินการแกไขและปองกันจนเสร็จสิ้น 
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รายการหมายเหตุโทรศัพทสําหรับกรณีฉุกเฉิน 
 

1. บริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด 
ตําแหนง ชื่อ-สกุล หมายเลขโทรศัพท หมายเหตุ 

Operation Manager คุณสมรัฐ  เล็กอุทัย 081-8060006 - 

Site Coordinator 
คุณอัครพล  ขันพันธ 
คุณนคร  ดาศักดิ์ 

081-860-1371 

089-244-4382 

- 

- 

 
2. รถพยาบาล 

ตําแหนง ชื่อ-สกุล หมายเลขโทรศัพท หมายเหตุ 

สอบถามหมายเลขฉุกเฉิน  1188 - 
ศูนยปลอดภัยคมนาคม  02-280-8000 - 
ตํารวจทางหลวง  119 , 1193 - 

 
3. รถดับเพลิง 

ตําแหนง ชื่อ-สกุล หมายเลขโทรศัพท หมายเหตุ 

ตํารวจดับเพลิง  199 - 
 

4. อุบัติภัย 
ตําแหนง ชื่อ-สกุล หมายเลขโทรศัพท หมายเหตุ 

สายดวนอุบัติภัย  1669, 1356, 1784 - 
สายดวนขอมูลระงับอุบัติภัย
จากสารเคมี  และวัตถุอันตราย 

 
1564 - 

ศูนยปฏิบัติการฉุกเฉิน  
(กรมควบคุมมลพิษ) 

 1650 - 
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เอกสารเกีย่วกับขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินในการขนส่ง 
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ระบบสืบค้นข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี 



การเพิ่ม  
SDS ใหม่

การเพิ่ม SDS ใหม่
URL : https://sds-online.pttgcgroup.com

1.กดเลือกบริษัท

2.เลือก เมนู New

การเพิ่ม SDS ใหม่

2.กรอกรายละเอียดให้ครบถ้วน

1.เลือกภาษาที่ต้องการสร้าง3.กดปุ่มบันทึก



แสดงผลเมนูอื่นๆ หลังกดบันทึกหน้าแรก

เมื่อกดบันทึกแล้วจะมีเมนูให้เพิ่มหน้าอื่นๆ เข้ามา

ส่งเอกสารเพื่อขออนุมัติ (กดบันทึกก่อนส่งทุกครั้ง)

เมื่อเพิ่มหรือแก้ไขเอกสารในแต่ละหน้า ต้องกด บันทึกทุกครั้ง

การกรอกข้อมูลแบบพิเศษ หน้า 2

กดปุ่มนี้เพื่อลบ ทำเครื่องหมายถูก เพื่อให้
แสดงผลสัญลักษณ์

1.กดตัวเลือกที่ 1 2.กดตัวเลือกที่ 2

3. กดเครื่องหมายบวก

ข้อมูลในกรอบสีเขียวคือการแสดงผลอัตโนมัติ

การกรอกข้อมูลแบบพิเศษหน้า 3

กดปุ่มนี้เพื่อเพิ่มข้อมูลได้

กดปุ่มนี้เพื่อลบข้อมูลได้
สามารถพิมพ์เพิ่มเติม หรือแก้ไขข้อมูลในช่องได้

ในหน้านี้ระบบจะแสดงผลส่วน Precaution อัตโนมัติตามมาตรฐาน การกรอกข้อมูลหน้า 6 (P6) สัญลักษณ์อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล

กดปุ่มนี้เพื่อเพิ่มสัญลักษณ์อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล

แสดงผล Pop up ให้เลือกภาพสัญลักษณ์



การกรอกข้อมูลแบบพิเศษหน้า 7

สามารถเพิ่มลด แถวได้

ข้อมูลจากหน้า 6 

การกรอกข้อมูล 8

ต้องกรอกข้อมูลให้ครบทุกช่อง โดยใช้เครื่องหมาย - 
แทนค่าว่าง

การกรอกข้อมูลแบบพิเศษหน้า 10 ( P10)

1.กรอกเลข UN 
Number

2.กดปุ่ม สีเขียวรูป
ปากกา

Pop up แสดงผลข้อมูล

3 กด Confirm

การส่งเอกสารเพื่อขออนุมัติ  
และการอนุมัติเอกสาร



การส่งเอกสารเพื่อขออนุมัติ
1.บันทึกเอกสาร

2.ส่งเอกสารเพื่อขออนุมัติ

หน้ายืนยันการส่งเอกสารเพื่อขออนุมัติ

2.ยืนยันส่งเอกสารเพื่อขออนุมัติ

กดปุ่มนี้เพื่อกลับไปแก้ไข กรณีไม่สามารถส่ง
อนุมัติเอกสารได้

แสดงผลข้อมูลครบถ้วน

การอนุมัติเอกสาร

1.กดเมนู Approve
2.กดที่รูปธงชาติ

3.กด Approve

สามารถกด Reject 
หากไม่อนุมัติพร้อมแจ้ง

เหตุผล เอกสารจะกลับ
ไปอยู่ที่กล่อง daft ของ

ผู้สร้าง

3.กดยืนยันการ 
Approve

การแก้ไขและการลบเอกสาร

การแก้ไขเอกสาร SDS

1.กดที่รูปธงชาติ

ที่หน้าค้นหา เลือกเอกสารที่ต้องการแก้ไข

2.กด Edit

2. Approval Request

3. กดยืนยัน Approval 
Request 4.ที่หน้าถัดไป กดสร้าง

เอกสาร



การลบเอกสาร

1.กดที่รูปธงชาติ

2.กดลบ

แสดงผล
เอกสารที่

กล่อง 
Cancel
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ระบบ Global Positioning System (GPS) 



ขอ้มูล GPS วนัท่ีขน : 07/03/2569  ทะเบียน : หวั   63-8502 กทม. หาง   
ช่ือบริษทัขนส่ง  ทีเออาร์เอฟ   พนกังานขบัรถ :นายชาํนาญ พร้าวงษ ์ ประเภทรถ :  Lugger เด่ียว  
ผูป้ระสานงาน   ดารุณี  
ช่ือท่ีอยูล่กูคา้ : บริษทั PTTGC  (สาขาท่ี 11 โรงโอเลฟินส์3)  8 นิคมอุตสาหกรรมผาแดง ถ.ผาแดง ต.มาบตาพดุ อ.เมือง จ.ระยอง 
Manifest:           SCI0132899 Waste :   Sludge ปลายทาง : บริษทั ปูนซิเมนตไ์ทย (แก่งคอย) จาํกดั 
 
เส้นทางการเดินรถ  
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1 Siam Cement Road Bangsue Bangkok 10800 
Tel. 02-586-5798 Fax. 02-586-2979     E-mail:  sci-eco@scg.com 
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